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Niniejsza Europejska Ocena Techniczna zostata wydana przez Jednostke Oceny Technicznej
w jezyku oficjalnym tej jednostki. Ttumaczenia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej na inne
jezyki powinny w petni odpowiadac oryginalnie wydanemu dokumentowi i powinny by¢
zidentyfikowane jako ttumaczenia.

Udostepnianie niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej, wigczajac $rodki przekazu elektronicznego,
powinno odbywac sie w catosci. Jakkolwiek publikowanie czgsci dokumentu jest moZzliwe, za pisemng
zgodg Jednostki Oceny Technicznej. W tym przypadku na kopii powinna by¢ podana informacja, ze
jest to fragment dokumentu.
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Czes¢ szczegotowa

1.

Opis techniczny wyrobu

Wkrety OC, OCG, WFS, WFA i WFN sg wkretami samowiercgcymi wykonanymi
z ocynkowanej stali weglowej, wymienionymi w tablicy 1. Wkrety mogg by¢ dostarczane
z metalowymi podktadkami i piercieniami uszczelniajgcymi z EPDM. Szczeg6ly podano
w Zatgcznikach 1 do 13.

Wkrgty .i wykonane z ich zastosowaniem potgczenia sg poddawane dziataniu sit
rozciggajacych (wyrywajacych) i scinajgcych.

Tablica 1
Poz. Wkret Materiat Zatacznik
1 OC35xL 1
2 OC42xL 2
3 OC48xL 3
4 OCG48xL 4
5 OC55xL/5 5
6 OCG5,5xL/5 6
! 2 ocynkowana stal weglowa L
8 OCG55xL/8 (tby tgcznikéw moga by¢ pokryte 8
9 OC 55 x L2 dodatkowg powlokg proszkowa) 9
10 OCG 5,5 xL/12 10
11 0C6,3xL 11
12 0CG6,3xL 12
13 WFS48xL 13
14 WFA48xL 13
15 WFN 4,8 x L 13

Okreslenie zamierzonego zastosowania zgodnie z odpowiednim Europejskim
Dokumentem Oceny (EAD)

Wkrety sg przeznaczone do mocowania blach stalowych do podioza stalowego lub
drewnianego. Szczegély podano w Zatgcznikach 1 do 13. Element mocowany jest
elementem |, a podioze jest elementem Il. Blachy stalowe moga byé stosowane albo jako
oktadziny $cienne lub dachowe albo jako elementy $cian no$nych lub dachéw. Wkrety mogg
by¢ takze stosowane do mocowania innych stalowych, cienkosciennych elementow.

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach przeznaczone sg do stosowania
w $rodowisku wewnetrznym, o kategorii korozyjnosci C1 wedtug normy EN ISO 12944-2.

Ponadto wkrety sg przeznaczone do stosowania w potgczeniach poddanych dziataniu
obcigzeh w przewazajgcej CzgScCi statycznych (np. obcigzenia wiatrem, obcigzenia od
ciezaru wiasnego).

Postanowienia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej oparte s na zatozeniu
przewidywanego 25-letniego okresu uzytkowania lacznikbw. Zatozenie dotyczace okresu
uzytkowania wyrobu nie moze by¢ interpretowane jako gwarancja udzielana przez
producenta lub Jednostke Oceny Technicznej, ale jako informacja, ktéra moze by¢
wykorzystana przy wyborze odpowiedniego wyrobu, w zwigzku
z przewidywanym, ekonomicznie uzasadnionym okresem uzytkowania obiektu.
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3.

3.1.

3.1.41.

3.1.2.

3.2,

Wiasciwosci uzytkowe wyrobu oraz metody zastosowane do ich oceny
Wiasciwosci uzytkowe wyrobu
Nos$nosé i stateczno$é (Wymaganie Podstawowe 1)

Wartoéci charakterystyczne nosnosci na $cinanie potgczen oraz no$nosci na rozcigganie
(wyrywanie) potaczen wykonanych z zastosowaniem tgcznikéw podano w Zatacznikach 1 do
13. Wartosci zostaty wyznaczone w badaniach wedtug EAD 330046-01-0602.

Wartosci obliczeniowe nalezy wyznacza¢ zgodnie z Zatgcznikiem 14 oraz EAD 330046-01-
0602.

W przypadku zabezpieczenia antykorozyjnego powinny by¢ wziete pod uwage zasady
podane w normach EN 1993-1-3 i EN 1993-1-4.

Bezpieczeristwo pozarowe (Wymaganie Podstawowe 2)

Zgodnie z postanowieniami Decyzji KE 96/603/EC (ze zmianami), stalowe wkrety spetniajg
wymagania klasy A1 reakcji na ogiefi, bez koniecznosci wykonywania badar, poniewaz s3
w tej decyzji wymienione.

Metody zastosowane do oceny
Oceny wyroboéw dokonano zgodnie z EAD 330046-01-0602.

System oceny i weryfikacji stalosci wilasciwosci uzytkowych (AVCP) wraz
z odniesieniem do jego podstawy prawnej

Zgodnie z Decyzja Komisji Europejskiej 1998/214/EC, ze zmiang wediug Decyzji
2001/596/EC, ma zastosowanie system 2+ oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci
uzytkowych (patrz: Zatacznik V do Rozporzadzenia (EU) Nr 305/2011).

Szczegb6ly techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP, zgodnie
z odpowiednim Europejskim Dokumentem Oceny (EAD)

Szczegbly techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP zostaly okreslone
w planie kontroli zdeponowanym w Instytucie Techniki Budowlanej.

W przypadku badar typu wyniki badan przeprowadzonych jako czg$¢ oceny do Europejskiej
Oceny Technicznej powinny by¢ wykorzystywane, dop6ki nie nastgpig zmiany linii
produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego. W takich przypadkach niezbedny zakres badan
typu powinien by¢ uzgodniony migdzy Instytutem Techniki Budowlanej i jednostkg
notyfikowana.

Wydana w Warszawie 30/09/2019 przez Instytut Techniki Budowlanej

mgr inz. Anna Panek
Zastepca Dyrektora ITB



Strona 5 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-17/0781, wydanej 30/09/2019

Materiaty
Wkret:

Podktadka:
Element I:
Element II:

stal weglowa — SAE1022
ulepszona cieplnie i ocynkowana
z dodatkowg powtokg proszkowa na tbie lub bez

S280GD - EN 10346
S280GD - EN 10346

Zdolno$¢ wiercenia: It < 2,25 mm

Konstrukcj

whnian

wiasciwo$¢ uzytkowa nie zostata oceniona

talmm] | 050 | 055 | 063 | 075 | 088 | 1,00 | 125 | 150 | prewno
Mt nom 5Nm klasy 2 C24
_. 050 | 057 | 057 | 057 | 057 | 057 | 057 | 057 | 057
E 05 | 057 | 057 | 057 | 057 | 057 | 057 | 057 | 087
E 063 | 078 | 078 | 078 | 078 | 078 | 078 | 078 | 078
Z o075 | 103 | 103 | 1,03 | 1,03 | 103 | 103 | 103 | 1,03
S o8 | 117 | 1a7 | 147 | 147 | 147 | 147 | 147 | —
> 100 | 154 | 1,54 | 154 | 154 | 154 | 154 | 154 | —
€ 113 | 154 | 154 | 154 | 154 | 154 | 154 | — e
* 125 | 154 | 154 | 154 | 154 | 154 | 154 | — -
> 150 | 154 | 154 | 154 | — i — s -
_ 050 | 029 | 029 | 029 | 029 | 029 | 029 | 029 | 029
E 055 | 029 | 029 | 029 | 029 | 029 | 029 | 029 | 028
E 063 | 042 | 042 | 042 | 042 | 042 | 042 | 042 | 042
Z 075 | 043 | 043 | 045 | 045 | 045 | 045 | 045 | 045
© 088 | 043 | 043 | 046 | 046 | 046 | 046 | 046 | —
> 100 | 043 | 043 | 052 | 052 | 052 | 052 | 052 | —
£ 113 | 043 | 043 | 052 | 052 | 052 | 052 | — =
% 125 | 043 | 043 | 052 | 052 | 052 | 052 | — —
Z 150 | 043 | 043 | 052 | — — -~ - -
OC, OCG, WFS, WFA, WFN )
wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach Zatacznik 1

do Europejskiej

OC35xL

z tbem szesciokgtnym

Oceny Technicznej
ETA-17/0781
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Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE1022
ulepszona cieplnie i ocynkowana
z dodatkowg powloka proszkowg na tbie lub bez
Podktadka: -
Element I S280GD - EN 10346
o= Element II: S280GD - EN 10346
7 \
\ /) Zdolno$¢ wiercenia: 2t < 2,25 mm

Konstrukcje drewniane
wiasciwo$é uzytkowa nie zostata oceniona

tulmm] | 050 | 055 | 063 | 075 | 088 | 1.00 [ 125 | 150 | prewno
Mt nom 7 Nm klasy 2 C24

. 050 | 058 | 058 | 058 | 058 | 058 | 058 | 058 | 0,58

E 05 | 058 | 058 | 05 | 058 | 058 | 058 | 058 | 058

E 063 | 079 | 079 | 0,79 | 079 | 079 | 079 | 079 | 079

Z 075 | 103 | 103 | 103 | 103 | 1,03 | 103 | 1,03 | 1,03

S 088 | 147 | 147 | 147 | 147 | 137 | 147 | 147 | —

> 100 | 154 | 154 | 1,54 | 154 | 154 | 154 | 154 | —

€ 113 | 154 | 154 | 154 | 154 | 154 | 154 | — s

s 125 | 154 | 154 | 154 | 154 | 154 | 154 | — =2

> 450 | 154 | 154 | 154 e — = _ _

_ 050 | 035 | 035 | 035 | 035 | 035 | 035 | 035 | 035

E 055 | 035 | 035 | 035 | 035 | 035 | 035 | 035 | 035

E 063 | 052 | 052 | 052 | 052 | 052 | 052 | 052 | 052

Z 075 | 056 | 054 | 056 | 056 | 056 | 056 | 056 | 0,56

S  0gs | 057 | 054 | 057 | 057 | 057 | 057 | 057 | —

> 100 | 065 | 054 | 060 | 065 | 065 | 065 | 065 | —

€ 113 | 065 | 054 | 060 | 065 | 065 | 065 | — —

2 125 | 065 | 054 | 060 | 065 | 065 | 065 | — =

= 1,50 | 065 | 054 | 0,60 = e - — —

0OC, OCG, WFS, WFA, WFN )
wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach Zatacznik 2
do Europejskiej
Oceny Technicznej
OC42xL
ETA-17/0781
z tbem sze$ciokgtnym
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Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE1022
ulepszona cieplnie i ocynkowana
z dodatkowa powtoka proszkowa na tbie lub bez
Podkiadka: -
Element I S280GD - EN 10346
Element Il S235GD lub S280GD - EN 10346

Zdolno$¢ wiercenia: 2t <40 mm

Konstrukcie drewniane
wiasciwos$¢ uzytkowa nie zostata oceniona

tu [mm] 15 | 20 [ 25 | 30 | prewno
Mt,nom 10 Nm klasy 2C24

—. 050 | 108 | 1,08 | 108 | 1,08
E o055 | 108 | 108 | 108 | 108
E o063 | 138 | 138 | 1,38 | 1,38
Z 075 | 18 | 186 | 186 | 186
2 088 | 230 | 230 | 230 | 230
> 100 | 264 | 264 | 264 | 264
2 113 | 259 | 2,59 | 259 g
>:: 1,25 259 | 259 | 259 —

1,50 | 2,59 | 2,59 | 2,59 -
_ 050 | 052 | 052 | 052 | 052
E 055 | 052 | 052 | 052 | 052
E o063 | 077 | 077 | 077 | 077
Z 075 | 083 | 083 | 083 | 083
S 088 | 084 | 084 | 084 | 084
= 100 | 095 | 095 | 095 | 095
% 113 | 095 | 095 | 095 =
> 125 | 095 | 095 | 095 —
Z 450 | 095 | 095 | 095 .

OC, OCG, WFS, WFA, WFN )
wkrety do mocowania element6w metalowych i blach Zatacznik 3
do Europejskiej
Oceny Technicznej
OoC48xL
= ETA-17/0781
z tbem szesciokatnym
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Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE1022
ulepszona cieplnie i ocynkowana
z dodatkowg powioka proszkowa na tbie lub bez
Podktadka: metalowa podkiadka ze stali nierdzewnej lub
aluminium lub ocynkowanej stali weglowej,
z dodatkowg powlokg proszkowg lub bez,
z pier$cieniem uszczelniajagcym z EPDM
Element I S280GD - EN 10346
Element II: S$235GD lub S280GD — EN 10346

Zdolno$¢ wiercenia: 2t <4,0mm

Konstrukcie drewniane
wiasciwos$¢ uzytkowa nie zostata oceniona

tu [mm] 15 ‘ 2.0 | 25 | 3,0 —
Ml.nom 10 Nm klasy 2C24

—. 050 | 108 | 108 | 1,08 1,08
€ 055 | 108 | 1,08 | 1,08 1,08
= 063 | 138 | 138 | 1,38 1,38
Z 075 | 186 | 186 | 186 1,86
8 0,88 | 230 | 230 | 230 2,30
> 100 | 264 | 264 | 264 2,64
2 113 | 259 | 259 | 259 =

z 1,25 2,59 2,59 2,59 —
- 150 | 259 | 2,59 | 2,59 =
—. 050 | 1,79 | 223 | 223 2,23
& 055 | 179 | 223 | 223 | 2,23
= 063 | 1,79 | 278 | 2,78 2,98
= 0,75 1,79 2,78 2,78 3,51
2 088 | 1,79 | 278 | 2,78 3,68
= 100 | 1,79 | 278 | 278 4,12
2 113 | 1,79 | 278 | 278 —

¥ 125 | 1,79 | 278 | 2,78 —

& 150 | 1,79 | 278 | 2,78 =

0OC, OCG, WFS, WFA, WFN

wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Zatacznik 4
do Europejskiej

0OCG48xL
z tbem szesciokatnym i podkiadka uszczelniajacg 2 @14 mm

Oceny Technicznej
ETA-17/0781
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| = I Zdolno$¢ wiercenia:

2t < 5,0 mm

Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE1022
ulepszona cieplnie i ocynkowana
z dodatkowg powtokg proszkowa na tbie lub bez
Podktadka: -
Element I S280GD - EN 10346
e Element II: S$235GD lub S280GD - EN 10346
7 \
A\ )

Konstrukcie drewniane
wiasciwos$¢ uzytkowa nie zostata oceniona

ty (] 15 | 20 | 25 | 30 | 40 | prewno
Ml,nom 14 Nm klaSy 2C24

— 050 | 125 | 125 | 125 | 1,256 | 1,25

E 055 | 125 | 125 | 125 | 125 | 1,25
E o063 | 162 | 162 | 162 | 162 | 162

= 0,75 1,67 1,67 1,67 1,67 1,67
3 088 | 226 | 226 | 226 | 226 | 226
> 1,00 | 240 | 240 | 240 | 240 | 240
% 113 | 240 | 240 | 240 | 240 -

z 1,25 2,40 3,23 3,23 3,23 =
> 150 | 240 | 323 | 323 | 323 -
— 050 | 052 | 052 | 052 | 052 | 052

& 055 | 052 | 052 | 052 | 052 | 052
E 063 | 077 | 077 | 077 | 077 | 077

2 o075 | 083 | 083 | 083 | 08 | 083
2 088 | 084 | 084 | 084 | 084 | 084

= 100 | 095 | 095 | 095 | 095 | 095

% 113 | 095 | 095 | 095 | 0,95 .

T 1,25 0,95 0,95 0,95 0,95 —
e 150 | 095 | 095 | 095 | 095 —

0OC, OCG, WFS, WFA, WFN
wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

OC 5,56 xL/5
z tbem szesSciokatnym

Zatacznik 5
do Europejskiej

Oceny Technicznej

ETA-17/0781
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Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE1022
ulepszona cieplnie i ocynkowana
z dodatkowg powiokg proszkowa na tbie lub bez
Podkiadka: metalowa podkiadka ze stali nierdzewnej lub
aluminium lub ocynkowanej stali weglowej,
z dodatkowg powtokg proszkowg lub bez,
z pierécieniem uszczelniajagcym z EPDM
Element I: S280GD - EN 10346
Element II: S$235GD lub S280GD — EN 10346

(|
. IE ] Zdolno&¢ wiercenia: It < 5,0 mm
L i - - Konstrukcie drewniane
wiasciwos$¢ uzytkowa nie zostata oceniona
tu [mm] 15 | 2,0 | 2.5 | 3,0 I 40 e o
Mt,nom 14 Nm klasy 2C24

- 0,50 1,25 1,25 1,25 1,25 1,25
E 0,55 1,25 1,25 1,25 1,25 1,25

= 0,63 1,62 1,62 1,62 1,62 1,62

= 0,75 1,67 1,67 1,67 1,67 1,67

e 0,88 2,26 2,26 2,26 2,26 2,26

= 1,00 2,40 2,40 2,40 2,40 2,40

X, 1,13 2,40 2,40 2,40 2,40 .

3 1,25 2,40 3,23 3,23 3,23 —

o 150 | 240 | 323 | 323 | 323 -
— 050 1,70 2,23 2,23 2,23 2,23

E 0,55 1,70 2,23 2,23 2,23 2,23
= 0,63 1,70 2,54 2,98 2,98 2,98

= 0,75 1,70 2,54 3,51 3,51 3,51
e 0,88 170 | 254 | 368 | 368 | 368
= 1,00 1,70 2,54 412 4,12 4,12

X, 1,13 1,70 2,54 4,12 4,12 =

x 1,25 1,70 2,54 4,12 4,12 —

= 150 | 170 | 254 | 412 | 412 -

0OC, OCG, WFS, WFA, WFN )
wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach Zatacznik 6
do Europejskiej
OCG 55 x L/5 Oceny Technicznej
ETA-17/0781
z tbem szesciokagtnym i podktadkg uszczelniajgcg 2 @14 mm
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AN WA
\Mm”" ,,H

Materiaty
Wkret:

Podktadka:

Element I:

Element II:

stal weglowa — SAE1022
ulepszona cieplnie i ocynkowana
z dodatkowg powloka proszkowa na tbie lub bez

S280GD - EN 10346
S235GD lub S280GD - EN 10346

Zdolno$¢ wiercenia: 2t < 8,0 mm

Konstrukcie drewniane
wia$ciwo$¢ uzytkowa nie zostata oceniona

ty [mm] 20 | 25 | 30 [ 40 [ 50 | 60 [ 70 | Drewno
klasy 2
Ml,nom 10 Nm C24

— 0,50 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29
E 0,55 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29
= 0,63 1,67 1,67 1,67 1,67 1,67 1,67 1,67
- 0,75 1,72 1,72 1.72 1,72 1,72 1,72 1:72
% 0,88 2,33 2,33 2,33 2,33 2,33 2,33 2,33
=z 1,00 2,47 2,47 2,47 2,47 2,47 2,47 2,47
25 1,13 2,47 2,47 2,47 2,47 2,47 2,47 —

3 1,25 2,47 2,47 2,47 2,47 2,47 2,47 —
= 1,50 2,47 2,47 2,47 2,47 2,47 2,47 —_
— 0,50 0,52 0,52 0,52 0,52 0,52 0,52 0,52

E 0,55 0,52 0,52 0,52 0,52 0,52 0,52 0,52
= 0,63 0,77 0,77 0,77 0,77 0,77 0,77 0,77
= 0,75 0,83 0,83 0,83 0,83 0,83 0,83 0,83
% 0,88 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84
2 1,00 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95
X 1,13 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 —

¢ 1.25 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 —
= 1,50 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 —

0OC, OCG, WFS, WFA, WFN .
wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach Zatacznik 7

do Europejskiej

z tbem szesciokatnym

OC55xL/8

Oceny Technicznej
ETA-17/0781
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Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE1022
ulepszona cieplnie i ocynkowana
z dodatkowg powiokg proszkowa na tbie lub bez
Podktadka: metalowa podkfadka ze stali nierdzewnej lub
aluminium lub ocynkowanej stali weglowej,
z dodatkowg powiokg proszkowg lub bez,
z pier§cieniem uszczelniajgcym z EPDM
Element I: S280GD - EN 10346
Element II: S235GD lub S280GD - EN 10346

Zdolno$¢ wiercenia: 2t < 8,0 mm

Konstrukcje drewniane
wiasciwos$¢ uzytkowa nie zostata oceniona

pr— 20 | 25 | 30 | 40 | 50 | 60 7,0 e
Mt nom 10 Nm klasy 2 C24

—. 050 | 120 | 129 | 129 | 129 | 129 | 1,29 1,29
E 0,55 1,29 129 | 1,29 | 1,29 | 129 | 129 1,29
£ 063 | 167 | 167 | 167 | 167 | 167 | 167 1,67
Z o075 | 172 | 172 | 172 | 172 | 1,712 | 1,72 1,72
S 088 | 233 | 233 | 233 | 233 | 233 | 233 2,33
= 100 | 247 | 247 | 247 | 247 | 247 | 247 2,47
€ 113 | 247 | 247 | 247 | 247 | 247 | 247 e

s 125 | 247 | 247 | 247 | 247 | 247 | 247 —

= 150 | 247 | 2,47 | 247 | 247 | 247 | 247 -

— 050 | 172 | 1,72 | 223 | 223 | 223 | 223 2,23
E o085 | 172 | 172 | 223 | 223 | 223 | 223 2,23
E o063 | 172 | 172 | 298 | 298 | 298 | 298 2,98
Z o075 | 172 | 1,72 | 299 | 351 | 351 | 351 3,51
3 0,88 1,72 172 | 2099 | 368 | 368 | 3,68 3,68
= 100 | 172 | 172 | 299 | 412 | 412 | 412 4,12
£ 113 | 172 | 1,72 | 299 | 412 | 412 | 412 —

s 125 | 172 | 1,72 | 299 | 412 | 412 | 412 —

Z 150 | 172 | 1,72 | 299 | 412 | 412 | 412 -

OC, OCG, WFS, WFA, WFN .
wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach Zatacznik 8

do Europejskiej

OCG5,5x%L/8
z tbem szesciokatnym i podkiadkg uszczelniajgcg 2 @14 mm

Oceny Technicznej
ETA-17/0781
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Materiaty
Wkret:

Podktadka:
Element I:
Element Il:

stal weglowa — SAE1022
ulepszona cieplnie i ocynkowana
z dodatkowa powtokg proszkowsg na tbie lub bez

S280GD - EN 10346

S$235GD lub S280GD - EN 10346

/") | Zdolnos¢ wiercenia:

2t 12,0 mm

Konstrukcje drewniane
wiasciwos$¢ uzytkowa nie zostata oceniona

t [mm] 40 [ 50 [ 60 | 70 | 80 | 90 | 100 | 110 —
Mt,nom 10 Nm klasy 2C24

— 050 | 129 | 1,29 | 129 | 129 | 129 | 129 | 129 | 1,29

E 055 | 120 | 129 | 129 | 128 | 120 | 129 | 129 | 129

E 063 | 167 | 167 | 167 | 167 | 167 | 167 | 167 | 167

F o075 | 172 | 172 | 172 | 172 | 172 | 172 | 172 | 1,72

S o088 | 233 | 233 | 233 | 233 | 233 | 233 | 233 | 233

> 100 | 247 | 247 | 247 | 247 | 247 | 247 | 247 | 247

£ 113 | 247 | 247 | 247 | 247 | 247 | 247 | 247 | —

s 125 | 247 | 247 | 247 | 247 | 247 | 247 | 247 | —

> 450 | 247 | 247 | 247 | 247 | 247 | 247 | 247 | —

T

. 050 | 052 | 052 | 052 | 052 | 052 | 052 | 052 | 052

E o055 |05 | 052 | 052 | 052 | 052 | 052 | 052 | 052

E o83 | 077 | 077 | 077 | 077 | 077 | 077 | 077 | 077

Z o075 | 083 | 083 | 083 | 083 | 083 | 08 | 08 | 083

S 088 | 084 | 084 | 084 | 084 | 084 | 084 | 084 | 084

> 100 | 095 | 095 | 095 | 095 | 095 | 095 | 095 | 095

€ 4113 | 095 | 095 | 095 | 095 | 095 | 095 | 095 | —

2 125 | 095 | 095 | 095 | 095 | 095 | 095 | 095 | —

Z 45 | 095 | 095 | 095 | 095 | 095 | 095 | 095 | —

0OC, OCG, WFS, WFA, WFN )

wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach Zatacznik 9

OC55xL/M12

z tbem szesciokgtnym

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-17/0781
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Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE1022

ulepszona cieplnie i ocynkowana

z dodatkowg powloka proszkowa na tbie lub bez
Podkiadka: metalowa podkiadka ze stali nierdzewnej lub

aluminium lub ocynkowanej stali weglowe;j,

z dodatkowg powtoka proszkowg lub bez,

z pier$cieniem uszczelniajgcym z EPDM
Element I: S280GD - EN 10346
Element Il $235GD lub S280GD — EN 10346

Zdolno$¢ wiercenia: 2t <12,0 mm

Konstrukcie drewniane
wiasciwos$é uzytkowa nie zostata oceniona

tya [mm] 40 | 50 | 60 [ 70 [ 80 | s0 | 100 | 110 —
Mt nom 10 Nm klasy 2 C24

— 050 | 120 | 129 | 120 | 129 | 120 | 129 | 120 | 1,29
E 055 | 120 | 129 | 128 | 120 | 120 | 129 | 129 | 129
E  oe3 | 167 | 167 | 167 | 167 | 167 | 167 | 167 | 167
F 075 | 172 | 172 | 172 | 172 | 2 | 172 | 172 | 172
S 088 | 233 | 233 | 233 | 233 | 233 | 233 | 233 | 233
S 100 | 247 | 247 | 247 | 247 | 247 | 247 | 247 | 247
2 13 | 247 | 247 | 247 | 247 | 247 | 247 | 247 | —
125 | 247 | 247 | 247 | 247 | 247 | 247 | 247 | —
> y50 | 247 | 247 | 247 | 247 | 247 | 247 | 247 | —
_ " 050 | 223 | 223 | 223 | 223 | 223 | 223 | 223 | 223
E 055 | 223 | 223 | 223 | 223 | 223 | 223 | 223 | 223
E  0e3 | 298 | 298 | 298 | 298 | 298 | 298 | 298 | 298
Z 075 | 351 | 351 | 351 | 351 | 351 | 351 | 351 | 351
S o8 | 368 | 368 | 368 | 368 | 368 | 368 | 368 | 3,68
> 100 | 412 | 412 | 412 | 412 | 412 | 412 | 412 | 412
£ 113 | 412 | 412 | 412 | 412 | 412 | 412 | 412 | —
125 | an2 | 412 | at2 | 412 | 412 | 412 | 412 | —

150 | 412 | 412 | 412 | 412 | 412 | 412 | 412 | —

OC, OCG, WFS, WFA, WFN

wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach Zatacznik 10

do Europejskiej

Oceny Technicznej

OCG 5,56 xL/M12 y )
i ETA-17/0781

z tbem szesciokatnym i podkitadkg uszczelniajgcg 2 @14 mm
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Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE1022
ulepszona cieplnie i ocynkowana
z dodatkowa powtoka proszkowsg na tbie lub bez
Podktadka: -
Element I: S280GD - EN 10346
Element II: S235GD lub S280GD - EN 10346

Zdolno$¢ wiercenia: 2t < 6,0 mm

Konstrukcie drewniane
wiasciwos$¢ uzytkowa nie zostata oceniona

N [mm] 3,0 | 4,0 l 5,0 Drewno
Mt nom 14 Nm klasy 2 C24

— 050 | 1,29 | 129 | 129
E 0,55 1,29 1,29 1,29
= 063 | 167 | 167 | 167
E 075 | 1,72 | 1,72 | 1,72
3 088 | 233 | 233 | 233
> 1,00 | 247 | 247 | 247
= 113 | 247 | 247 =

s 125 | 247 | 247 —
> 1,50 | 247 | 247 -

— 050 | 075 | 0,75 | 075
E 055 | 075 | 075 | 0,75
= 063 | 095 | 095 | 095
£ 075 | 098 | 098 | 098
g 088 | 102 | 1,02 | 1,02
= 100 | 1,11 1,11 1,11
X 113 | 1,11 1,11 o

c 1,25 1,11 1,11 —

z 1,50 | 1,11 1,11 —

0OC, OCG, WFS, WFA, WFN )
wkrety do mocowania element6w metalowych i blach Zatacznik 11

0C63xL

z tbem szeSciokgtnym

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-17/0781
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Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE1022
ulepszona cieplnie i ocynkowana
z dodatkowg powioka proszkowa na tbie lub bez
Podktadka: metalowa podktadka ze stali nierdzewnej lub
aluminium lub ocynkowanej stali weglowej,
z dodatkowg powtokg proszkows lub bez,
z pierécieniem uszczelniajgcym z EPDM
Element I: S280GD - EN 10346
-\ ‘ :" \ Element II: S$235GD lub S280GD — EN 10346
/ b |
l / Zdolno$¢ wiercenia:  Zt < 6,0 mm
= - - - Konstrukcje drewniane
wiasciwo$é uzytkowa nie zostata oceniona
ty [mm] 30 | 40 | 50 | prewno
Mt nom 14 Nm klasy 2 C24
= 0,50 1,29 1,29 1,29
E o055 | 120 | 129 | 129
o= 0,63 1,67 1,67 1,67
= 0,75 1,72 1,72 1,72
2 088 | 233 | 233 | 2,33
=z 1,00 2,47 2,47 2,47
22 1,13 2,47 2,47 —
z 1,25 2,47 2,47 —
> 150 | 247 | 247 =
T
p— 0,50 2,23 2,23 2,23
E 05 | 223 | 223 | 223
= 0,63 2,98 2,98 2,98
= 0,75 | 3,51 3,51 3,51
5 0,88 3,68 3,68 3,68
=z 1,00 412 412 412
= 1,13 412 412 —
2::" 1,25 4,12 4,12 —
1,50 412 412 —
OC, OCG, WFS, WFA, WFN

wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Zatacznik 12
do Europejskiej

OCG6,3xL

z ibem szesciokatnym i podktadkg uszczelniajgcg 2 @14 mm

Oceny Technicznej
ETA-17/0781
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Materiaty

Wkret: stal weglowa —
ulepszona cieplnie i ocynkowana
z dodatkowg powtokg proszkows na tbie lub bez
Podkiadka: metalowa podktadka ze stali nierdzewnej,
ocynkowanej, stali weglowej lub z aluminium,
z dodatkowg powtokg proszkowg lub bez,
z pier§cieniem uszczelniajacym z EPDM
Element I: S280GD - EN 10346
Element II: S280GD - EN 10346
lub drewno konstrukcyjne — EN 14081

SAE1022

Zdolno$¢ wiercenia: It <2x1,25mm

Konstrukcje drewniane

My,Rk = 4,39 Nm

Wiasciwosci ocenione dla konstrukcji drewnianych:

faxk = 12,478 N/mm? dla ler 2 20 mm.
faxk = 15,340 N/mm? dla le 2 27 mm

Drewno
tni [mm] 050 | 055 | 063 | 0,75 | 0,88 | 1,00 | 125 Klasy > C24
Mt nom 9 Nm 20mm | 27 mm
T 050|087 | 087 | 087 | 087 | 087 | 087 | 087 | 084™ | 084"
E 05| — |087 | 087 | 087 | 087 | 087 | 087 | 084™ | 084"
z 063 | — — | 1,06 | 1,06 | 1,06 | 1,06 | 1,06 | 084 | 084"
w 075 | — — — 140 | 1,40 | 140 | 1,40 | 0,84 | 084" | _=
S o088 | — — — — — — - 0,84 | 084" | £ 2
€ 100 | — - - — — — — 084* | 084 | 2o
= Sk
% L@l - — — — — — — 084 | 084" | g
> 125 | — — - — — - - 0,84 0,84 9 §
T 9 o
S c
€ 050|056 |05 | 072 | 076 | 108 | 128 | 1,82 | 131" 211" | €8
E o055| — |05 | 072|076 | 108 | 1,28 | 1,82 | 131" 211° | & F
Z 063 | — — | 072 | 076 | 1,08 | 1,28 | 1,82 | 131" | 217"
w 075 | — — — | o076 | 1,08 | 1,28 | 1,82 | 131 | 217"
2 0,88 — . — — — —— — 1'31'1 2,17”
Z 10| — — — — — — — 1,31 | 217"
= 113 | — — — — — — — 131 | 247"
z 125| — — - - - — = 1,31 | 217"
0OC, OCG, WFS, WFA, WFN
wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach
Zatacznik 13

WFS48xL WFA48xL, WFN48xL

z Ibem szesciokatnym i podktadka uszczelniajgcg 2 914 mm
(WFS — z podkiadka z ocynkowanej stali weglowej,
WFA — z podktadka aluminium, WFN — z podkiadkg z stali nierdzewnej)

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-17/0781
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Wyznaczanie wartosci obliczeniowych

1. Wyznaczanie nosnosci obliczeniowej na scinanie
Wyznaczanie no$nosci obliczeniowej na $cinanie zalezy od rodzaju podioza.

W przypadku podiozy metalowych:

Wartosci obliczeniowe Vg ¢ No$nosci na $cinanie stanowig charakterystyczne no$nosci na $cinanie
podzielone przez zalecany czgsciowy wspotczynnik bezpieczenstwa yy = 1,33. Zalecany czgsciowy
wspéitczynnik bezpieczenstwa yu powinien by¢ stosowany w przypadku, gdy nie jest podawana inna

wartos¢ tego wspoiczynnika w wymaganiach krajowych w Kraju Czionkowskim, w ktérym wkrety sg
stosowane.

W przypadku podiozy drewnianych:

Wartosci obliczeniowe Vg4 No$nosci na $cinanie stanowig charakterystyczne no$nosci na $cinanie
pomnozone przez wspoiczynnik kmog Wedtug EN 1995-1-1, Tablica 3.1, i podzielone przez zalecany
czesciowy wspoiczynnik bezpieczefistwa yy = 1,33. Jezeli zniszczeniu ulegt element metalowy
o grubosci t, oraz nie ulegto zniszczeniu podioze drewniane, wéwczas Kmog = 1,0.

Zalecany czesciowy wspoéiczynnik bezpieczefistwa ym powinien by¢ stosowany w przypadku, gdy
nie jest podawana inna wartos¢ tego wspéiczynnika w wymaganiach krajowych w Kraju
Czionkowskim, w ktérym wkrety sg stosowane.

2. Wyznaczanie no$nosci obliczeniowej na przeciaganie, wyrywanie i rozcigganie

Wartosci  obliczeniowe nosno$ci na przecigganie stanowig charakterystyczne no$nosci na
przecigganie podzielone przez zalecany czesciowy wspéiczynnik bezpieczenstwa ywy = 1,33.
Zalecany czesciowy wspéiczynnik bezpieczenstwa yy powinien byé stosowany w przypadku, gdy
nie jest podawana inna warto$¢ tego wspoiczynnika w wymaganiach krajowych w Kraju
Czionkowskim, w ktérym wkrety sg stosowane.

Wyznaczanie no$nosci obliczeniowej na wyrywanie zalezy od rodzaju podioza.

W przypadku podiozy metalowych:

Wartosci obliczeniowe nognosci na wyrywanie stanowig charakterystyczne nosnosci na wyrywanie
podzielone przez zalecany czgsciowy wspdiczynnik bezpieczeristwa yw = 1,33. Zalecany czesciowy
wsp6iczynnik bezpieczenstwa yu powinien by€ stosowany w przypadku, gdy nie jest podawana inna
wartos¢ tego wspoiczynnika w wymaganiach krajowych w Kraju Czionkowskim, w ktérym wkrety sg
stosowane.

W przypadku podiozy drewnianych:

Wartosci obliczeniowe no$nosci na wyrywanie stanowig charakterystyczne no$nosci na wyrywanie
pomnozone przez wspotczynnik Kmod wedtug EN 1995-1-1, Tablica 3.1, i podzielone przez zalecany
czesciowy wspoiczynnik bezpieczenstwa yu = 1,33.

Zalecany czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa yy powinien byC stosowany w przypadku, gdy
nie jest podawana inna wartos¢ tego wspoiczynnika w wymaganiach krajowych w Kraju
Czionkowskim, w ktérym wkrety sg stosowane.

Warto$é obliczeniowa nosnosci na rozcigganie Nrg stanowi nizsza z wartosci obliczeniowych
nos$nosci na przecigganie i nosnosci na wyrywanie dla danego potaczenia.

3. Noénoéé obliczeniowa w przypadku jednoczesnego dziatania sily rozciagajacej
(wyrywajacej) i $cinajacej

W przypadku jednoczesnego dziatania sity rozciagajacej (wyrywajacej) i cinajacej stosuje si¢ wzor
bazujacy na liniowej zaleznosci, zgodnie z normg EN 1993-1-3, rozdziat 8.3 (8).

OC, OCG, WFS, WFA, WFN
wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach Zatacznik 14

do Europejskiej
Oceny Technicznej
Wyznaczanie warto$ci obliczeniowych ETA-17/0781




