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Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna zostata wydana zgodnie z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen

technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,
na wniosek:

MAG-KRAK Sp. z 0.0.
ul. Lowinskiego 7, 31-752 Krakéw

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2022/0761 wydanie 1 stanowi pozytywng ocene wtasciwosci
uzytkowych ponizszych wyrobéw budowlanych do zamierzonego zastosowania:

taczniki
OC, OCG, OCS, WFS, WFA, WFN,
WMS, WMSF, WM, WMF, WMW i KSS
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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje taczniki OC, OCG, OCS, WFS, WFA, WFN

WMS, WMSF, WM, WMF, WMW i KSS, produkowane przez MAG-KRAK A. i R. Pluta Sp. z o.0,,
ul. towinskiego 7, 31-752 Krakéw, w zaktadach produkcyjnych w Polsce i na Tajwanie.

Zestawienie typow tgcznikoéw objetych niniejszg Krajowg Oceng Techniczng podano w tablicy 1.

Tablica 1
5 : Podktadki Rodzaj Nr tablicy
Pot| - Jopinceniky Materisl (rodzaj i material) | podioza | wZat.C
1 OC@35xL C1
2 OC@42xL C2
3 OC @48 xL C3
stal zwykta, weglowa c
. Ssdodind 0 z powtokg cynkowg = 12 ym Cc4
5 OC @5,5x L/8 C5
6 OC @5,5xL/12 C6
7 0OC@6,3xL C7
8 OCG 4,8 xL C8
9 0OCG @5,5x L/5 stal zwykta, weglowa C9
stal zwykta, weglowa ocynkowana,
L OCG@5,5xLi8 z powtokg cynkowg = 12 ym aluminium, C10
11 OCG @5,5xL/12 stal nierdzewna C11
12 OCG @6,3 x L C12
13 OCS @3,5xL C13
14 OCS @3,9xL stal zwykta, weglowa C14
15 OCS @42 xL z powtokg cynkowg = 5 pm c15
16 OCsS@48xL C16
stal
17 OCL@35xL C1
18 OCL@42xL - C2
19 OCL@4,8xL C3
20 OCL @5,5xL/5 C4
21 QG L 95,5 x L/8 stal ZWyk{a, Weglowa C5
22 OCL @5,5xL/12 z powtokg cynkowg 2 12 pm, C6
tby tacznikéw pokryte
23 OCL @63 xL dodatkowg lakierowa powtoka C7
24 | OCGL@48xL proszkowg c8
stal zwykta, weglowa c9
25 OCGL @5,5xL/5 ocynkowana, pokryta
26 OCGL@55xL/8 dodatkowg lakierowg Cc10
powtokg proszkowa
27 OCGL@55xL/12 aluminium C11
28 OCGL@6,3xL C12
29 OCS L g3,5 X L stal ZWyk*a, Weglowa C13
30 OCSL®@3,9xL z powtokg cynkowg 2 5 um, C14
tby tacznikéw pokryte -
31 OCSL@42xL dodatkowa lakierowa powtoka C15
32 OCSL@48xL proszkowa C16
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Tablica 1, c.d.
; . Podktadki Rodzaj Nr tablicy
Rox. | Typezolis s (rodzaj i material) | podioza | wZat.C
stal zwykta, weglowa
33 WFS @4,8 x L ocynkowana C17
FAG48xL stal zwykta, weglowa i ]
34 W O X z powtokg cynkowg = 12 um aluminium c17
35 WFN 34,8 x L stal nierdzewna Cc17
stal zwykta, weglowa gl
K | ocynkowana, .
36 WFS L 94,8 x L s‘a*' Zwy *ai(‘”eg o pokryta dodatkowa rewno c17
z powtokg cynkowg 2 5 pm, lakierowa powtoka
tby tacznikéw pokryte proszkow:
: a
dodatkowg lakierowg powtokg =
37 WFAL @4,8 xL proszkowa aluminium Cc17
38 WFNL @4,8xL stal nierdzewna C17
stal zwykta, weglowa
39 WMS @4.2xL Z powtokg cynkowg 2 5 um C18
stal zwykta, weglowa
z powtokg cynkowg 2 5 ym
40 WMSF @4,2 x L i dodatkowsa powloka C18
fosforanowg
stal zwykta, weglowa
41 WM24.2xL z powtokg cynkowg 2 5 um cR
stal zwykta, weglowa
z powtokg cynkowg 2 5 um
. WMF 242 xL i dodatkowg powtokg e
fosforanowg
stal zwykta, weglowa
43 WMWG4,2x L z powtokg cynkowg 2 5 um c20
44 | WMSL@42xL stal zwykla, weglowa - e c18
z powtoka cynkowg 2 5 pm,
45 WML @4,2 x L toy tacznikéw pokryte C19
dodatkowg lakierowg powtokg
46 WMW L @4,2 x L proszkowa C20
47 KSS 94,8 x L Cc21
stal zwykta, weglowa
48 K85 56 xL z powtoka cynkowg 2 5 um C22
49 KSS @6,3 x L Cc23
50 KSS L 24,8 x L stal zwykia, weglowa Cc21
z powtokg cynkowg 2 5 um,
51 KSS L @5,5xL tby tacznikéw pokryte C22
dodatkowg lakierowg powtokg
52 KSS L 36,3 x L proszkowa C23

taczniki objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng sg wykonane ze stali zwykiej, weglowe;j,

gatunku SAE 1022 wedtug amerykarnskiej normy AMS 5070:1994/RG. taczniki OC, OCG, WFS, WFA
i WEN s pokryte powlokg cynkowg o grubosci nie mniejszej niz 12 um, a taczniki OCS, WMS, WM,

WMW, KSS, WMSF i WMF s3g pokryte powlokg cynkowg o grubosci nie mniejszej niz 5 um, wedtug
normy PN-EN ISO 4042:2018 lub PN-EN ISO 2081:2018. tgczniki WMSF i WMF sg pokryte dodatkowa
powioky fosforanowa, wedtug normy PN-EN ISO 9717:2017. tgczniki OC, OCG, OCS, WFS, WFA,
WEN, WMS, WM, WMW i KSS mogg by¢ pokryte dodatkowg lakierowg powioka proszkowg (tgczniki

z dodatkowym symbolem L).

taczniki OCG, WFS, WFA i WFN sg stosowane razem z podktadkami z ocynkowanej stali

zwyktej, weglowej (pokrytej dodatkowg lakierowg powtokg proszkowa lub bez powloki), aluminium lub ze

stali nierdzewnej, z przymocowanymi (nawulkanizowanymi) uszczelkami z EPDM. Srednice podkiadek

wynoszg nie mniej niz 14 mm.
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Ksztatt i wymiary tacznikéw objetych niniejsza Krajowg Oceng Techniczna podano w Zatgczniku
A. Tolerancje wymiaréw tacznikéw odpowiadajg klasie tolerancji m wedtug normy PN-EN 22768-1:1999.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

taczniki OC, OCG, OCS, WFS, WFA, WFN, WMS, WMSF, WM, WMF i WMW S3g przeznaczone
do fgczenia i mocowania blach oraz elementéw metalowych do podtozy wykonanych ze stali gatunku
S280GD, S320GD lub S350GD wedtug normy PN-EN 10346:2015 lub gatunku S235JR wedtug normy
PN-EN 10025-1:2007. tgczniki WFS, WFA i WFN mogg byé réwniez stosowane do mocowania blach
i elementow metalowych do podiozy z drewna klasy nie nizszej niz C24 wedtug normy PN-EN 338:2016.
tacznik KSS sg przeznaczone do mocowania elementéw innych niz stalowe, w podtozach wykonanych
ze stali gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug normy PN-EN 10346:2015.

Ze wzgledu na agresywnos$¢ korozyjng $rodowiska:

— faczniki wykonane ze stali zwyktej, weglowej i pokryte powiokg cynkowg o grubosci nie mniejszej
niz 5 pm, z powloky fosforanowa lub bez, powinny by¢ stosowane w $rodowisku o kategorii
korozyjnosci C1 wedtug normy PN-EN ISO 12944-2:2018,

— {aczniki wykonane ze stali zwykiej, weglowej i pokryte powtokg cynkowa o grubosci nie mniejsze;
niz 12 um, powinny by¢ stosowane w $rodowiskach o kategorii korozyjnosci i okresie trwatosci
C1iC2 H wedtug norm PN-EN ISO 12944-1:2018 i PN-EN 1SO 12944-2:2018,

- {gczniki wykonane ze stali zwyklej, weglowej i pokryte powiokg cynkowg oraz dodatkowg
lakierowg powtokg proszkowg, z podkitadkg z aluminium lub stali nierdzewnej, powinny by¢
stosowane w $rodowiskach o kategorii korozyjnosci i okresie trwatosci C1, C2 VH i C3 H wedtug
norm PN-EN ISO 12944-1:2018 i PN-EN ISO 12944-2:2018.

Nosnoéci charakterystyczne zamocowan tgcznikébw objetych niniejszg Krajowg Oceng
Techniczng podano w Zatgczniku C.

W celu wyznaczenia no$nosci obliczeniowej zamocowan fgcznikow w podtozu stalowym lub
drewnianym, nalezy podzieli¢ warto§¢ nosnosci charakterystycznej przez wspoiczynnik bezpieczenstwa
Ym =1,33. W przypadku podiozy drewnianych, w celu wyznaczenia no$nosci obliczeniowej, nalezy
dodatkowo pomnozy¢ warto$¢ nosnosci charakterystycznej przez wspétczynnik ko, zgodnie z tablicg
3.1 normy PN-EN 1995-1-1:2004. Jes$li charakter zniszczenia wskazuje, ze zniszczeniu ulegta blacha
stalowa lub nastgpito przeciggniecie tgcznika przez blache, woéwczas nalezy przyjg¢é wspétczynnik
Kmod = 1,0.

taczniki stalowe OC, OCG, OCS, WFS, WFA, WFN, WMS, WMSF, WM, WMF, WMW i KSS
klasyfikuje sig jako niepalne i spetniajgce wymagania klasy A1 reakcji na ogien, zgodnie z normg PN-EN
13501-1:2019 oraz Decyzjg Komisji Europejskiej 96/603/WE (z pdzniejszymi zmianami).

Parametry montazu {gcznikéw objetych niniejszg Krajowg Oceng Techniczng podano
w Zatgczniku B.

Do wkrecania tgcznikéw nalezy uzywac wkretarek o regulowanym momencie dokrecania.

taczniki objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ stosowane zgodnie
z projektem technicznym, opracowanym z uwzglednieniem polskich norm i przepiséw budowlanych,
ustalen niniejszej Krajowej Oceny Technicznej oraz zgodnie z instrukcjg producenta, dotyczaca
warunkow wykonywania zamocowan z uzyciem ww. fgcznikow.
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3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

3.1.1. Niszczacy moment dokrecania. Niszczacy moment dokrecania igcznikow jest nie
mniejszy niz:

- 4,0 Nm - w przypadku tgcznikéw OCS @3,5 x L,

- 4,5 Nm —w przypadku tgcznikéw OC @3,5 x L,

- 6,5 Nm —w przypadku tgcznikéw OC @4,2 x L,

— 7,0 Nm —w przypadku tgcznikéw OCS @3,9 x L, OCS @4,2 x L, WMW @4,2 x L, WM @4,2 x L,
WMF @4,2 x L, WMS @4,2 x L i WMSF @4,2 x L,

- 8,0 Nm —w przypadku tgcznikéw WFS @4,8 x L, WFA @48 x L i WFN @48 x L,

- 9,0 Nm —w przypadku fgcznikéw OC @4,8 x L, OCG @4,8 x L, OCS @4,8 x L i KSS @4,8 x L,

— 10,0 Nm —w przypadku tgcznikéw OC @5,5 x L, OCG @5,5x L i KSS @5,5 x L,

- 12,0 Nm — w przypadku tgcznikéw OC @6,3 x L, OCG @6,3 x L i KSS @6,3 x L.

3.1.2. No$nosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw. Nosnosci charakterystyczne
zamocowan tacznikow OC, OCG, OCS, WFS, WFA, WFN, WMS, WMSF, WM, WMF, WMW i KSS
podano w Zatgczniku C.

3.1.3. Trwatos¢. W przypadku facznikéw stali zwykiej, weglowej, ocynkowanej (z dodatkowg
powtokq fosforanowa lub bez), powtoka cynkowa o grubosci nie mniejszej niz podana w p. 2 zapewnia
trwatos¢ tacznikdéw w zakresie wynikajgcym z p. 2.

taczniki ze stali zwykiej weglowej, pokrytej powtokg cynkowa i dodatkowg lakierowg powioka
proszkowa, poddane przez 500 h dziataniu obojetnej mgty solnej, nie wykazujg $ladéw czerwone;j korozji
rdzenia stalowego i tba, co zapewnia trwato$¢ tacznikéw w zakresie wynikajgcym z p. 2.

3.2. Metody zastosowane do oceny wiasciwosci uzytkowych

3.2.1. Niszczacy moment dokrecania. Sprawdzenie niszczgcego momentu dokrecania nalezy
wykonac¢ zgodnie z normg PN-EN 1SO 10666:2002.

3.2.2. No$nosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw. Sprawdzenie no$nosci
charakterystycznych zamocowan fgcznikéw nalezy wykonaé na tgcznikach osadzonych w podtozach
wedtug p. 2, z uwzglednieniem przeciggania tgcznikéw przez element mocowany. Pomiar sit nalezy
dokona¢ za pomocg urzgdzenia o zakresie dobranym do spodziewanej warto$ci sity niszczacej,
umozliwiajgcego state i powolne zwiekszanie sity az do zniszczenia.

3.2.3. Trwatos¢. Sprawdzenie gruboéci powloki cynkowej nalezy wykonaé zgodnie z normg
PN-EN I1SO 2178:2016 lub PN-EN ISO 3497:2004.

Sprawdzenie odpornosci powioki lakierowej na 500 h dziatania obojetnej mgly solnej nalezy
wykonac zgodnie z normg PN-EN ISO 9227:2017.
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4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

taczniki objete niniejszg Krajowa Oceng Techniczna powinny by¢ dostarczane w opakowaniach
producenta oraz przechowywane i transportowane w SposOb zapewniajgcy niezmiennosé ich
wiasciwosci technicznych.

Sposdb znakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. 22016 ., poz. 1966, z pbzniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie okre$lié
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

- numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaty zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2022/0761 wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

— nazwa jednostki certyfikujgcej, ktéra uczestniczyta w ocenie i weryfikacji stato$ci wiasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wtasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wtasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzgdzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substanciji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pdzZniejszymi zmianami) ma
zastosowanie system 2+ oceny i weryfikacji stato$ci wtasciwosci uzytkowych.
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5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopoki nie nastgpia
zmiany surowcéw, sktadnikéw, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zaktadowej kontroli produkcji w zaktadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie
z zapisami z prowadzonych badan. Zaktadowa kontrola produkcji powinna by¢ dostosowana do
technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wilasciwosci
uzytkowych wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skfadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw (wedtug p. 5.4), prowadzone
przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkg;ji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegdlne wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegoly produkcyjne muszg byé w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiaréw,
b) grubosci powtoki cynkowe;.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) niszczacego momentu dokrecania,
b) nosnosci charakterystycznych zamocowan tgcznikéw,
c) trwatosci, okreslonej odpornoscig powtoki antykorozyjnej na dziatanie obojetnej mgty solnej

(dotyczy tgcznikow ze stali zwyktej weglowej, z dodatkowg lakierowg powtokg proszkows).

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej parti wyrobéw. Wielko$¢ partii wyrobéw powinna byé okreslona w dokumentacii
zaktadowej kontroli produkgciji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.
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6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2022/0761 wydanie 1 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk tacznikéw OC, OCG, OCS, WFS, WFA, WFN,
WMS, WMSF, WM, WMF, WMW i KSS, ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym

z postanowieri Oceny, majg wptyw na spetnienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane,
w ktorych wyréb bedzie zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2022/0761 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajacym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2021 r.,
poz. 1213) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg by¢ wprowadzone do
obrotu lub udostgpniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji statosci
wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowa
Oceng Techniczng ITB-KOT-2022/0761 wydanie 1 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
Z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2022/0761 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepisow o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegélnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo witasnosci przemystowej (Dz. U. z 2021 r., poz. 324). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do obowigzkow korzystajgcych z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidtowg jakos¢, a wykonawcéw robét budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.6. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przedtuzana na kolejne okresy, nie dtuzsze

niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1) LZM00-06090/18/RO9NZM. Raport z badan. Zaktad Inzynierii Materiatbw Budowlanych ITB,
Warszawa 2018 r.

2) LZK00-06090/18/ROONZM. Raport z badan. Zakiad Konstrukcji Budowlanych, Geotechniki
i Betonu ITB, Katowice 2018 r.

3) LZKO00-06090/17/RO8NZK. Raport z badan. Zakiad Konstrukcji Budowlanych, Geotechniki
i Betonu ITB, Katowice 2017 r.

4) LZK00-06090/15/RO5NZK. Raport z badan. Zaktad Konstrukcji Budowlanych i Geotechniki ITB,
Katowice 2016 r.
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5) LOKO01-01573/14/Z000SK. Raport z badan. Zakiad Elementéw Konstrukcji Budowlanych
i Budownictwa na Terenach Goérniczych ITB, Katowice 2014 r.

6) LOK02-01573/14/Z000SK. Raport z badan. Zaktad Elementéw Konstrukgji Budowlanych
i Budownictwa na Terenach Gérniczych ITB, Katowice 2014 r.

7.2. Normy i dokumenty zwiazane

PN-EN ISO 12944-1:2018 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocga

PN-EN ISO 12944-2:2018

PN-EN 1SO 4042:208
PN-EN I1SO 2081:2018

PN-EN 22768-1:1999

PN-EN ISO 2178:1998

PN-EN I1SO 3497:2004

PN-EN I1SO 9227:2017
PN-EN 10346:2015

PN-EN 10025-1:2007

PN-EN 338:2016

PN-EN ISO 10666:2002

AMS 5070:1994/RG

EAD 330046-01-0602

PN-EN 1995-1-1:2004

PN-EN 13501-1:2019

PN-EN ISO 9717:2017

ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 1: Ogdlne wprowadzenie

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw malarskich. Czesc¢ 2: Klasyfikacja $rodowisk

Cze$ci ztgczne. Powloki elektrolityczne

Powtoki metalowe i inne nieorganiczne. Elektrolityczne powloki cynkowe
Z obrébkg dodatkowg na zelazie lub stali

Tolerancje og6lne. Tolerancje wymiaréw liniowych i katowych bez
indywidualnych oznaczer tolerancji

Powfoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar grubosci
powfok. Metoda magnetyczna

Powfoki metalowe. Pomiary grubosci powlok. Metody spektrometrii
rentgenowskiej

Badania korozyjne w sztucznych atmosferach. Badania w rozpylonej solance
Wyroby pfaskie stalowe powlekane ogniowo w sposéb ciggly. Warunki
techniczne dostawy

Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki
techniczne dostawy

Drewno konstrukcyjne. Klasy wytrzymato$ci

Wkrety wiercgce samogwintujgce. Wtasnosci mechaniczne i funkcjonalne
Steel Bars and Forgings, 0,18-0,23C (SAE 1022)

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Eurokod 5. Projektowanie konstrukcji drewnianych. Cze$¢ 1-1: Postanowienia
ogolne. Reguty ogdine i requty dotyczace budynkow

Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw budynkéw. Cze$é
1: Klasyfikacja na podstawie wynikéw badari reakcji na ogieri

Powloki metalowe i inne nieorganiczne. Konwersyjne powtoki fosforanowe na

metalach
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Tablica A1. Wymiary tgcznikéw OC

d .

Wymiary
Poz. Typ tacznika $rednica dtugo$é catkowita
d L
[mm] [mm]
OC @3,5xL
1 OCL®@3,5xL 3.5 9,5+ 32
OC @42 xL
< OCL®@4,2xL 4,2 13+ 50
OC @48 xL i
3 OCL@48xL 48 13+75
OC @5,5 x L/5
4 OCL®@55xL/5 5,5 19 + 140
OC @5,5 x L/8
5 | ocL@55xL8 5,5 24
OC @5,5 x L/12 :
g OCL @55 x L/12 5.5 32+75
OC 26,3 xL .
£ OCL @6,3xL 6.3 19 + 140

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2022/0761 wydanie 1
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Tablica A2. Wymiary tgcznikéw OCG

| N

i
|
!

Wymiary
Poz. Typ tacznika érec:inica dtugosé It_:alkowii:a
[mm] [mm]

d OOC%GngfsxxLL 4.8 13+75
2 O%CGGLQQSé?SxxLI/_?S 5.5 19 + 140
) O%CGGLg;é\?sxxLSs 5,5 24

4 o%CGGngséésxxLSf 2 5.5 32+75
e o%%Gngé?sxxLL 6.3 19 + 140

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2022/0761 wydanie 1
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Tablica A3. Wymiary tgcznikéw OCS

d
=u)

VVVVV VvV Vv v e v i

Wymiary
Poz. Typ tacznika $rednica ditugosé catkowita
D L
[mm] [mm]
OCS 23,5 x L
! OCSL@35xL 3.5 9,5 +32
0CS @3.9xL &
2 | ocsL@39xL 3.9 1+32
OCS @42 xL _
3 | ocsL@42xL 4,2 13+38
OCS 24,8 x L/5 _
4 | ocsL@4gxLi5 48 13+ 38
Tablica A4. Wymiary tgcznikow WFS, WFA i WFEN
d =
s ()
3 L i L s
Wymiary
; srednica diugos¢ catkowita
Poz. Typ tacznika B T
[mm] [mm]
WFS 24,8 x L .
1 WFS L @48 x L 48 20 + 100
WFA @4,8 x L 5
2 | WFAL@48xL 48 20 +100
WFN @4,8 x L j
3 | WFNL@48xL 48 20 +100

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2022/0761 wydanie 1
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Tablica A5. Wymiary tgcznikéw WMS i WMSF

Wymiary
Poz. Typ facznika srednica ditugosé catkowita
D L
[mm] [mm]
WMS 94,2 x L .
' | wMsL@42xL He i
2 WMSF @4,2 x L 4,2 13 +100

Tablica A6. Wymiary tgcznikéow WM i WMF

T\\\\\\\\\\\\\\\: AN

Wymiary
Poz. Tvo ¢ ik Srednica diugos¢ catkowita
oz yp tacznika D L
[mm] [mm]
WM 34,2 x L o
; WML @42 xL 42 e
2 WMF @4,2 x L 4,2 13 +100

Zatgeznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2022/0761 wydanie 1
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Tablica A7.

Wymiary tgcznikéw WMW

AAAAAAAA

=

L |

Wymiary
Poz. Typ facznika érecli)nica diugosé falkowita
[mm] [mm]
1| wewigioxl i e
Tablica A8. Wymiary fgcznikow KSS
TS
|
Wymiary
P Typ tacznika érecllanica diugosé It_:alkowita
[mm] [mm]
1 | KssLpasal S Loiulo
2 | SsLobexl o D is
2 K}éséngrgé?sxxLL 63 i

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2022/0761 wydanie 1
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Tablica B1. Parametry montazowe tgcznikéow OC, OCG, OCS, WFS, WFA, WFN WMS, WMSF,
WM, WMF, WMW i KSS — podioze stalowe

Poz.

Typ tacznika

Minimalna
grubos¢ podioza
stalowego”, mm

Maksymalna zdolno$é
wiercenia, mm

OC@3,5xL
OCL@35xL

0,50

2,25

OC@4,2xL
OCL@4,2xL

0,50

2,25

OC@48xL
OCL@48xL
OCG @48 xL

OCGL@48xL

1,50

4,00

OC @5,5xL/5
OCL®@55xL/5
OCG @5,5xL/5

OCGL@55xL/5

1,50

5,00

OC @5,5x L/8
OC @5,5x L/8
OCG @5,5x L/8
OC@55xL/8

2,00

8,00

OC @5,5xL/12
OCL@55xL/12
OCG 95,5 x L/12

OCGL@55xL/1M2

4,00

12,00

OC 26,3 xL
OCL@6,3xL
OCG @6,3 x L

OCGL@6,3xL

3,00

6,00

OCS @3,5xL
OCSL@35xL

0,50

2,25

OCS @3,9xL
OCSL@39xL

0,50

2,25

10

OCS @4,2x L
OCSL@42xL

0,50

3,00

11

OCS @4,8 x L/5
OCS L 24,8 xL/5

1,00

4,00

12

WFS 24,8 x L
WFSL@4,8xL
WFA @4,8 x L
WFAL @48 xL
WFN @4,8 x L
WFN L @4,8 x L

0,50

2,50

13

WMS 94,2 x L
WMS L @42 xL
WMSF 94,2 x L

0,50

2,25

14

WM 24,2 x L
WML @42 xL
WMF @4,2 x L

0,50

15

WMW @4,2 x L
WMW L @4,2 x L

0,50

3,00

16

KSS 94,8 x L
KSSL @48 xL

1,00

2,50

17

KSS @5,5 x L
KSSL@55xL

1,25

4,50

18

KSS @6,3 x L
KSS L @6,3 x L

2,00

6,00

Y stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug normy PN-EN 10346:2015
lub S235JR wedtug normy PN-EN 10025-1:2007

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2022/0761 wydanie 1
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Tablica B2. Parametry montazowe tgcznikéw WFS, WFA i WFN — podioze drewniane

Minimalna | Minimalna | S$rednica
” S o . giebokosé | giebokosé otworu
Poz. Typ tacznika Ridzaj podtoza zakotwienia, otworu, | wstepnego,
mm mm mm
WFS @4,8 x L
WFSL@4,8xL
1 WFA @4,8 x L drewno 20 x _
WFAL @4,8 x L konstrukcyjne"
WFN @4,8 x L
WFNL @4,8 xL

" drewno klasy = C24 wedtug normy PN-EN 338:2011

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2022/0761 wydanie 1
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Tablica C1. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw OC @3,5 x L i OC L @3,5x L

7 \

\ 4

L e et
Grubosé podtoza” [mm] 050 | 055 | 063 | 075 | 08 | 1,00 | 125 | 1,50

Mt nom 1,5 Nm

0,50 057 | 057 | 057 | 057 | 057 | 057 | 057 | 057
0,55 057 | 057 | 057 | 057 | 057 | 057 | 057 | 057
0,63 078 | 078 | 078 | 078 | 078 | 078 | 078 | 078
2 0,75 103 | 103 | 103 | 103 | 103 | 103 | 103 | 1,03
ég 0,88 117 | a7 | 17 | 9T 1ar | 1ar | 147 -
a§, o E 1,00 154 | 154 | 1,54 | 154 | 154 | 154 | 1,54 -
§ g 1,13 154 | 154 | 154 | 154 | 154 | 154 - -
g 2 1,25 154 | 154 | 1,54 | 154 | 154 | 154 - -
,S,'E 2 1,50 154 | 154 | 154 | - = i E =
éé g 0,50 029 | 029 | 029 | 029 | 029 | 029 | 029 | 029
2 3 0,55 029 | 029 | 029 | 029 | 029 | 029 | 029 | 029
g a . 0,63 042 | 042 | 042 | 042 | 042 | 042 | 042 | 042
z Z € 0,75 043 | 043 | 045 | 045 | 045 | 045 | 045 | 045
ég 0,88 043 | 043 | 046 | 046 | 046 | 046 | 0,46 -
E 1,00 043 | 043 | 052 | 052 | 052 | 052 | 052 -
3 1,13 043 | 043 | 052 | 052 | 052 | 0,52 - -
1,25 043 | 043 | 052 | 052 | 052 | 0,52 - -
1,50 043 | 043 | 052 - - - - -

" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wg normy PN-EN 10346:2015
? stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wg normy PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy wg Vi ?

Jesli oba elementy wg i ?

s3 wykonane ze stali gatunku S320GD, wartosci Vrx moga by¢ zwiekszone o 8,3%
sg wykonane ze stali gatunku S350GD, warto$ci Vrxmoga by¢ zwiekszone o 16,6%

Zatgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2022/0761 wydanie 1
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Tablica C2. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw OC @4,2 x L i OC L @42 x L

N
7 \
\ 4
L e xd
Grubos¢ podtoza” [mm] 050 | 055 | 063 | 075 | 088 | 100 | 1,25 | 1,50
Mt nom 2Nm
0,50 058 | 058 | 058 | 058 | 058 | 058 | 058 | 058
0,55 058 | 058 | 058 | 058 | 058 | 058 | 058 | 0,58
0,63 079 [ 079 | 079 | 079 | 079 [ 079 | 079 | 079
£ 0,75 1,03 | 1,03 | 103 | 103 | 103 | 103 | 1,03 | 1,03
Eg 0,88 AT A7 T AT T T T o -
ig’, ¢ E 1,00 154 | 154 | 154 | 154 | 154 | 154 | 1,54 -
§ g 1,13 154 | 154 | 154 | 154 | 154 | 154 - -
g 2 1,25 154 | 154 | 154 | 154 | 154 | 1,54 - -
S-E- 2 1,50 154 | 154 | 1,54 & i = = B
éé % 0,50 035 [ 035 | 035 | 035 | 035 [ 035 | 035 | 035
< 3 0,55 035 | 035 | 035 | 035 | 035 [ 035 | 035 | 035
§ a g 0,63 052 | 052 | 052 | 052 | 052 | 052 | 052 | 0,52
8 - 0,75 056 | 054 [ 056 | 056 | 056 | 056 | 056 | 056
ég 0,88 057 | 054 | 057 | 057 | 057 | 057 | 057 -
E 1,00 065 | 054 | 060 | 065 | 065 | 065 | 065 -
- 1,13 065 | 054 | 060 | 065 | 065 | 065 - -
1,25 065 | 054 | 060 | 065 | 065 | 0,65 - -
1,50 065 | 054 | 060 - - - - -

" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wg normy PN-EN 10346:2015
? stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wg normy PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy wg "i ?

Jesli oba elementy wg " i 2 s3 wykonane ze stali gatunku S320GD, warto$ci Vrxmoga by¢ zwigkszone o 8,3%
sg wykonane ze stali gatunku S350GD, wartosci Vrxmoga by¢ zwiekszone o 16,6%

Zatgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2022/0761 wydanie 1
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Tablica C3. Nos$nosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw OC @4,8 x L i OC L @4,8 x L

f \

\ 4

: A
Grubo$¢ podtoza® [mm] 1,50 2,00 2,50 3,00 - -

M nom 5Nm

0,50 1,08 | 1,08 | 1,08 | 1,08 N =
0,55 1,08 | 1,08 | 108 | 108 = =
0,63 138 | 138 | 1,38 | 1,38 = =
2 0,75 1,86 | 1,86 | 1,86 | 1,86 z -
§ g 0,88 230 | 230 | 230 | 230 = &
ig’, : E 1,00 259 | 259 | 259 | 2,59 - -
§ g 1,13 259 | 259 | 259 = - -
g 2 1,25 259 | 259 | 2,59 & = =
g'E‘ % 1,50 259 | 259 | 259 = & B
gi g 0,50 052 | 052 | 052 | 052 = E
< 3 0,55 052 | 052 | 052 | 052 - -
§ g . 0,63 077 | 077 | 077 | 077 e e
z . € 0,75 08 | 08 | 08 | 083 = -
éz 0,88 084 | 084 | 084 | 084 = =
E 1,00 095 | 095 | 095 | 095 = =
5 1,13 095 | 095 | 095 L = -
1,25 095 | 095 | 095 = = N
1,50 095 | 095 | 095 - & N

PN-EN 10025-1:2007

" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wg normy PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, $S320GD lub S350GD wg normy PN-EN 10346:2015 lub S235JR wg normy

Jesli oba elementy wg " i ?

Jesli oba elementy wg Vi ?

sg wykonane ze stali gatunku S320GD, wartosci Vg moga by¢ zwiekszone o 8,3%
sg wykonane ze stali gatunku S350GD, wartosci Vrxmoga byé zwiekszone o 16,6%

Zatgeznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2022/0761 wydanie 1
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Tablica C4. Nos$nosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw OC @5,5x L/5i OC L @5,5 x L/5

ah

7 \

\ )

L ..

Grubos¢ podioza” [mm] 1,50 | 200 | 250 | 300 | 400
Mt nom 6 Nm

0,50 1,25 7 1,250 .45 -] - 4,28 - | 1,25

0,55 125 | 125 | 125 | 125 | 1,25

0,63 162 | 162 | 162 | 162 | 162

2 0,75 167 | 167 | 167 | 167 | 167

% E 0,88 226 | 226 | 226 | 226 | 226

ig’, p E 1,00 240 | 240 | 240 | 240 | 240

§ g 113 2,40 | 2,40 | 2,40 | 2,40 =

g ] 1,25 240 4 325 | ‘823 1..523 N

,:E,:E' 2 1,50 | 240 | 323 | 323 | 323 | -

éé % 0,50 052 | 052 | 052 | 052 | 052

3 | % 0,55 052 | 052 | 052 | 052 | 052

§ % g 0,63 077 | 077 | 077 | 077 | 077

8. =E 0,75 083 | 08 | 083 | 08 | 083

EE 0,88 084 | 084 | 084 | 084 | 084

2 1,00 | 095 | 095 | 095 | 095 | 095

5 1,13 095 | 095 | 095 | 095 &

1,25 095 | 095 | 095 | 095 X

1,50 095 | 095 | 095 | 0,95 e

PN-EN 10025-1:2007

") stal gatunku S280GD, S$320GD lub S350GD wg normy PN-EN 10346:2015
? stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wg normy PN-EN 10346:2015 lub S235JR wg normy

Jesli oba elementy wg "

2

sg wykonane ze stali gatunku S320GD, wartosci Vg xmoga by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy wg " i ¥ s wykonane ze stali gatunku S350GD, wartosci Vs moga byé zwiekszone o 16,6%

Zatgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2022/0761 wydanie 1
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Tablica C5. Nosnosci charakterystyczne zamocowar tacznikéw OC @5,5 x L/8 i OC L 5,5 x L/8

Grubosé podtoza” [mm)] 200 | 250 | 300 | 400 | 500 | 600 | 7,00 -

M nom 6 Nm
0,50 129 | 1,20 | 1,20 | 120 | 1,29 | 120 | 1290 =
0,55 129 | 129 | 1,29 | 129 | 1,29 | 129 | 129 =
0,63 167 | 167 | 1,67 | 167 | 1,67 | 167 | 167 -
2 0,75 12 bt dAar bazmbare bz | N
§ g_ 0,88 2B 23 2833 Lwas- 28 288 ) i o
a§ o E 1,00 247 247 -} 247 | 247 ) 247 | 247 | 247 %
§ g 1,13 DAY o a7 Hopara ]| 2y A oar | edr = -
§ 2 1,25 DAT oL 247 -} 0AT o} 247 L 24T 1047 = =
; 'E % 1,50 QAT 1 T0AT of 24T | 247 | 247 |-247 = =
é E g 0,50 052 | 052 | 052 | 052 | 052 | 052 | 052 -
2 3 0,55 052 | 052 | 052 | 052 | 052 | 052 | 052 =
§ a - 0,63 0.77 .1 =077 | 007 | 0 a0 oo | o =
z = 0,75 083 | 083 | 08 | 08 | 08 | 08 | 083 =
;E 0,88 084 | 084 | 084 | 084 | 084 | 084 | 084 =
S 1,00 095 | 095 | 09 | 09 | 095 | 095 | 095 e
= 1,13 095 | 095 | 095 | 095 | 095 | 095 . -
1,25 095 | 095 | 095 | 095 | 095 | 095 - -
1,50 095 | 095 | 095 | 095 | 095 | 095 ~ =

" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wg normy PN-EN 10346:2015

? stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wg normy PN-EN 10346:2015 lub S235JR wg normy
PN-EN 10025-1:2007

Jesli oba elementy wg " i  s3 wykonane ze stali gatunku S320GD, wartosci Vrxmoga byé zwiekszone o 8,3%

N2

Jesli oba elementy wg sg wykonane ze stali gatunku S350GD, wartosci Vg x moga by¢ zwigkszone o 16,6%

Zatgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2022/0761 wydanie 1
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Tablica C6. Nos$nosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw OC @5,5 x L/12 i OC L @5,5 x L/12

Grubos¢ podtoza” [mm] 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00
Mt nom 6 Nm
0,50 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29
0,55 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29
0,63 1,67 1,67 1,67 1,67 1,67 1,67 1,67 1,67
% 0,75 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
-g g 0,88 2,33 2,33 2,33 2,33 2,33 2,33 2,33 2,33
- E 1,00 247 | 247 | 247 | 247 | 247 | 247 | 247 | 247
§ §~ 1,13 2,47 2,47 2,47 2,47 2,47 2,47 2,47 -
§ 'é. 1,25 2,47 2,47 2,47 2,47 2,47 2,47 2,47 -
S T % 1,50 2,47 2,47 2,47 2,47 2,47 2,47 2,47 -
é E g 0,50 0,52 0,52 0,52 0,52 0,52 0,52 0,52 0,52
% § 0,55 0,52 0,52 0,52 0,52 0,52 0,52 0,52 0,52
g 42 ” 0,63 0,77 0,77 0,77 0,77 0,77 0,77 0,77 0,77
2 Sl - 0,75 083 | 08 | 083 | 08 | 08 | 083 | 08 | 083
g‘i 0,88 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84
E 1,00 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95
2 1,13 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 -
1,25 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 -
1,50 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 -

PN-EN 10025-1:2007

" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wg normy PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wg normy PN-EN 10346:2015 lub S235JR wg normy

Jesli oba elementy wg "

Jesli oba elementy wg "

i?

i?

sg wykonane ze stali gatunku S320GD, wartosci Vrxmoga by¢ zwiekszone o 8,3%
sg wykonane ze stali gatunku S350GD, wartosci Vrxmoga by¢ zwiekszone o 16,6%

Zatgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2022/0761 wydanie 1
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Tablica C7. Nos$nosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw OC @6,3 x Li OC L 6,3 x L

Grubos¢ podtoza” [mm] 3,00 4,00 5,00 - - -
M¢nom 8 Nm

0,50 120 | 120 | 129 = L4 &

0,55 129 | 120 | 129 < i .

0,63 167 | 167 | 167 & = _

2 0,75 1,72 | 172 | 1.72 & - _

£ € o088 | 233 | 233 | 233 | - - "

ag, & E 1,00 2,47 | 2,47 | 247 - = =

§ §. 113 | 247 | 247 5 % s =

g 2 1,25 247 | 247 I - i _

EE' % 150 = 2arl-nar-l- = i A -

g.&. g 050 | 075 | 075 | 075 = - 3

3 2 0,55 075 | 075 | 0,75 = - =

g g 0,63 095 | 095 | 095 = i »

z it (- 0,75 098 | 098 | 098 5 P _

gz 0,88 1,02 | 1,02 | 1,02 % £ -

E 1,00 111 | 111 | 1,11 ) . _

- 1,13 111 | 1,11 % - - =

1,25 111 | 1,11 i il = -

1,50 111 | 1,11 = = = -

PN-EN 10025-1:2007

" stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wg normy PN-EN 10346:2015
? stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wg

normy PN-EN 10346:2015 lub S235JR wg normy

Jesli oba elementy wg " i ? s3 wykonane ze stali gatunku S320GD, wartosci VrkMoga by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy wg " i ? sg wykonane ze stali gatunku S350GD, wartosci VrkMoga by¢ zwiekszone o 16,6%

Zatgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2022/0761 wydanie 1
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Tablica C8. Nos$nosci charakterystyczne zamocowar tacznikéw OCG @4,8 x L
z podktadkg uszczelniajgcg =2 @14 mm

f;“' K\‘\ ’ Gade s
;'/ ‘ [l | \\‘\wﬁijt:

Grubosé podtoza® [mm] 1,50 2,00 2,50 3,00 - - - -

M nom 5Nm
0,50 1,08 | 1,08 | 108 | 1,08 . 5 = s
0,55 1,08 | 1,08 | 108 | 1,08 = = 4 -
0,63 1,38 | 1,38 | 138 | 138 - - = "
2 0,75 186 | 18 | 18 | 1,86 - " % "
g € oss 230 | 230 230 | 230 = a - =
ig’, p E 1,00 259 | 259 | 259 | 259 - - - -
§ g 1,13 259 | 259 | 259 = - - = -
§ 4 1,25 259 | 259 | 259 = = = ~ -
S—E % 1,50 259 | 259 | 259 = = b . =
§.§. % 0,50 179 | 223 | 223 | 223 = = = il
S 3 0,55 1,79 | 2,23 | 223 | 223 - - - -
§ g . 0,63 179 | 278 | 278 | 208 - — - -
2 Z|E 0,75 1,79 | 278 | 278 | 351 e ~ - =
;.E 0,88 1,79 | 278 | 278 | 368 B - - -
E 1,00 1,79 | 278 | 278 | 412 - - = =
- 1,13 1,79 | 2,78 | 278 = - = = s
1,25 1,79 | 278 | 278 = - H = =
1,50 1,79 {27 | 278 o 2 s s i

" stal gatunku S280GD, $320GD Iub S350GD wg normy PN-EN 10346:2015

% stal gatunku S280GD, S$320GD lub S350GD wg normy PN-EN 10346:2015 lub S235JR wg normy
PN-EN 10025-1:2007

1)i2)

Jesli oba elementy wg sg wykonane ze stali gatunku S320GD, warto$ci Vr x mogg by¢ zwiekszone o 8,3%

Jesli oba elementy wg " i * sa wykonane ze stali gatunku S350GD, wartosci Vi moga by¢ zwiekszone o 16,6%

Zatgeznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2022/0761 wydanie 1
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Tablica C9. Nos$nosci charakterystyczne zamocowar tacznikéw OCG @5,5 x L/5
z podkiadkg uszczelniajgcg =2 @14 mm

Grubosé podioza” [mm] 1,50 | 200 | 250 | 3,00 | 4,00 - = =

M nom 6 Nm
0,50 125 | 125 | 1,25 | 125 | 1.25 = = =
0,55 125 | 125 | 125 | 125 | 125 N i 4
0,63 162 | 162 | 162 | 162 | 162 = = =
2 0,75 167 | 167 | 167 | 167 | 1,67 - » =
§ E 0,88 226 | 226 | 226 | 226 | 2,26 - - =
a:?.’, p E 1,00 2,40 2,40 2,40 2,40 | 2,40 - - -
§ g 1,13 2,40 | 2,40 | 240 | 240 - - = E
g B 1,25 240, [ -829.1:823 <523 5 = = &
§€ % 15 | 240 | 323 | 323 | 323 | - 5 = "
§-§- g 0,50 1704 5925 1208 1] 225 ) =298 = = =
< 3 0,55 1701 283 51228 1“5 =] 7o - - -
§ 2 P 0,63 1,79 | 254 | 298 | 298 | 298 = - -
z =% 0,75 1,79 | 254 | 351 | 351 | 351 N - .
gz 0,88 179 | 254 | 368 | 368 | 368 - - -
E 1,00 179 | 254 1 412 | 412 | 412 - = N
5 1,13 1,79 | 254 | 412 | 4412 " = = =
1,25 179 | 254 | 412 | 412 = - < =
1,50 170 | 254 | 492 ] 442 = - - =

" stal gatunku S280GD, S$320GD lub S350GD wg normy PN-EN 10346:2015

? stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wg normy PN-EN 10346:2015 lub S235JR wg normy
PN-EN 10025-1:2007

1)i2)

Jesli oba elementy wg sg wykonane ze stali gatunku S320GD, wartosci Vrxmoga byé zwigkszone o 8,3%

1)52)

Jesli oba elementy wg s3 wykonane ze stali gatunku S350GD, wartosci Vrx moga by¢ zwiekszone o 16,6%

Zatgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2022/0761 wydanie 1
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Tablica C10. Nosnosci charakterystyczne zamocowarn tgcznikéw OCG @5,5 x L/8
z podktadkg uszczelniajgcg 2 @14 mm

o

Grubosé podtoza” [mm] 200 | 25 | 300 | 400 | 500 | 600 | 7,00
M¢nom 6 Nm

0,50 129 | 129 | 129 | 129 | 129 | 129 | 129

0,55 129 | 129 | 129 | 129 | 129 | 1,29 | 1,29

0,63 167 | 167 | 167 | 167 | 167 | 167 | 167

2 0,75 1,72 L 472 4712 o A7) gz (s nTe | e

§ E 0,88 239 L2385 | -233 ] 233 | .28 933 |-ua3

a§, p E 1,00 2,47 | 247 | 2,47 | 247 | 247 | 247 | 247

§ g 1,13 24T | 247 24y | .24 oAy |- 247 -

g 2 1,25 247 | 247 | 247 | 247 | 247 | 247 -

,s,'é' % 1,50 247 | 247 | 247 | 247 | 247 | 247 -

§-§- % 0,50 172 | 172 [ i22n | 238 | 29 | 208 | 923

2 3 0,55 1,72 | 1,72 | 223 | 223 | 223 | 223 | 223

§ g . 063 | 172 | 172 | 298 | 298 | 298 | 298 | 298

z T LE 0,75 172 | 1,72 | 299 | 351 | 351 | 351 [ 3,51

5 E 0,88 172 | 1,72 | 299 | 368 | 368 | 368 | 368

E 1,00 172 | 1,72 | 299 | 412 | 412 | 412 | 412

- 1,13 172 .| 172 0| <299 | 412 .| 442 | 412 -

1,25 172 :| 2. | 209 | 440 o) a2 |42 =

1,50 172 | 1,72 | 299 | 412 | 412 | 412 -

PN-EN 10025-1:2007

" stal gatunku S280GD, S320GD lub $350GD wg normy PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wg normy PN-EN 10346:2015 lub S235JR wg normy

Jesli oba elementy wg "

Jesli oba elementy wg "

i?

j2

sg wykonane ze stali gatunku S320GD, warto$ci Vg xmoga byé zwiekszone o 8,3%
sg wykonane ze stali gatunku S350GD, wartosci Vg x moga by¢ zwiekszone o 16,6%

Zatgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2022/0761 wydanie 1
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Tablica C11. Nos$nosci charakterystyczne zamocowarn tgcznikow OCG @5,5 x L/12

z podkiadkg uszczelniajgcg = @14 mm

=N

Grubo$é podtoza” [mm] 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 | 11,00
M¢nom 6 Nm

0,50 129 | 129 | 1,29 1,29 | 1,29 1,29 1,29 1,29

0,55 1,29 1,29 | 1,29 129 | 129 | 1,29 1,29 1,29

0,63 167 | 167 | 167 167 | 1,67 1,67 1,67 1,67

2 0,75 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72

_ § E 0,88 233 | 233 | 233 | 233 | 233 | 233 | 233 | 2,33

e - E 1,00 247 | 247 | 247 | 247 | 247 | 247 | 247 | 247

§ Ej. 1,13 247 | 247 | 247 | 247 | 247 | 247 | 2,47 -

§ 2 1,25 247 | 247 | 247 | 247 | 247 | 247 | 247 -

,S_,'E % 1,50 247 | 247 | 247 | 247 | 247 | 247 | 247 -

éﬁ- g 0,50 223 | 223 | 223 | 223 | 223 | 223 | 223 | 2,23

S 3,,; 0,55 223 | 223 | 223 | 223 | 223 | 223 | 223 | 2,23

§ § : 0,63 298 | 298 | 298 | 298 | 298 | 298 | 29 | 298

g e 0,75 351 | 351 | 351 3,51 -] ‘351 | 381 | 351 | 351

g«z 0,88 368 | 368 | 368 | 368 | 368 | 368 | 368 | 3,68

E 1,00 412 | 412 | 412 | 412 | 412 | 412 | 412 | 412

- 1,13 412 | 412 | 412 | 412 | 412 | 412 | 412 -

1,25 412 | 412 | 412 | 412 | 412 | 412 | 412 =

1,50 412 | 412 | 412 | 412 | 412 | 412 | 412 -

" stal gatunku S280GD, S$320GD lub S350GD wg normy PN-EN 10346:2015
? stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wg normy PN-EN 10346:2015 lub S235JR wg normy

PN-EN 10025-1:2007

Jesli oba elementy wg " i ?

Jesli oba elementy wg i ?

sg wykonane ze stali gatunku S320GD, wartosci Vg moga byé zwiekszone o 8,3%
sg wykonane ze stali gatunku S350GD, wartosci Vrxmoga by¢ zwiekszone o 16,6%

Zatgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2022/0761 wydanie 1
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Tablica C12. Nos$nosci charakterystyczne zamocowar tgcznikéw OCG @6,3 x L
z podkiadkg uszczelniajgcg 2 @14 mm

Grubo$é podtoza” [mm] 3,00 4,00 5,00 - -
Mt,nom 8 Nm
0,50 120 | 129 | 129 - -
0,55 129 | 129 | 129 i B
0,63 167 | 167 | 167 » 5
2 0,75 1,72 | 1,72 | 1.72 & .
© —
2 0,88 233 | 233 | 2,33 = =
N L e
[]
$ R 1,00 247 | 247 | 247 = =
§ g 1,13 247 | 247 = = -
§ 2 1,25 247 1 247 - = -
Q
E=| 2 1,50 2,47 | 2,47 = - &
2E| T
E-E- s 0,50 223 | 223 | 223 - ¥
(3]
3 2 0,55 223 | 223 | 2,23 - -
2 |3 063 | 298 | 298 | 298 | - =
S )
5 B 075 | 351 | 351 | 351 | - 5:
£2 7 oss 368 | 368 | 368 = =
E 1,00 412 | 412 | 412 & "
c
1,13 412 | 412 & - o
1,25 412 | 412 " & &
1,50 412 | 412 i - &

PN-EN 10025-1:2007

" stal gatunku S280GD, S$320GD lub S350GD wg normy PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wg normy PN-EN 10346:2015 lub S235JR wg normy

Jesli oba elementy wg " i ?

Jesli oba elementy wg " i?

sg wykonane ze stali gatunku S320GD, wartosci Vg x mogg by¢ zwigkszone o 8,3%
sg wykonane ze stali gatunku S350GD, wartosci Vg x moga by¢ zwiekszone o 16,6%

Zatgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2022/0761 wydanie 1
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Tablica C13. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikow OCS @3,5x Li OCS L @3,5 x L

Grubos$¢ podtoza" [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50
M nom 1 Nm
0,50 049 | 049 | 049 | 049 | 049 | 049 | 049 | 0,49
0,55 049 | 049 | 049 | 049 | 049 | 049 | 049 | 0,49
0,63 058 | 058 | 058 | 058 | 058 | 058 | 058 | 0,58
2 0,75 071 | 071 [ 071 | 071 | 071 | 071 | 071 | 0,71
§ g 0,88 092 | 092 | 092 | 09 | 092 | 092 | 092 =
a§, s E 1,00 138 | 1,38 | 138 | 1,38 | 138 | 1,38 | 138 =
§ g 1,13 1,38 | 1,38 | 1,38 | 1,38 | 138 | 138 - -
§ 2 1,25 1,38 | 1,38 | 138 | 138 | 138 | 1,38 - =
S T| 2 15 | 138 | 138 | 138 | - = = = -
E E g 0,50 025 | 025 | 025 | 025 | 025 | 025 | 025 | 025
2 3 0,55 025 | 025 | 025 | 025 | 025 | 025 | 025 | 025
i»; g . 0,63 046 | 046 | 046 | 046 | 046 | 046 | 046 | 046
z € 0,75 050 | 050 | 050 [ 050 | 050 | 050 | 050 | 0,50
§§ 0,88 069 | 069 | 069 | 069 | 069 | 069 | 0,69 .
E 1,00 08 | 08 | 08 | 08 | 08 | 08 | 082 =
- 1,13 08 | 08 | 08 | 082 | 08 | 082 = s
1,25 08 | 08 | 08 | 08 | 08 | 082 - -
1,50 08 | 082 | 082 = = = = "

" stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wg normy PN-EN 10346:2015
? stal gatunku S280GD, $320GD Iub S350GD wg normy PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy wg " i ?

sg wykonane ze stali gatunku S320GD, wartosci Vrxmoga byé zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy wg " i ? s3 wykonane ze stali gatunku S350GD, wartosci VrkMmoga by¢ zwigkszone o 16,6%

Zatgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2022/0761 wydanie 1
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Tablica C14. Nos$nosci charakterystyczne zamocowar tgcznikow OCS 23,9 x Li OCS L @3,9 x L

@

Grubo$¢ podtoza” [mm]

050 | 055 | 063 | 075 | 08 | 100 | 125 | 1,50
M¢nom 1,5 Nm

0,50 061 | 061 | 061 | 061 | 061 | 061 | 061 | 061

0,55 061 | 061 | 061 | 061 | 061 | 061 | 061 | 0,61

0,63 072 | 072 | 072 | 072 072 | 072 | 072 | 072

2 0,75 087 | 087 | 087 | 087 | 087 | 087 | 087 | 087

%E 0,88 140 ] -1.40°] 1,90 | ‘1,40 = 1400 Jo400 | 1,10 -

ig’, : E 1,00 158 | 158 | 158 | 158 | 1,58 | 1,58 | 1,58 -

§ g 1,13 158 | 158 | 158 | 158 | 158 | 1,58 - -

§ 2 1,25 158 | 158 | 158 | 158 | 1,58 | 1,58 - -

;_,'E' &: 1,50 158 | 158 | 1,58 A = = = =

éé % 0,50 025 | 025 | 025 | 025 | 025 | 025 | 025 | 025

= 3 0,55 025 | 025 | 025 | 025 | 025 | 025 | 025 | 0,25

in; 2 ; 0,63 046 | 046 | 046 | 046 | 046 | 046 | 046 | 046

g =% 0,75 050 | 050 | 050 | 050 | 050 | 050 | 050 | 0,50

ég 0,88 069 | 069 | 069 | 069 | 069 | 069 | 069 -

E 1,00 08 | 08 | 08 | 08 | 08 | 08 | 082 -

- 1,13 08 | 08 | 08 | 08 | 08 | 082 - -

1,25 08 | 08 | 08 | 08 | 08 | 082 - -

1,50 08 | 082 | 082 - - - - -

" stal gatunku $280GD, S$320GD lub S350GD wg normy PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wg normy PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy wg " i 2 sg wykonane ze stali gatunku S320GD, warto$ci Vrxmoga byé zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy wg " i ? s3 wykonane ze stali gatunku S350GD, warto$ci Vrxmoga by¢ zwiekszone o 16,6%

Zatgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2022/0761 wydanie 1
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Tablica C15. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikow OCS @4,2 x Li OCS L @4,2 x L

Grubo$é podtoza®” [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50
Mt nom 2Nm
0,50 063 | 063 | 063 | 063 | 063 | 063 | 063 | 063
0,55 063 | 063 | 063 | 063 | 063 | 063 | 063 | 0,63
0,63 074 | 074 | 074 | 074 | 074 | 074 | 074 | 074
2 0,75 092 | 092 | 092 | 092 | 092 | 092 | 092 | 092
: §§ 0,88 1,14 | 114 | 1,14 114 | 1,14 | 1,14 | 1,14 -
“§, o E 1,00 1,62 1,62 1,62 1,62 | 162 1,62 1,62 -
§ g 1,13 1,62 | 162 1,62 162 | 1,62 1,62 - =
§ 2 1,25 1,62 1,62 1,62 1,62 | 162 1,62 - -
g T % 1,50 162 | 162 | 162 - » & . %
E E g 0,50 025 | 025 | 025 | 025 | 025 | 025 | 025 | 025
3 § 0,55 025 | 025 | 025 | 025 | 025 | 025 | 025 | 0,25
g § 2 0,63 046 | 046 | 046 | 046 | 046 | 046 | 046 | 046
g. o 0,75 050 | 050 | 050 | 050 | 050 | 050 | 050 | 0,50
ég 0,88 069 | 069 | 069 | 069 | 069 | 069 | 0,69 -
E 1,00 08 | 08 | 08 | 08 | 08 | 08 | 082 -
5 1,13 08 | 08 | 08 | 08 | 082 | 082 - -
1,25 082 | 08 | 08 | 08 | 08 | 082 - -
1,50 08 | 082 | 082 - = - - -

" stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wg normy PN-EN 10346:2015
? stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wg normy PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy wg i ?

s3 wykonane ze stali gatunku S320GD, wartos$ci Vrxmoga byé zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy wg " i ? s3 wykonane ze stali gatunku S350GD, wartosci VrkMmoga by¢ zwiekszone o 16,6%

Zatgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2022/0761 wydanie 1
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Tablica C16. Nos$nosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw OCS @4,8 x Li OCS L @4,8 x L

1l|

Grubo$é podtoza®” [mm] 1,00 1,25 1,50 - B - - =
Mt nom 5Nm

0,50 063 | 063 | 063 - = & = "

0,55 063 | 063 | 063 - = 5 B =

0,63 074 | 074 | 074 = = = = _

2 0,75 092 | 092 | 092 = - = = i

:E:g 0,88 114 | 114 | 114 i - - - -

ﬁ§, p E 1,00 1,62 1,62 1,62 - - - e -

§ g 1,13 1,62 1,62 1,62 £ = o = =

§ 2 1,25 162 | 162 | 162 - = - = =

5 T % 1,50 162 | 162 | 162 5 - - - i

5 E g 050 | 025 | 025 | 025 = - = _ _

E § 0,55 025 | 025 | 0,25 N i » = s

§ 3, 0,63 046 | 046 | 046 3 s = _ -

z o 0,75 050 | 050 | 0,50 - = s = <

gz 0,88 069 | 069 | 069 s . = = %

E 1,00 08 | 08 | 082 4 = = & -

- 1,13 082 | 08 | 082 = N N N &

1,25 082 | 082 | 082 = i o = =

1,50 082 | 082 | 082 - 5 N = =

" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wg normy PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wg normy PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy wg

Jesli oba elementy wg

2 sg wykonane ze stali gatunku S320GD, warto$ci Vrxmoga byé zwiekszone o 8,3%

2 sg wykonane ze stali gatunku S350GD, wartosci Vrxmoga by¢ zwigkszone o 16,6%

Zatgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2022/0761 wydanie 1
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Tablica C17. No$nosci charakterystyczne zamocowan fgcznikéw WFS @ 4,8 x L, WFAQZ 48 xL,
WFN @4,8 x L, WFS L @4,8 x L, WFAL @48 x L, iWFNL @4,8 x L,
z podkiadkg uszczelniajgcg 2 @14 mm
(WFS -z podkfadkg z ocynkowane;j stali weglowej,
WFA - z podktadkg z aluminium, WFN - z podkiadka ze stali nierdzewnej)

a }mz\mmum

[ - S

Grubosé podtoza” [mm] | 050 | 0,55 | 0,63 | 075 | 0,88 | 1,00 | 1,25 kla‘:;";’g; 3
lof [Mm
Mt nom 5Nm 20" [ ]27

050 | 087 | 087 | 087 | 087 | 087 | 087 | 087 | 084" | 084"

055 | - | 087 | 087 | 087 | 087 | 087 | 087 |084" | 084"

. 063 | - - | 106 | 106 | 1,06 | 1,06 | 1,06 | 084 | 0,84
Sc o015 | - o - | 140 | 140 | 140 | 140 |084™ |0,84" )
P G2 g
> g PR B e = ~ = - - - |o84+| 084 §
5 u < 1.00 X i o e Iy i B 0'84ﬂ: 0,84** g §
e € £é
g |2 LW - = - - - - |o84a*|o084| §3
] c
E'E % 1,25 — k- = = - - - |o84*|o84| B2
- ) 4 c 2
g,g, 2 050 | 056 | 05 | 072 | 076 | 1,08 | 128 | 182 | 131" | 211* | 8
3] g3
s |3 05 | - | 05 | 072 | 076 | 1,08 | 1,28 | 1,82 | 1,31 | 2,11* g
2 g |2 063 | - - | 072 | 076 | 1,08 | 128 | 182 | 131|217~ | &
- *

2 = EE. 075 | - - - | 076 | 108 | 1,28 | 1,82 | 1,31 | 2,17

§= o088 | - = = " - - = | 4,31 | 287

g B = = % — - - = 131 | 297~

1,13 -_ - - - —_ " L. 1'31w~ 2'17.,

1,25 o -_— — - e - - 1,31*1 2'171:'

" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wg normy PN-EN 10346:2015
? stal gatunku S280GD, S320GD Iub S350GD wg normy PN-EN 10346:2015
¥ drewno wg normy PN-EN 338:2016

Jesli oba elementy wg " i ? s3 wykonane ze stali gatunku S320GD, wartosci Vr kmoga byé zwiekszone o 8,3%
1):2)
I

Jesli oba elementy wg sg wykonane ze stali gatunku S350GD, warto$ci Vg mogg by¢ zwiekszone o0 16,6%

Zatgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2022/0761 wydanie 1
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Tablica C18. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw WMS @4 2 x L, WMSL@4,2xL
i WMSF @4,2 x L

Xk

Grubosé podtoza” [mm) 050 | 055 | 063 | 075 | 08 | 1,00 | 1,25 | 1,50
Mt,nom 2Nm
0,50 063 | 063 | 063 | 063 | 063 | 063 a -
0,55 063 | 063 | 063 | 063 | 063 | 063 o =
0,63 063 | 063 | 074 | 074 | 074 | 074 - s
2 0,75 063 | 063 | 074 | 092 | 092 | 092 = =
mH
£Z o088 063 | 063 | 074 | 092 | 1,14 | 1,14 = =
N w =
$ o | @ 1,00 063 | 063 | 074 | 092 | 114 | 162 < -
£ Ny 1,13 g = - - - - - -
: | 2
3 ® 1,25 = - - - = - - -
s | g
E-l g 1,50 = - - i i - — b
2E|®
éé s 0,50 025 | 025 | 025 | 025 | 025 | 025 — -
[*]
E o 0,55 025 | 025 | 025 | 025 | 025 | 025 = =
=]
2 a 0,63 046 | 046 | 046 | 046 | 046 | 046 = -
o 2
3 - 0,75 050 | 050 | 050 | 050 | 050 | 050 - -
Eg 0,88 069 | 069 | 069 | 069 | 069 | 069 - =
E 1,00 08 | 08 | 08 | 08 | 08 | 082 - =
[
1,13 - = - - - - - -
1,25 - = = = = o - -
1,50 & = = o - - = -

" stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wg normy PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wg normy PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy wg Vi ?

Jesli oba elementy wg " i 2 sg wykonane ze stali gatunku S320GD, warto$ci Vrxmoga byé zwiekszone o 8,3%
sg wykonane ze stali gatunku S350GD, wartosci Vrxmoga by¢ zwiekszone o 16,6%

Zatacznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2022/0761 wydanie 1
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Tablica C19. No$nosci charakterystyczne zamocowan facznikéw WM @4.2 x L, WML@42xL

iWMF @4,2 x L

ALLARRAARANAAAY

X\

Grubosé podtoza” [mm)] 050 | 055 | 063 | 075 | 0,88 | 1,00 | 1,25 | 1,50
Mt,nom 2Nm
0,50 064 | 064 | 064 | 064 - - = -
0,55 064 | 064 | 064 | 064 - = = =
0,63 064 | 064 | 075 | 075 - = = -
2 0,75 064 | 064 | 075 | 0,94 - = = =
T
SZ o088 2 % = - - = = =
) w =
S o .9 1,00 - - - - - - - -
3 c
] N 1,13 o s - - g Z N i
3 | g
g 2 1,25 = i = - - = e =
Eo| £ 1,50 — - - - - - - -
2E| @
§-§ 8 0,50 025 | 025 | 025 | 025 = = = L
o
S § 0,55 025 | 025 | 025 | 025 - - - -
2 |3 0,63 | 046 | 046 | 046 | 046 | - & = -
2 2
- =l - 0,75 050 | 050 | 050 | 050 2 - - i
£2 o8 - = = = » . = =
s
1,13 = = - - - & = -
1,25 - = = & i o . -
1,50 = = & 3 - = _ i

" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wg normy PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub $350GD wg normy PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy wg i ? sg wykonane ze stali gatunku S320GD, wartosci Vg moga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy wg " i ? s3 wykonane ze stali gatunku S350GD, wartosci Vi moga byé zwiekszone o 16,6%

Zatgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2022/0761 wydanie 1
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Tablica C20. No$nosci charakterystyczne zamocowan tacznikow WMW @4,2 x L i WMW L @42 x L

PRI~

Grubos¢ podtoza” [mm] 050 | 055 | 063 | 075 | 088 | 100 | 1,25 | 1,50
M¢nom 2Nm

0,50 063 | 063 | 063 | 063 | 063 | 063 - -

0,55 063 | 063 | 063 | 063 | 063 | 063 - -

0,63 063 | 063 | 074 | 074 | 074 | 074 - -

2 0,75 063 | 063 | 074 | 092 | 092 | 092 - -

§ E 0,88 063 | 063 | 074 | 092 | 1,14 | 1,14 - -

ﬁ§, p E 1,00 063 | 063 | 074 | 092 | 114 | 162 - -

g ] 1,13 = it = = = = - -

8 | 8

‘E, 2 1,25 - - - - - - B -

H % 1,50 - - - - - - - -

éé g 050 | 025 | 025 | 025 | 025 | 025 | 025 = =

< 3 0,55 025 | 025 | 025 | 025 | 025 | 025 - -

§ 2 . 0,63 046 | 046 | 046 | 046 | 046 | 046 - -

z =1E 0,75 050 | 050 | 050 | 050 | 050 | 050 - -

ég 0,88 069 | 069 | 069 | 069 | 069 | 069 - -

E 1,00 082 | 08 | 08 | 08 | 08 | 082 - -

- 1,13 - - - - - - - -

1,25 - - - - - - - -

1,50 - - - - - - - -

" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wg normy PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wg normy PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy wg " i ? s wykonane ze stali gatunku S320GD, wartoéci Vg moga byé zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy wg " i ? s3 wykonane ze stali gatunku S350GD, wartosci Vrxmoga byé zwigkszone o 16,6%

Zatgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2022/0761 wydanie 1
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Tablica C21. No$nosci charakterystyczne zamocowan facznikéw KSS @4.8 x L i KSS L 24,8 x L

Grubo$é podtoza" [mm]

[kN]

1,00 1,25 1,50
M¢nom 5 Nm
No$nos¢ charakterystyczna
na wyrywanie i $cinanie 0,81 1,74 1,75

! stal gatunku S280GD, S$320GD Iub S350GD wg normy PN-EN 10346:2015

Tablica C22. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw KSS @5,5 x L i KSS L @5,5 x L

Grubo$é podtoza" [mm]

[kN]

1,25 1,50 2,00
Mt,nom 8 Nm
No$nos¢ charakterystyczna na
wyrywanie i $cinanie 1,79 1,79 2,23

" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wg normy PN-EN 10346:2015

Tablica C23. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw KSS 96,3 x L i KSS L @6,3 x L

Grubo$é podtoza" [mm]

2,00
M(,nom 10 Nm
Nos$nos$¢ charakterystyczna na
wyrywanie i $cinanie 2,49

[kN]

! stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wg normy PN-EN 10346:2015
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