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Informacje zawarte w tym katalogu mają charakter wyłącznie 

informacyjny i niezobowiązujący. Dodatkowe informacje i porady 

dotyczące określonych zastosowań są dostępne w naszym Dziale 

Technicznym. Jednak w tym przypadku prosimy o podanie precyzyjnego 

opisu konkretnego zastosowania.

Wszelkie dane zawarte w katalogu i dotyczące pracy z naszymi 

elementami mocującymi muszą być dostosowane do warunków 

lokalnych oraz rodzaju używanych materiałów.

Jeżeli w przypadku pewnych artykułów i rodzajów nie podano żadnych 

szczegółowych specyfikacji technicznych, prosimy o kontakt z naszym 

Działem Technicznym w celu uzyskania stosownych informacji.

fischer Polska Sp. z o.o.

ul. Albatrosów 2, 30-716 Kraków

Nie możemy ponosić odpowiedzialności za żadne błędy i zastrzegamy 

sobie prawo do dokonywania zmian technicznych oraz zmian 

asortymentu bez powiadomienia. Nie ponosimy odpowiedzialności za 

błędy i pominięcia.



333

Szanowni Partnerzy Biznesowi!  

Na rynku obserwujemy wiele trendów mających wpływ na branżę mocowań: rosnący 

wachlarz produktów budowlanych, łączenie różnych typów i rodzajów materiałów, 

wysokie wymagania w sferze projektowania i wykonawstwa, rosnąca potrzeba 

zachowań proekologicznych, a także digitalizacja. fischer jako ekspert i wiodący na 

świecie specjalista w dziedzinie systemów mocowań, wyznacza kierunki oraz kształtuje 

rynek w tym zakresie. Jesteśmy producentem, który szybko i  elastycznie zapewnia 

najlepsze i najbardziej efektywne rozwiązania gwarantujące osiągnięcie zamierzonego 

celu projektowego. Naszym priorytetem jest zaproponowanie optymalnego rozwiązania 

dającego pewność powodzenia realizacji projektu naszym Partnerom.

Portfolio produktów fischer obejmuje systemy mocowań chemicznych, mocowania 

stalowe i nylonowe, a także szeroką gamę śrub, wierteł, uszczelniaczy, pian i produktów 

dedykowanych do specjalistycznych zastosowań. Nasze produkty od dawna są 

synonimem bezpieczeństwa i wysokiej jakości.  Równie mocny nacisk kładziemy także 

na łatwość montażu i szybkość ich zastosowania. Naszym Partnerom oferujemy 

kompleksowe wsparcie na każdym etapie współpracy

Dzięki krajowym oddziałom, wykwalifikowanym przedstawicielom handlowym i 

inżynierom świadczącym usługi doradztwa technicznego, dysponujemy gęstą siecią 

punktów świadczących indywidualne konsultacje. Nasi eksperci stworzyli nowatorskie 

rozwiązania cyfrowe przeznaczone dla profesjonalistów -Fixperience, jak również 

aplikację fischer professional, która jest świetnym wsparciem dla małych i średnich firm 

budowlanych, instalacyjnych czy montażowych. Ponadto, publikujemy materiały 

informacyjne, instruktażowe i szkoleniowe na naszych kanałach w social media.

Chętnie dzielimy się wiedzą i doświadczeniem z Partnerami podczas szkoleń 

stacjonarnych w naszych centrach edukacyjnych na całym świecie, a nasze mobilne 

zespoły techniczne często służą pomocą na budowach przy realizacji prestiżowych 

projektów budowlanych.

Mamy nadzieję, że z przyjemnością będą Państwo korzystać z naszych produktów oraz 

odkrywać ich nowe możliwości.

Armin Heß

Speaker of the Management Board Fixing Systems and

Managing Director Sales and Marketing of the fischer

group of companies
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Zawsze na czasie. Zawsze krok przed innymi.

W fischer uważamy, że innowacja to coś więcej niż tylko suma

patentów. Jesteśmy otwarci na nowości i przygotowani na

zmiany - zawsze stawiając sobie jako cel oferowanie klientom jak

największej liczby korzyści. Na przestrzeni lat, nasze działy R&D

oraz produkcji samodzielnie wymyślały i rozwijały liczne mocow-

ania, mając ogromny wkład w rozwój całej techniki zamocowań.

Czy to w przypadku nowych standardów produkcji czy stosowania

materiałów (jak choćby odnawialne surowce): przeprowadzamy

i będziemy przeprowadzać badania i testy dla twojego

bezpieczeństwa. Taki styl działania daje nam możliwość dowolnej

adaptacji, dzięki której możemy opracować indywidualne

rozwiązania dla klienta. Ta siła innowacji doprowadziła do tego,

że fischer, stał się liderem w dziedzinie techniki zamocowań oraz

branży montażowej. 

Bezpieczeństwo, które łączy.

Jakość, która robi różnicę.

Nie zgadzamy się na żadne kompromisy, gdy w grę wchodzi

bezpieczeństwo naszych produktów. Nasze produkty posiadają

kompleksowe, aktualne i międzynarodowe aprobaty oraz

deklaracje zgodności. Gama produktów fischer jest wysoko

pozycjonowana, niezależnie od grupy zamocowań - czy to

wśród mocowań nylonowych, stalowych, chemicznych czy

dociepleniowych.

Licznie nagradzane, mocowania fischer, imponują jakością

zarówno profesjonalistom jak i indywidualnym użytkownikom.

Ciągłe doskonalenie.

Dzięki autorskiemu systemowi fischer ProcessSystem (fPS),

możemy zagwarantować adaptację oraz optymalizację naszych

procesów do potrzeb i wymagań klientów. Potwierdzeniem

skuteczności tego rozwiązania jest nie tylko zadowolenie naszych

partnerów, ale również otrzymane pierwsze miejsce w kategorii

“Doskonałość w działaniu” w prestiżowym konkursie “Fabryka

roku”.

Aprobaty międzynarodowe

Uzyskane dla wielu naszych 

produktów 

Dlaczego fischer?

Każdy, kto decyduje się na zakup produktów 

fischer, otrzymuje znacznie więcej niż 

niezawodne i bezpieczne rozwiązania. Naszych 

Partnerów otaczamy wsparciem na każdym 

etapie współpracy. Nieustanny rozwój 

technologii i kompleksowe podejście do rynku 

budownictwa gwarantują osiąganie 

zamierzonych celów i realizacje projektów na 

najwyższym poziomie.

Kilka powodów, by sięgnąć po nasze rozwiązania

Tytuł 2021

Design produktów DuoLine



FIS V Zero

Kotwa chemiczna oparta na nowatorskiej 

formule, skierowana do ekologicznego  

i zrównoważonego budownictwa 

Produkt przyjazny dla 

 środowiska 

ETA do wklejania 

prętów  zbrojeniowych  

Montaż  w otworach  zalanych 

wodą

Montaż  w temperaturach 

od -10oC do +40oC
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Nasza polityka zarządzania ochroną środowiska oznacza dla nas,

że bierzemy odpowiedzialność za nienaruszenie dóbr naturalnych

dla naszego oraz przyszłych pokoleń. Polityka ta została

certyfikowana zgodnie z DIN EN ISO 14001.

fischer jest członkiem niemieckiej Rady ds. Zrównoważonego

Budownictwa (DGNB), a nasze produkty były sukcesywnie

certyfikowane zgodnie z wytycznymi Instytutu Budownictwa

i Środowiska (IBU). Produkty z linii zielonej to pierwszy asortyment

na rynku zamocowań, oparty na ponad 50% odnawialnych

surowców.

Bierzemy odpowiedzialność.

Dodatkowe usługi dla Ciebie.

fischer to niezawodny partner. Jesteśmy tu dla Ciebie, by

służyć indywidualnymi rozwiązaniami, fachową wiedzą i

rzetelną poradą:

 ▪ Nasze produkty obejmują zakres od systemów kotew 

chemicznych i stalowych kotwy po kołki ramowe i 

uniwersalne.

 ▪ Doskonalenie kompetencji i innowacyjnych rozwiązań 

poprzez własne badania, rozwój i produkcję.

 ▪ Międzynarodowy brand sprzedawany i znany w ponad 100 

krajach na całym świecie.

 ▪ Doradztwo produktowe i aplikacyjne uwzględniające 

dopasowanie oferty do potrzeb i możliwości klienta.

 ▪ Pakiet niezbędnych szkoleń praktycznych i teoretycznych.

 ▪ Oprogramowanie projektowe do trudnych zamocowań 

oraz aplikacja ułatwiające wybór typowych rozwiązań.

Kilka powodów, by sięgnąć po nasze rozwiązania
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Innowacje, które inspirują profesjonalistów

Odkryj więcej:

www.fischerpolska.pl
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Produkty – przegląd szczegółowy
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2 Mocowania chemiczne

Strona

ZAPRAWY INIEKCYJNE I AMPUŁKI DO POWSZECHNYCH 
ZAKOTWIEŃ

Wstęp 24

System Highbond FHB II 28

System Highbond FHB II Inject 35

System Superbond FSB 40

Kotwa żywiczna RM II 55

Zaprawa epoksydowa FIS EM Plus 62

Zaprawa epoksydowa FIS EB 71

Zaprawa iniekcyjna FIS V ZERO 77

Zaprawa iniekcyjna FIS V PLUS 83

Zaprawa iniekcyjna FIS V 91

Zaprawa iniekcyjna FIS VL 107

Zaprawa iniekcyjna FIS P 116

PRĘTY KOTWIĄCE

Wstęp 120

Pręt nagwintowany FIS A 122

Pręt nagwintowany RG M 130

Tuleja z gwintem wewnętrznym RG MI 135

Tuleja z gwintem wewnętrznym FIS E 137

Akcesoria do montażu przelotowego 140

Tulejka siatkowa FIS H K 143

Strona

Tulejka siatkowa FIS H L 143

Tulejka siatkowa FIS H N 143

ZASTOSOWANIA SPECJALNE

Wstęp 145

Kotwa dynamiczna Highbond FHB dyn 146

Kotwa dynamiczna FDA 150

Łączenie zbrojenia 152

Kotwa naprawcza do murów VBS 8 158

Mocowanie iniekcyjne Fill & Fix 160

PISTOLETY INIEKCYJNE 163

AKCESORIA 165
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Produkty – przegląd szczegółowy
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14
Kołki ramowe / 

mocowania z odstępem
3 Kotwy stalowe

Strona

Kotwa sworzniowa FAZ II 170

Kotwa sworzniowa FBZ 176

Kotwa do dużych obciążeń FH II 179

Kotwa do dużych obciążeń FH II-I 186

Kotwa z podcięciem ZYKON FZA 189

Kotwa wbijane ZYKON FZEA II 196

Śruba do betonu ULTRACUT FBS II 8-14 199

Śruba do betonu ULTRACUT FBS II 6 207

Kotwa wbijana EA II 211

Kotwa wbijana EA-N 216

Kotwa gwoździowa FNA II 218

Kotwa sufitowa FDN II 222

Gwóźdź sufitowy FDZ 224

Kotwa sworzniowa FBN II 226

Kotwa sworzniowa FWA 231

Kotwa do dużych obciążeń TA M 233

Kotwa do dużych obciążeń TA M-T 236

Kotwa tulejowa FSA 238

Kotwa tulejowa FSL 241

Mocowania do wiertnic FDBB 243

Kotwa do płyt kanałowych FHY 245

Kotwa do gazobetonu FPX-I 248

Strona

Kołki ramowe DUOXPAND 254

Kołki ramowe SXRL 258

Kołki ramowe FUR 265

Kołki wbijane N 269

Kołki regulacyjne S10J 273

Wkręty regulacyjne JUSS 275

Mocowanie z odstępem ASL 276

System mocowania z odstępem  
Thermax 8/10

278

System mocowania z odstępem  
Thermax 12/16

281
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Produkty – przegląd szczegółowy
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5 Mocowania uniwersalne
6

Mocowania do podłoży 

z pustą przestrzenią

7 Mocowania elektryczne

Strona

Klips zamykający SCN 354

Klips rurowy RC 356

Klips rurowy FC 358

Obejma SCH 360

Opaska FF 362

Zacisk wtykowy ClipFix plus LS/ES/ZS 364

Zacisk wtykowy ClipFix plus SD 366

Wieszak kablowy KB 368

Uchwyt kablowy SHA 370

Strona

2-komponentowy kołek DUOPOWER 290

Kołek uszczelaniający DUOSEAL 294

Kołek uniwersalny UX 297

Kołek rozporowy SX 302

Kołek rozporowy S 305

Kołek do prętów nagwintowanych 
RODFORCE FGD

308

Metalowy kołek rozporowy FMD 310

Kołek M-S 312

Kotwa M 314

Mocowanie mosiężne MS 316

Kołek do gazobetonu GB 318

Turbo kołek do gazobetonu FTP K 320

Turbo kołek do gazobetonu FTP M 322

Mocowanie mosiężne PA 4 324

Mocowanie balkonowe P 9 K 326

Mocowanie do schodów TB/TBB 328

Ogranicznik drzwiowy TS 329

Strona

Kołek zaciskowy DUOTEC 334

Metalowe mocowanie HM 337

Mocowania uchylne K, KD, KDH,KM 340

Mocowanie płytowe PD 344

Mocowanie do płyt g-k DUOBLADE 346

Mocowanie do płyt g-k GK
   

348

Metalowe mocowanie do płyt g-k GKM 350
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Produkty – przegląd szczegółowy
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1

8 Mocowania sanitarne

9
Mocowania do rusztowań, 

śruby i wkręty oczkowe

Strona

Uchwyt kablowy metalowy SHA M 372

Klips do szczelin kablowych FWSC 374

Talerzyk z gwoździem NSB 375

Uchwyt gwoździowy NS/MNS 377

Obejma rurowa z odstępem AM 379

Obejma kablowa BSM 381

Taśma tekstylna  GWB 383

Taśma stalowa perforowana LBV/LBK 384

Gwóźdź do betonu ED 385

Opaska zaciskowa BN/UBN 387

Kołek kablowy FCTP 389

10
Kołki dociepleniowe/ 

mocowania fasadowe

Strona

Mocowania sanitarne do płytowych 
materiałów budowlanych

392

Mocowania do ceramiki 394

Mocowania do umywalek i pisuarów 396

Strona

Mocowanie do rusztowań GS 12 
+ kołek rozporowy

402

Wkręt oczkowy GS 404

Nakrętka oczkowa RI 406

Strona

Kołek do izolacji DHK 410

Kołek do izolacji DHM 412

Kołek podtynkowy FIF-PN 8 414

Kołek podtynkowy FIF-CN II 8 417

Kołek podtynkowy FIF-CS 8 420

Talerzyki dociepleniowe 422

Talerzyk z wkrętem DHT S 424

Kołek do izolacji FID 426

Uchwyt mocujący DVN 428
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Produkty – przegląd szczegółowy
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11
Uszczelniacze 

i piany montażowe
12 Wiertła i bity

Strona

Wiertło udarowe Quattric II 444

Wiertło uniwersalne D-U Hex 447

Wiertło udarowe SDS Plus II Pointer 449

Wiertło do murów Pointer M 453

Wiertło udarowe SDS Max II / 
SDS Max IV

454

Wiertło z otworem do odsysania pyłu 
FHD

457

Wiertło do kamienia naturalnego D-S 458

Przecinak Premium FCP 459

Przecinaki standardowe 460

Bity profesjonalny FPB 461

Bity diamentowy FDB 462

Bity Maxx-bit FMB 463

Uchwyt na bity FBH 464

Zestawy bitów 465

Akcesoria do wkrętarki udarowej 466

Strona

Piany montażowe wężykowe 432

Piany montażowe pistoletowe 433

Ogniochronna piana B1 434

Piana do klejenia izolacji termicznej 435

Silikon budowlany 436

Silikon sanitarny 437

Silikon uniwersalny 438

Akryl 439

Akcesoria do piany 440

Akcesoria do silikonu 441
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Produkty – przegląd szczegółowy
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113
Tarcze do cięcia 

i szlifowania

Strona

Tarcze do szlifowania fischer FCD-CP 470

Tarcze do cięcia fischer FCD - FHP 471

Tarcze lamelkowe fischer FFD - AP 472
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Przegląd produktów - podłoża

Pojedyncze zamocowania w betonie niezarysowanym

Systemy chemiczne

Produkt
Typ mocowania

System z zaprawą epok-
sydową FIS EM Plus

System Superbond FSB
Zaprawa iniekcyjna 

FIS V PLUS

Strona 62 40 83

Wizualizacja

Łącznik w postaci pręta nagwinto-
wanego lub śruby w rozmiarze

Rozmiar pręta nagwintowanego lub kotwy M8 – M30 M8 – M30 M6 – M30

Gwint wewnętrzny M8 – M20 M8 – M20 M8 – M20 

Pręt zbrojeniowy Ø 8 – 40 mm Ø 8 – 32 mm Ø 8 – 28 mm

Średnica wkręta

Stal/materiał gvz ▯ ▯ ▯

R ▯ ▯ ▯

HCR ▯ ▯ ▯

Nylon

Długość użytkowa aż do ∞ ∞ ∞

Aprobaty / Oceny Techniczne
Certyfikaty

Aprobaty ETA ▯ ▯ ▯

ICC ▯ ▯ ▯

DiBt

Sejsmiczne ▯ ▯ ▯

Dynamiczne

Oceny Techniczne
Certyfikaty

Szokowe

Raporty z badań 
ogniowych

▯ ▯ ▯

Rodzaj montażu Montaż wstępny ▯ ▯ ▯

Montaż przelotowy ▯ ▯ ▯

Montaż z odstępem ▯ ▯ ▯

Metoda wiercenia Wiercenie udarowe ▯ ▯ ▯

Wiercenie z odsysaniem pyłu ▯ ▯ ▯

Wiercenie techniką diamentową ▯ ▯

Czas oczekiwania do momentu 
przyłożenia obciążenia przy 20 °C 

brak

krótki < 5 min.

średni ≤ 20 min. ▯ ▯

długi > 20 min. ▯ ▯ ▯

Podłoże +5 °C –30 °C –10 °C

Specjalne właściwości aprobata obejmuje czyszczenie otworu

montaż w betonie < C20/25 wg. certyfikatu

montaż w betonie > C50/60 wg. certyfikatu

aprobata obejmuje otwory wypełnione wodą ▯ ▯ ▯

możliwy montaż w betonie zbrojonym włóknami 
stalowymi

▯ ▯ ▯

możliwy montaż w wąskich podłożach ≤ 120 mm ▯ ▯ ▯

możliwość demontażu
równo z powierzchnią 
podłoża

▯* ▯* ▯*

całkowicie

Beton niezarysowany

* Z kotwą w postaci tulei z gwintem wewnętrznym
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Przegląd produktów - podłoża

Pojedyncze zamocowania do betonu niezarysowanego Mocowania wielopunktowe

Kotwy stalowe Kotwy stalowe Mocowania ramowe

Kotwa sworzniowa 
FAZ II

Kotwa sworzniowa  
FBN II

Śruba do betonu 
FBS II

Kotwa do dużych 
obciążeń FH II

Kotwa gwoździowa 
FNA II

Kotwa wbijana 
EA II

SXR / SXRL

170 226 199 179 218 211 258

M8 – M24 M8 – M20    Ø 6 – 14 mm Ø 10 – 32 mm Ø 6 mm M6 – M8 Ø 8 – 14 mm

▯ M6 – M12 M6 – M12

Ø 5 – 10 mm

▯ ▯ ▯ ▯ ▯ ▯ ▯

▯ ▯ ▯ ▯ ▯ ▯ ▯

▯ ▯

▯

300 mm 300 mm 205 mm 100 mm 120 mm ∞ 290 mm

▯ ▯ ▯ ▯ ▯ ▯ ▯

▯ ▯

▯

▯ ▯ ▯

▯ ▯

▯ ▯ ▯ ▯ ▯ ▯ ▯

▯ ▯ ▯* ▯

▯ ▯ ▯ ▯ ▯ ▯

▯ ▯ ▯* ▯

▯ ▯ ▯ ▯ ▯ ▯ ▯

▯ ▯ ▯ ▯

▯ ▯

▯ ▯ ▯ ▯ ▯ ▯ ▯

–40 °C –40 °C –40 °C –40 °C –40 °C –40 °C –40 °C

▯

▯

▯

▯ ▯ ▯ ▯ ▯ ▯ ▯

▯ ▯ ▯ ▯ ▯ ▯ ▯

▯ ▯* ▯ ▯

▯ ▯

* Mocowania w postaci tulei z gwintem wewnętrznym
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Przegląd produktów - podłoża

Pojedyncze zamocowania w betonie zarysowanym

Systemy chemiczne

Produkt
Typ mocowania

System Highbond  
FHB II

System Superbond  
FSB

Zaprawa iniekcyjna  
FIS V PLUS

Strona 62 40 83

Wizualizacja

Łącznik w postaci pręta  
nagwintowanego lub śruby 
w rozmiarze

Rozmiar pręta nagwintowanego lub kotwy M8 – M24 M8 – M30 M10 – M30

Gwint wewnętrzny M 8 – M 20 

Pręt zbrojeniowy Ø 8 – 32 mm Ø 10 – 28 mm

Średnica wkręta

Stal/materiał gvz ▯ ▯ ▯

R ▯ ▯ ▯

HCR ▯ ▯ ▯

Nylon

Długość użytkowa aż do 165 mm ∞ ∞

Aprobaty / Oceny Techniczne
Certyfikaty

Aprobaty ETA ▯ ▯ ▯

ICC ▯ ▯

DiBt

Sejsmiczne ▯ ▯

Dynamiczne

Oceny Techniczne
Certyfikaty

Szokowe ▯

Raporty z badań 
ogniowych

▯ ▯ ▯

Rodzaj montażu Montaż wstępny ▯ ▯ ▯

Montaż przelotowy ▯ ▯ ▯

Montaż z odstępem ▯ ▯ ▯

Metoda wiercenia Wiercenie udarowe ▯ ▯ ▯

Wiercenie z odsysaniem pyłu ▯ ▯ ▯

Wiercenie diamentowe ▯

Czas oczekiwania do momentu 
przyłożenia obciążenia przy 20 °C 

brak

krótki < 5 min. ▯

średni ≤ 20 min. ▯ ▯ ▯

długi > 20 min. ▯ ▯

Podłoże –5  °C –30 °C –10 °C

Specjalne właściwości aprobata obejmuje czyszczenie otworu ▯

montaż w betonie < C20/25 wg. certyfikatu ▯ ▯ ▯

montaż w betonie > C50/60 wg. certyfikatu ▯ ▯ ▯

aprobata obejmuje otwory wypełnione wodą ▯ ▯

możliwy montaż w betonie zbrojonym włóknami stalowymi ▯ ▯ ▯

możliwy montaż w wąskich podłożach ≤ 120 mm ▯ ▯ ▯

możliwość demontażu
równo z powierzchnią 
podłoża

▯*

całkowicie

Beton zarysowany

* Kotwa w postaci tulei z gwintem wewnętrznym
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Przegląd produktów - podłoża

Pojedyncze zamocowania do betonu zarysowanego Mocowania wielopunktowe

Kotwy stalowe Mocowania ramowe Kotwy stalowe Mocowania ramowe

Kotwa sworzniowa 
FAZ II

Śruba do betonu  
FBS II

Kotwa do dużych 
obciążeń  

FH II
SXRL 10

Kotwa gwoździowa 
FNA II

Kotwa wbijana EA II SXR / SXRL

170 199 185 258 218 211 258

M8 – M24     Ø 6 – 14 mm Ø 10 – 32 mm  Ø 10 mm Ø 6 mm M6 – M8 Ø 8 – 14 mm

M6 – M12 M6 – M12

7 mm Ø 5 – 10 mm

▯ ▯ ▯ ▯ ▯ ▯ ▯

▯ ▯ ▯ ▯ ▯ ▯ ▯

▯ ▯

▯ ▯

300 mm 205 mm 100 mm 220 mm 120 mm ∞ 290 mm

▯ ▯ ▯ ▯ ▯ ▯

▯ ▯

▯ ▯

▯ ▯ ▯

▯ ▯

▯ ▯ ▯ ▯ ▯

▯ ▯* ▯ ▯

▯ ▯ ▯ ▯ ▯ ▯

▯ ▯* ▯

▯ ▯ ▯ ▯ ▯ ▯ ▯

▯ ▯

▯ ▯

▯ ▯ ▯ ▯ ▯ ▯ ▯

–40 °C –40 °C –40 °C –40 °C –40 °C –40 °C –40 °C

▯

▯ ▯ ▯ ▯ ▯

▯

▯ ▯ ▯ ▯ ▯ ▯ ▯

▯ ▯ ▯ ▯

▯ ▯* ▯ ▯ ▯

▯ ▯ ▯

* Kotwa w postaci tulejki z gwintem wewnętrznym
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Przegląd produktów - podłoża

1818

  1
Systemy moco-
wania chemicz-

nego

Kotwy 
stalowe

 Mocowania 
ramowe

Mocowania tworzywowe

Produkt Typ mocowania Zaprawa iniekcyjna 
FIS V PLUS

Kotwa do gazo-
betonu FPX-I

SXRL
Kołek do 

gazobetonu
DUOPOWER

Turbokołek do 
gazobetonu

Strona 83 248 258 318 290 320

Wizualizacja

   

Łącznik nagwintowany 
lub średnica wkręta

Rozmiar pręta lub kotwy M6 - M16 Ø 8 – 14 mm GB 10 Ø 5 –14 mm Ø 4 – 10 mm

Gwint wewnętrzny M6 – M12 M6 – M12 M6 – M10

Średnica wkręta Ø 5 – 10 mm Ø 5 – 10 mm Ø 3 – 12 mm Ø 5 – 10 mm

Stal / Materiał gvz ▯ ▯ ▯ ▯

R ▯ ▯

Nylon ▯ ▯ ▯ ▯

Długość użytkowa aż do ∞ ∞ 290  mm 105 mm ∞ ∞

Aprobaty lub Oceny 
Techniczne / 
Certyfikaty

Aprobaty lub Oceny Techniczne ETA ▯ ▯ ▯

DiBt ▯ ▯

Certyfikaty Raporty z badań 
ogniowych

▯ ▯

Rodzaj montażu Montaż wstępny ▯ ▯ ▯ ▯ ▯

Montaż przelotowy ▯ ▯ ▯

Montaż z odstępem ▯ ▯

Metoda wiercenia Wiercenie udarowe ▯ ▯

Rotary drilling ▯ ▯ ▯ ▯ ▯ ▯

Czas oczekiwania do 
momentu przyłożenia 
obciążenia przy 20 °C 

brak ▯ ▯ ▯ ▯ ▯

krótki < 5 min.

średni ≤ 20 min. ▯

długi > 20 min. ▯

Minimalna tempera-
tura mocowania

-10 °C –40 °C –40 °C –20 °C –40 °C –40 °C

Specjalne właściwości aprobata obejmuje brak 
konieczności czyszczenia otworu

nadaje się do gazobetonowych 
płyt stropowych

▯

możliwość demontażu równo z powierzchnią 
podłoża

▯* ▯ ▯ ▯ ▯ ▯

całkowicie ▯ ▯ ▯ ▯

Gazobeton

* Kotwa w postaci tulei z gwintem wewnętrznym
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Przegląd produktów - podłoża

Mocowania 
chemiczne

Mocowania ramowe Mocowania 
tworzywowe

Produkt Typ mocowania Zaprawa 
iniekcyjna FIS V 

PLUS
SXRL FUR

Kołek 
wbijany N

DUOPOWER

Strona 83 258 265 269 290

Wizualizacja

Łącznik nagwintowany 
lub średnica wkręta

Rozmiar pręta nagwintowanego 
lub śruby M6 – M16

Ø 8 – 14 mm
Ø 10 mm  Ø 5–10 mm Ø 5 –14 mm

Gwint wewnętrzny M6 – M12

Średnica wkręta Ø 6 – 10 mm Ø 7 mm 3,5 – 7 mm Ø 3 – 12 mm

Stal / materiał gvz ▯ ▯ ▯ ▯

R ▯ ▯ ▯ in A2

Nylon ▯ ▯ ▯ ▯

Długość użytkowa aż do ∞ 290 mm 160 mm 180 mm ∞

Aprobaty lub Oceny 
Techniczne / 
Certyfikaty

Aprobaty lub Oceny Techniczne ETA ▯ ▯ ▯

DiBt ▯

Certyfikaty Raporty z badań 
ogniowych

▯

Rodzaj montażu Montaż wstępny ▯ ▯

Montaż przelotowy ▯ ▯ ▯ ▯ ▯

Montaż z odstępem ▯

Metoda wiercenia Wiercenie udarowe ▯ ▯ ▯ ▯ ▯

Wiercenie obrotowe (bez udaru) ▯ ▯ ▯ ▯ ▯

Czas oczekiwania do 
momentu przyłożenia 
obciążenia przy 20 °C 

brak ▯ ▯ ▯ ▯

krótki < 5 min.

średni ≤ 20 min. ▯

długi > 20 min. ▯

Minimalna tempera-
tura mocowania

–10 °C –40 °C –40 °C –40 °C –40 °C

Specjalne właściwości aprobata obejmuje brak 
czyszczenia otworu

możliwość demontażu równo 
z powierzchnią

▯* ▯ ▯ ▯ ▯

całkowicie ▯ ▯ ▯ ▯

* Kotwa w postaci tulei z gwintem wewnętrznym

Cegła i bloczki pełne oraz pustaki
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Przegląd produktów - podłoża

Mocowania do płyt z pustą przestrzenią
Mocowania 

tworzywowe
Produkt Typ mocowania Mocowanie 

metalowe 
do płyt HM

Mocowanie 
uchylne KD

DUOTEC Kołek PD 
do płyt g-k

Mocowania
do płyt g-k

DUOPOWER

Strona 337 340 334 344 348 290

Wizualizacja

Łącznik nagwintowany 
lub średnica wkręta

Rozmiar mocowania M4 – M8 M3 – M10 Ø 10 and Ø 12 mm Ø 8–12 mm Ø 5,6,8 and10 mm

Średnica wkręta Śruby metryczne
M4 – M6; 

 śruba M8 z łbem 
sześciokątnym; hak 

prosty M4 i M5 

Śruby metryczne 
M3 – M10; 
hak okrągły 
M3 – M8

Śruby metryczne 
M5 – M6, 

wkręty do płyt 
wiórowych

4,5–6 mm

Wkręty do płyt 
wiórowych

 
 4,0–6,0 mm

Wkręty do płyt 
wiórowych

 4,0–5,0 mm

Wkręty do płyt 
wiórowych

 3,0–8,0 mm

Stal / Materiał gvz ▯ ▯ ▯

R

Nylon ▯ ▯ ▯ ▯

Grubość płyty 3–50 mm 9,5–90 mm 9,5–55 mm min. 6 mm min. 9,5 mm min. 9,5 mm

Długość użytkowa aż do 30 mm 63 mm ∞ ∞ ∞ ∞

Wymagana szerokość 
szczeliny poza płytą 
12,5 mm

min. 19 mm min. 27 mm min. 40 mm min. 23 mm min. 13 mm min. 18 mm

Rodzaj montażu Montaż wstępny ▯ ▯ ▯ ▯ ▯ ▯

Montaż przelotowy ▯

Montaż z odstępem ▯ ▯

Metoda wiercenia wiercenie obrotowe (bez udaru) ▯ ▯ ▯ ▯ ▯ ▯

Czas oczekiwania do 
momentu przyłożenia 
obciążenia

brak
▯ ▯ ▯ ▯ ▯ ▯

Specjalne właściwości możliwość demontażu równo z powierzch-
nią podłoża

▯ ▯

całkowicie ▯ ▯

Materiały płytowe
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Przegląd produktów - podłoża

System montażowy z odstępem
Kołek dociepleniowy 

FID
Produkt Typ mocowania Thermax 12 i 16 Thermax 8 i 10 FID 50 i 90

Strona 281 278 426

Wizualizacja

Łącznik nagwintowany 
lub średnica wkręta

Rozmiar pręta nagwintowanego 
lub kotwy

M12 and M16 M8 and M10

Średnica wkręta 4,5 – 6 mm, M6 – M10 4,5–6 mm

Stal / Materiał gvz ▯ ▯ ▯

R ▯

Nylon ▯

Długość użytkowa aż do ∞ ∞ ∞

Aprobaty lub Oceny Techniczne / Certyfikaty Aprobaty lub Oceny Techniczne ETA

DiBt ▯

Rodzaj montażu Montaż wstępny ▯ ▯ ▯

Montaż przelotowy

Montaż z odstępem ▯ ▯

Metoda wiercenia Wiercenie udarowe ▯ ▯

Rotary drilling ▯

Czas oczekiwania do momentu przyłożenia 
obciążenia przy 20 °C 

brak ▯ ▯

krótki < 5 min.
zależy od rodzaju zaprawy 

iniekcyjnej

średni ≤ 20 min.
zależy od rodzaju zaprawy 

iniekcyjnej

długi > 20 min.
zależy od rodzaju zaprawy 

iniekcyjnej

Minimalna temperatura mocowania –10 °C –40 °C –40 °C

Specjalne właściwości możliwość demontażu równo z powierzch-
nią podłoża

▯ ▯ ▯

całkowicie ▯

Materiały izolacji cieplnej (np. ETICS)





Strona

ZAPRAWY INIEKCYJNE I AMPUŁKI DO STANDARDOWYCH 
ZAKOTWIEŃ

Wstęp 24

System Highbond FHB II 28

System Highbond FHB II Inject 35

System Superbond FIS SB 40

Kotwa żywiczna RM II 55

Zaprawa epoksydowa FIS EM Plus 62

Zaprawa epoksydowa FIS EB 71

Zaprawa iniekcyjna FIS V ZERO 77

Zaprawa iniekcyjna FIS V PLUS 83

Zaprawa iniekcyjna FIS V 91

Zaprawa iniekcyjna FIS VL 107

Zaprawa iniekcyjna FIS P 116

PRĘTY KOTWIĄCE

Wstęp 120

Pręt nagwintowany FIS A 122

Pręt nagwintowany RG M 130

Tuleja z gwintem wewnętrznym RG MI 135

Tuleja z gwintem wewnętrznym FIS E 137

Strona

Akcesoria do montażu przelotowego 140

Tulejka siatkowa FIS H K 143

Tulejka siatkowa FIS H L 143

Tulejka siatkowa FIS H N 143

ZASTOSOWANIA SPECJALNE

Wstęp 145

Kotwa dynamiczna Highbond FHB dyn 146

Kotwa dynamiczna FDA 150

Łączenie zbrojenia 152

Kotwa naprawcza do murów VBS 8 158

Mocowanie iniekcyjne Fill & Fix 160

PISTOLETY INIEKCYJNE 163

AKCESORIA 165

2 Mocowania chemiczne
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Pozycjonowanie

Podłoża objęte oceną techniczną 

ETA lub KOT

Właściwości potwierdzone 

w ETA lub KOT
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beton 

zaryso-

wany

beton 

niezary-

sowany

mury 

pełne

 mury 

z pusta-

ków

gazobe-

ton

Kartusze z zaprawą iniekcyjną

System Highbond FHB II

Najlepsze parametry 

w betonie zarysowanym
    

badania 

ogniowe 

i szokowe

28

System Superbond FSB

Powszechne zastoso-

wanie w betonie
     C1, C2 

możliwość 

stosowania 

pod wodą

40

Zaprawa epoksydowa FIS EM Plus

Mocna zaprawa do 

łączenia prętów zbro-

jeniowych i do betonu 

zarysowanego 

     C1, C2    62

Zaprawa epoksydowa FIS EB

Podstawowa zaprawa 

epoksydowa do stoso-

wania w betonie

    C1, C2    71

Zaprawa iniekcyjna FIS V ZERO

Uniwersalna zaprawa 

w 100% bezpieczna dla 

ludzi i środowiska

         77

Zaprawa iniekcyjna FIS V PLUS

Mocna i uniwersalna 

zaprawa iniekcyjna do 

betonu i murów

        C1, C2   83

Zaprawa iniekcyjna FIS V

Uniwersalna zaprawa 

iniekcyjna do 

zakotwień w murach 

i betonie zarysowanym

        C1, C2   91

 

Zaprawa iniekcyjna FIS VL

Solidna zaprawa iniek-

cyjna do zakotwień 

w murach i betonie 

zarysowanym

         107

Zaprawa iniekcyjna FIS P 

Odpowiedzialna 

zaprawa do kotwienia 

w betonie i murach

    116

Zaprawy iniekcyjne i zastosowania

 = objęte oceną techniczną ETA

  = objęte oceną techniczną KOT 
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Pozycjonowanie

Podłoża objęte oceną techniczną 

ETA lub KOT

Właściwości potwierdzone 

w ETA lub KOT

n
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beton 
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mury 

pełne

 mury 

z pusta-

ków

gazobe-

ton

Ampułki z żywicą

Ampułka żywiczna FHB II-P, FHB II-PF High 

Speed

Najlepsze parametry 

w betonie zarysowanym
     29

Ampułka żywiczna RSB Powszechne zastoso-

wanie do betonu
   C1    49

Ampułka żywiczna RM II Kotwienie w betonie 

zarysowanym bez 

czyszczenia otworu

     55

Zaprawy iniekcyjne i zastosowania
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Zaprawy iniekcyjne i kotwy

Kartusze z zaprawą 

iniekcyjną

FIS HB FIS SB FIS EM Plus FIS EB FIS V ZERO FIS V PLUS FIS V FIS VL FIS P 

N
r 

st
ro

n
y

Pozycjonowanie Najlepsze 

parametry 

w betonie 

zarysowa-

nym

 Powszechne 

zastosowa-

nie 

w betonie

Mocna 

zaprawa 

do łączenia 

prętów 

zbrojenio-

wych 

+ betonu 

zarysowa-

nego 

Podstawowa 

zaprawa 

epoksydowa 

do betonu

Uniwersalna 

zaprawa w 

100% bezpi-

eczna dla ludzi 

i środowiska

Mocna i 

uniwersalna 

zaprawa 

iniekcyjna 

do betonu i 

murów

Uniwersalna 

zaprawa 

iniekcyjna 

do zako-

twień 

w murach 

i w betonie 

zarysowa-

nym

Solidna 

zaprawa 

iniekcyjna 

do zako-

twień 

w murach 

i w betonie 

zarysowa-

nym

Odpowie-

dzialna 

zaprawa 

do kotwienia 

w betonie 

i murach

 

Pręt nagwintowany FIS A
        122

 

Pręt nagwintowany RG M
        130

Tuleja z gwintem 

wewnętrznym RG M I

      135

Tuleja z gwintem 

wewnętrznym FIS E

    137

Kotwa Highbond FHB II-A L / 

FHB II-AS

 28

Kotwa Highbond FHB II-A L 

Inject / FHB II-A S Inject

 35

FHB dyn  146

 

FDA  150

 = objęta oceną techniczną 

M
o

c
o

w
a

n
ia

 c
h

e
m

ic
z
n

e



2

27

Zaprawy iniekcyjne i kotwy

Ampułki z żywicą FHB II-P, FHB II-PF High Speed RSB RM II

N
r 

st
ro

n
y

Pozycjonowanie Najlepsze parametry w betonie zaryso-

wanym

Powszechne zastosowanie do betonu Kotwienie w betonie zarysowanym bez 

czyszczenia otworu

Pręt nagwintowany FIS A
122

 

Pręt nagwintowany RG M
  130

Tuleja z gwintem 

wewnętrznym RG M I

  135

Tuleja z gwintem 

wewnętrznym FIS E

137

Kotwa Highbond FHB II-A L / 

FHB II-AS

 28

Kotwa Highbond FHB II-A L 

Inject / FHB II-A S Inject

35

FHB dyn 146

 

FDA 150
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Barierki schodowe Dźwigary stalowe

Shock-tested; BZS approval for 

shockproof fixings in civilian shelters.

Najlepsze parametry w betonie zarysowanym

KORZYŚCI

 ▪ System Highbond FHB II osiąga 

najwyższe nośności w betonie 

zarysowanym. Dzięki temu w wielu 

przypadkach potrzeba mniej punktów 

mocujących i można stosować mniej-

sze płyty.

 ▪ Zarówno za pomocą zaprawy iniekcyj-

nej FIS HB jak i ampułek FHB II-P/PF 

HIGH SPEED osiąga się te same para-

metry wytrzymałościowe, przy wyko-

rzystaniu kotew FHB II-A S (w wersji 

krótkiej) lub L (w wersji długiej). 

W zależności od potrzeb można 

zastosować bardziej ekonomiczne 

rozwiązanie.

 ▪ Duże kartusze z zaprawą iniekcyjną 

FIS HB są najbardziej optymalne 

w przypadku montażu seryjnego.

 ▪ Natomiast ampułki  FHB II-P/PF HIGH 

SPEED z określoną porcją żywicy, 

stanowią ekonomiczne rozwiązanie 

do pojedynczego zastosowania pod 

wodą. W przypadku stosowania ampu-

łek nie trzeba czyścić otworu przed 

osadzeniem kotwy.

 ▪ Specjalna formuła zastosowana 

dla ampułki FHB II-PF HIGH SPEED 

zapewnia wyjątkowo szybkie utwar-

dzanie i dlatego umożliwia montaż bez 

zbędnego czekania.

WERSJE KOTWY

 ▪ Stal cynkowana

 ▪ Stal nierdzewna

 ▪ Stal o wysokiej odporności na korozję

ZASTOSOWANIA

 ▪ Barierki

 ▪ Fasady

 ▪ Schody

 ▪ Wsporniki stalowe

 ▪ Maszyny

 ▪ Silosy

 ▪ Maszty

 ▪ Odbojnice

 ▪ Konstrukcje stalowe

 ▪ Konstrukcje drewniane

FUNKCJONOWANIE

 ▪ Kotwa FHB II jest kotwą wklejaną 

z kontrolowanym rozpieraniem przy 

montażu wstępnym, jak i przeloto-

wym.

 ▪ Kotwa może być mocowana zarówno 

przy pomocy zaprawy iniekcyjnej FIS 

HB, jaki i ampułek FHB II-P / FHB II-PF 

HIGH SPEED i zostaje sklejona z całą 

powierzchnią ścianek otworu.

 ▪ Podczas dokręcania nakrętki sze-

ściokątnej stożkowe części kotwy  są 

wciskane w powłokę zaprawy, która 

napiera o ścianki otworu.

 ▪ Bezstyrenowa zaprawa ściśle uszczel-

nia otwór.

 ▪ Natomiast w przypadku wyboru 

ampułki z żywicą,  wiertarka uda-

rowa równocześnie wwierca i wbija 

się w ampułkę.  W tym celu należy 

zastosować osadzak RA-SDS, o nr art. 

62420.

MATERIAŁY PODŁOŻA

Ocena Techniczna obejmuje:
 ▪ Beton klasy od C20/25 do C50/60, 

zarysowany i niezarysowany

Nadaje się także do:
 ▪ Betonu C12/15

OZNAKOWANIE

ZOBACZ TAKŻE

PISTOLETY INIEKCYJNE AKCESORIA

Strona 163 Strona 165
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MONTAŻ W BETONIE PRZY ZASTOSOWANIU AMPUŁKI FHB II-P

B
e

z 
cz

yszczenia otw
o

ru
 ••

 B
e

z
 c

zyszczenia o
tw

o
ru

STOP

MONTAŻ W BETONIE Z ZAPRAWĄ INIEKCYJNĄ FIS HB

 •
  P

R
Z

Y
 W

IERCENIU Z ODSY

S
A

N
IE

M

B
e
z 

czy
szczenia otw

o
ru

 •
INFORMACJE TECHNICZNE

Zaprawa iniekcyjna FIS 
HB 345 S + mieszalnik 

statyczny FIS MR Plus

Zaprawa iniekcyjna FIS HB 
150 C

O
ce

na
 

Te
ch

ni
cz

na Wersja językowa etykiety Ilość 
zaprawy 

w jednost-
kach

Zawartość opakowania Ilość w opako-
waniu

Oznaczenie produktu Nr art. ETA    [szt.]

FIS HB 345 S 033211 ■ DE, GB, FR, ES, NL, CS 180 1 kartusz 360 ml, 2 x FIS MR Plus 6

FIS HB 150 C 519665 ■ DE, FR, NL 70 1 kartusz 145 ml, 2 x FIS MR Plus 6

FIS MR Plus 545853 — — — 10 mieszalników statycznych FIS MR Plus 10

INFORMACJE TECHNICZNE

Ampułka żywiczna FHB II-P (standard)

O
ce

na
 

Te
ch

ni
cz

na Średnica otworu Głębokość otworu Efektywna głębokość 
zakotwienia

Pasuje do kotwy Ilość w opako-
waniu

d0 h0 hef   

Oznaczenie produktu Nr art. ETA [mm] [mm] [mm]  [szt.]

FHB II-P 8 x 60 096824  ■ 10 75 60 FHB II-A L M 8 x 60 10

FHB II-P 10 x 60 096847  ■ 10 75 60 FHB II-S M 10 x 60 10

FHB II-P 10 x 75 508016  ■ 10 90 75 FHB II-A S M 10 x 75 10

FHB II-P 10 x 95 096843  ■ 12 110 95 FHB II-A L M 10 x 95 10

FHB II-P 12 x 75 096848  ■ 12 90 75 FHB II-A S M 12 x 75 10

FHB II-P 12 x 100 507922  ■ 14 115 100 FHB II-A L M 12 x 100 10

FHB II-P 12 x 120 096844  ■ 14 135 120 FHB II-A L M 12 x 120 10

FHB II-P 16 x 95 096849  ■ 16 110 95 FHB II-A S M 16 x 95 10

FHB II-P 16 x 125 507923  ■ 18 145 125 FHB II-A L M 16 x 125 10

FHB II-P 16 x 145 507924  ■ 18 165 145 FHB II-A L M 16 x 145 10

FHB II-P 16 x 160 096845  ■ 18 175 160 FHB II-A L M 16 x 160 10

FHB II-P 20 x 170 507925  ■ 25 190 170 FHB II-A S M 20 x 170 4

FHB II-P 20 x 210 096846  ■ 25 235 210 FHB II-A L M 20 x 210 4

FHB II-P 24 x 170 096851  ■ 25 190 170 FHB II-A S M 24 x 170 4

FHB II-P 24 x 210 507926  ■ 25 235 210 FHB II-A L M 24 x 210 4
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INFORMACJA TECHNICZNA

Ampułka żywiczna FHB II-PF HIGH SPEED (wersja szybka)

O
ce

na
Te

ch
ni

cz
na Średnica otworu Głębokość otworu  Efektywna głębokość 

zakotwienia
Pasuje do kotwy Ilość 

w opakowaniu

d0 h0 hef   

Oznaczenie produktu Nr art. ETA [mm] [mm] [mm]  [szt.]

FHB II-PF 8 x 60 500542  ■ 10 75 60 FHB II-A L M 8 x 60 10

FHB II-PF 10 x 60 500547  ■ 10 75 60 FHB II-S M 10 x 60 10

FHB II-PF 10 X 75 507999  ■ 10 90 75 FHB II-A S M 10 x 75 10

FHB II-PF 10 x 95 500543  ■ 12 110 95 FHB II-A L M 10 x 95 10

FHB II-PF 12 x 75 500548  ■ 12 90 75 FHB II-A S M 12 x 75 10

FHB II-PF 12 x 100 508000  ■ 14 115 100 FHB II-A L M 12 x 100 10

FHB II-PF 12 x 120 500544  ■ 14 135 120 FHB II-A L M 12 x 120 10

FHB II-PF 16 x 95 500549  ■ 16 110 95 FHB II-A S M 16 x 95 10

FHB II-PF 16 x 125 508001  ■ 18 145 125 FHB II-A L M 16 x 125 10

FHB II-PF 16 x 145 508002  ■ 18 165 145 FHB II-A L M 16 x 145 10

FHB II-PF 16 x 160 500545  ■ 18 175 160 FHB II-A L M 16 x 160 10

FHB II-PF 20 x 170 508003  ■ 25 190 170 FHB II-A S M 20 x 170 4

FHB II-PF 20 x 210 500546  ■ 25 235 210 FHB II-A L M 20 x 210 4

FHB II-PF 24 x 170 500550  ■ 25 190 170 FHB II-A S M 24 x 170 4

FHB II-PF 24 x 210 508004  ■ 25 235 210 FHB II-A L M 24 x 210 4

Temperatura kartusza
FIS HB

Czas żelowania
FIS HB

Temperatura podłoża Czas utwardzania

(minimum + 5°C) FIS HB

   ‒ 5°C – ± 0°C 360 min.

± 0°C – + 5°C 180 min.

+ 5°C – +20°C 15 min. + 5°C – +20°C  90 min.

+20°C – +30°C  6 min. +20°C – +30°C  35 min.

+30°C – +40°C  4 min. +30°C – +40°C  20 min.

    > +40°C  2 min.     > +40°C  12 min.

Uwaga: podane czasy utwardzania odnoszą się do suchego podłoża, w przypadku mokrego podłoża czasy należy podwoić. Koniecznie usunąć wodę z otworu.

CZAS UTWARDZANIA - FIS HB

Temperatura podłoża Czas utwardzania

FHB II-P FHB II-PF HIGH SPEED

   ‒ 5°C – ± 0°C 240 min. 8 min.

±  0°C – +10°C  45 min. 6 min.

+10°C – + 20°C  20 min. 4 min.

    ≧ + 20°C  10 min. 2 min.

Uwaga: podane czasy utwardzania odnoszą się do suchego podłoża, w przypadku mokrego podłoża czasy należy podwoić.

CZAS UTWARDZANIA - FHB II P / FHB II-PF HIGH SPEED

INFORMACJE TECHNICZNE

Kotwa Highbond  FHB II-A S
(wersja krótka)

Stal cynko-
wana

Stal nie-
rdzewna

Stal o wys. 
odporności 
na korozję O

ce
na

 
Te

ch
ni

cz
na Średnica 

otworu
Głębokość 

otworu
Efektywna 
głębokość 

zakotwienia

Długość 
użytkowa

Gwint Rozmiar 
klucza

Ilość w opa-
kowaniu

d0 h0
hef tfix M  SW  

Nr art. Nr art. Nr art. ETA [mm] [mm] [mm] [mm]  [mm] [szt.]

Oznaczenie produktu gvz R HCR

FHB II-A S M10 x 60/10 097072  097630  097704 1) ■ 10 75 60 10 M 10 17 10

FHB II-A S M10 x 60/20 097073  097631  —  ■ 10 75 60 20 M 10 17 10

FHB II-A S M10 x 60/40 —  097632  —  ■ 10 75 60 40 M 10 17 10

1) Czas dostawy na zamówienie.
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INFORMACJE TECHNICZNE

Kotwa Highbond  FHB II-A S
(wersja krótka)

Stal cynko-
wana

Stal nie-
rdzewna

Stal o wys. 
odporności 
na korozję O

ce
na

 
Te

ch
ni

cz
na Średnica 

otworu
Głębokość 

otworu
Efektywna 
głębokość 

zakotwienia

Długość 
użytkowa

Gwint Rozmiar 
klucza

Ilość w opa-
kowaniu

d0 h0
hef tfix M  SW  

Nr art. Nr art. Nr art. ETA [mm] [mm] [mm] [mm]  [mm] [szt.]

Oznaczenie produktu gvz R HCR

FHB II-A S M10 x 60/60 097074  097633  —  ■ 10 75 60 60 M 10 17 10

FHB II-A S M10 x 60/100 097206  097634  —  ■ 10 75 60 100 M 10 17 10

FHB II-A S M10 x 75/10 506884  506888  —  ■ 10 90 75 10 M 10 17 10

FHB II-A S M10 x 75/20 506885  506889  —  ■ 10 90 75 20 M 10 17 10

FHB II-A S M10 x 75/40 —  506890  —  ■ 10 90 75 40 M 10 17 10

FHB II-A S M10 x 75/60 506886  506891  —  ■ 10 90 75 60 M 10 17 10

FHB II-A S M10 x 75/100 506887  506892  —  ■ 10 90 75 100 M 10 17 10

FHB II-A S M12 x 75/10 097257  097635  —  ■ 12 90 75 10 M 12 19 10

FHB II-A S M12 x 75/25 097268  097636  097706 1) ■ 12 90 75 25 M 12 19 10

FHB II-A S M12 x 75/40 —  097637  —  ■ 12 90 75 40 M 12 19 10

FHB II-A S M12 x 75/60 097274  097638  —  ■ 12 90 75 60 M 12 19 10

FHB II-A S M12 x 75/100 097275  097639  —  ■ 12 90 75 100 M 12 19 10

FHB II-A S M12 x 75/165 097280  097640  —  ■ 12 90 75 165 M 12 19 10

FHB II-A S M16 x 95/30 097281  097641  097708 1) ■ 16 110 95 30 M 16 24 10

FHB II-A S M16 x 95/60 097286  097642  —  ■ 16 110 95 60 M 16 24 10

FHB II-A S M16 x 95/100 097295  097643  —  ■ 16 110 95 100 M 16 24 10

FHB II-A S M16 x 95/165 097296  097644  —  ■ 16 110 95 165 M 16 24 10

FHB II-A S M20 x 170/50 506917  506919  —  ■ 25 190 170 50 M 20 30 4

FHB II-A S M24 x 170/50 097297  097645  —  ■ 25 190 170 50 M 24 36 4

1) Czas dostawy na zamówienie.

INFORMACJE TECHNICZNE

Kotwa Highbond FHB II-A L
(wersja długa)

Stal cynko-
wana

Stal nie-
rdzewna

Stal o wys. 
odporności 
na korozję

O
ce

na
 

Te
ch

ni
cz

na

Średnica 
otworu

Głębokość 
otworu

Efektywna 
głębokość 
zakotwie-

nia

Długość 
użytkowa

Gwint Rozmiar 
klucza

Ilość w opa-
kowaniu

d0 h0
hef tfix M  SW  

Nr art. Nr art. Nr art. ETA [mm] [mm] [mm] [mm]  [mm] [szt.]

Oznaczenie produktu gvz R HCR

FHB II-A L M8 x 60/10 097032  097298  097696 1) ■ 10 75 60 10 M 8 13 10

FHB II-A L M8 x 60/30 097033  097299  —  ■ 10 75 60 30 M 8 13 10

FHB II-A L M8 x 60/50 097034  097440  —  ■ 10 75 60 50 M 8 13 10

FHB II-A L M10 x 95/10 096907  097616  —  ■ 12 110 95 10 M 10 17 10

FHB II-A L M10 x 95/20 096940  097617  097699 1) ■ 12 110 95 20 M 10 17 10

FHB II-A L M10 x 95/40 —  097618  —  ■ 12 110 95 40 M 10 17 10

FHB II-A L M10 x 95/60 096941  097619  —  ■ 12 110 95 60 M 10 17 10

FHB II-A L M10 x 95/100 096942  097620  —  ■ 12 110 95 100 M 10 17 10

FHB II-A L M12 x 100/10 506893  506897  —  ■ 14 115 100 10 M 12 19 10

FHB II-A L M12 x 100/25 506894  506898  —  ■ 14 115 100 25 M 12 19 10

FHB II-A L M12 x 100/40 —  506899  —  ■ 14 115 100 40 M 12 19 10

FHB II-A L M12 x 100/50 GS R —  537065  —  ■ 14 115 100 50 M 12 19 10

FHB II-A L M12 x 100/60 506895  506901  —  ■ 14 115 100 60 M 12 19 10

FHB II-A L M12 x 100/100 506896  506902  —  ■ 14 115 100 100 M 12 19 10

FHB II-A L M12 x 120/10 096943  097621  —  ■ 14 135 120 10 M 12 19 10

1) Czas dostawy na zamówienie.
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INFORMACJE TECHNICZNE

Kotwa Highbond FHB II-A L
(wersja długa)

Stal cynko-
wana

Stal nie-
rdzewna

Stal o wys. 
odporności 
na korozję

O
ce

na
 

Te
ch

ni
cz

na

Średnica 
otworu

Głębokość 
otworu

Efektywna 
głębokość 
zakotwie-

nia

Długość 
użytkowa

Gwint Rozmiar 
klucza

Ilość w opa-
kowaniu

d0 h0
hef tfix M  SW  

Nr art. Nr art. Nr art. ETA [mm] [mm] [mm] [mm]  [mm] [szt.]

Oznaczenie produktu gvz R HCR

FHB II-A L M12 x 120/25 096944  097622  097700 1) ■ 14 135 120 25 M 12 19 10

FHB II-A L M12 x 120/40 —  097623  —  ■ 14 135 120 40 M 12 19 10

FHB II-A L M12 x 120/60 097014  097624  —  ■ 14 135 120 60 M 12 19 10

FHB II-A L M12 x 120/100 097031  097625  —  ■ 14 135 120 100 M 12 19 10

FHB II-A L M16 x 125/30 506903  506906  —  ■ 18 140 125 30 M 16 24 10

FHB II-A L M16 x 125/60 506904  506909  —  ■ 18 140 125 60 M 16 24 10

FHB II-A L M16 x 125/100 506905  506910  —  ■ 18 140 125 100 M 16 24 10

FHB II-A L M16 x 145/30 506911  506914  —  ■ 18 160 145 30 M 16 24 10

FHB II-A L M16 x 145/60 506912  506915  —  ■ 18 160 145 60 M 16 24 10

FHB II-A L M16 x 145/100 506913  506916  —  ■ 18 160 145 100 M 16 24 10

FHB II-A L M16 x 160/30 097035  097626  097702 1) ■ 18 175 160 30 M 16 24 10

FHB II-A L M16 x 160/60 097038  097627  —  ■ 18 175 160 60 M 16 24 10

FHB II-A L M16 x 160/100 097070  097628  —  ■ 18 175 160 100 M 16 24 10

FHB II-A L M20 x 210/50 097071  097629  097703 1) ■ 25 235 210 50 M 20 30 4

FHB II-A L M20 x 210/150 052370  —  —  ■ 25 235 210 150 M 20 30 8

FHB II-A L M24 x 210/50 506920  506921  —  ■ 25 235 210 50 M 24 36 4

1) Czas dostawy na zamówienie.

Oznaczenie produktu Średnica otworu Min. głębokość otworu Ilość zaprawy jednostkach 
pokazanych na etykiecie kartusza

Ilość zakotwień z jednego kartusza 
FIS HB 345 S *)

[mm] [mm]

FHB II-A S M10 x 60 10 75 3 56

FHB II-A S M10 x 75 10 90 4 42

FHB II-A S M12 x 75 12 90 4 42

FHB II-A S M16 x 95 16 110 8 21

FHB II-A S M20 x 170 25 190 26 6

FHB II-A S M24 x 170 25 190 26 6

*) maksymalna ilość przy użyciu jednego mieszalnika

ILOŚĆ ZAPRAWY NA OTWÓR

Oznaczenie produktu Średnica otworu Min. głębokość otworu Ilość zaprawy jednostkach 
pokazanych na etykiecie kartusza

Ilość zakotwień z jednego kartusza 
FIS HB 345 S *)

[mm] [mm]

FHB II-A L M8 x 60 10 75 3 56

FHB II-A L M10 x 95 12 110 5 34

FHB II-A L M12 x 100 14 115 7 24

FHB II-A L M12 x 120 14 135 7 24

FHB II-A L M16 x 125 18 140 11 15

FHB II-A L M16 x 145 18 160 13 13

FHB II-A L M16 x 160 18 175 13 13

FHB II-A L M20 x 210 25 235 33 5

FHB II-A L M24 x 210 25 235 33 5

*) maksymalna ilość przy użyciu jednego mieszalnika

ILOŚĆ ZAPRAWY NA OTWÓR
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NOŚNOŚCI

Kotwa Highbond FHB II 1)

Stal cynkowana / stal nierdzewna / stal o podwyższonej odporności na korozję

Nośności pojedynczej kotwy w betonie zarysowanym (w strefie rozciąganej betonu) klasy C20/25 2) 3) 4) Minimalne odstępy przy równo-
czesnej redukcji nośności

Typ kotwy Materiał 
kotwy

Min. grubość 
podłoża

Efektywna 
głębokość 

zakotwienia

Moment 
dokręcania

Nośność na 
wyrywanie

Nośność na 
ścinanie

Wymagany odstęp od krawę-
dzi (z 1 krawędzią) dla:

Wymagany 
odstęp 
osiowy

Min. odstęp 
osiowy

Min. odstęp 
od krawędzi

nośności na 
wyrywanie

nośności na 
ścinanie

hmin hef Tinst Nperm 5) Vperm 5) c c s smin
 6) cmin

 6)

[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

FHB II-A L 
M8 x 60

gvz

100 60 15 8,01)

7,8

150

163

180 40 40R-70
8,7 183

HCR-70

FHB II-A S 
M10 x 60

gvz

100 60 15 8,01)

11,3

150

245

180 40 40R-70
13,8 306

HCR-70

FHB II-A S 
M10 x 75

gvz
120 75 15 11,1

11,3
150

215
225 40 40

R-70 13,8 269

FHB II-A L 
M10 x 95

gvz

140 95 20 15,9

11,9

238

197

285 40 40R-70
13,3 224

HCR-70

FHB II-A S 
M12 x 75

gvz

120 75 30 11,1

15,6

150

304

225 40 40R-70
19,3 384

HCR-70

FHB II-A L 
M12 x 100

gvz
140 100 40 17,1

17,3
190

296
300 50 50

R-70 19,3 334

FHB II-A L 
M12 x 120

gvz

170 120 40 22,5

17,3

300

259

360 50 50R-70
19,3 292

HCR-70

FHB II-A S 
M16 x 95

gvz

150 95 50 15,9

29,0

170

506

285 50 50R-70
31,7 559

HCR-70

FHB II-A L 
M16 x 125

gvz
170 125 60 24,0

32,2
188

505
375 55 55

R-70 35,8 570

FHB II-A L 
M16 x 145

gvz
190 145 60 29,9

32,2
250

464
435 60 60

R-70 35,8 525

FHB II-A L 
M16 x 160

gvz

220 160 60 34,7

32,2

290

423

480 70 70R-70
35,8 479

HCR-70

FHB II-A S 
M20 x 170

gvz
240 170 100 38,0

45,9
255

571
510 80 80

R-70 55,9 719

FHB II-A L 
M20 x 210

gvz

280 210 100 52,2

50,2

315

563

630 90 90R-70
55,9 639

HCR-70

FHB II-A S 
M24 x 170

gvz

240 170 100 38,0

65,3

255

857

510 80 80R-70 71,1 946

HCR-70 76,0 1019

FHB II-A L 
M24 x 210

gvz
280 210 100 52,2

72,5
315

863
630 90 90

R-70 80,6 974

W celu wymiarowania należy uwzględnić całą ocenę techniczną ETA-05/0164. 7)

1) Obowiązuje dla zaprawy iniekcyjnej FIS HB. W przypadku zastosowania ampułek FHB II-P lub FHB II-PF zobacz ETA-05/0164.
2) Uwzględniono częściowe współczynniki bezpieczeństwa podane w ETA-05/0164, jak również częściowy obciążeniowy współcz. bezp. γL = 1.4. Jako pojedynczą kotwę należy traktować kotwę o odstępie 

osiowym s ≥ 3·hef i odstępie od krawędzi c ≥ 1.5·hef. Dokładne dane w ETA-05/0164.
3) Dla wyższych klas betonu aż do C5/60 możliwe są wyższe nośności.

4) Wiercenie udarowe.

5) W przypadku kombinacji wyrywania, ścinania, momentów zginających i zredukowanych odstępów od krawędzi i osiowych (dla grupy kotew) zobacz ETA-05/0164.

6) Minimalny możliwy odstęp osiowy odpowiadający odstępowi od krawędzi przy redukcji nośności.

7) Podane nośności odnoszą się do oceny technicznej ETA-05/0164, wydanej 14.12.2017. Wymiarowanie wg ETAG 001, Aneks C, Metoda A (dla obciążeń statycznych i quasi-statycznych).
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NOŚNOŚCI

Kotwa Highbond FHB II 1)

Stal cynkowana / stal nierdzewna / stal o podwyższonej odporności na korozję

Nośności pojedynczej kotwy w betonie niezarysowanym (w strefie ściskanej betonu) klasy C20/25 2) 3) 4) Minimalne odstępy z równocze-
sną redukcją nośności

Typ kotwy Materiał 
kotwy

Min. grubość 
podłoża

Efektywna 
głębokość 

zakotwienia

Moment 
dokręcania

Nośność na 
wyrywanie

Nośność na 
ścinanie

Wymagany odstęp od krawę-
dzi (z 1 krawędzią) dla:

Wymagany 
odstęp 
osiowy

Min. odstęp 
osiowy

Min. odstęp 
od krawędzi

nośności na 
wyrywanie

nośności na 
ścinanie

hmin hef Tinst Nperm 5) Vperm 5) c c s smin
 6) cmin

 6)

[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

FHB II-A L 
M8 x 60

gvz

100 60 15 11,21)

7,8

150

110

180 40 40R-70
8,7 124

HCR-70

FHB II-A S 
M10 x 60

gvz

100 60 15 11,21)

11,3

150

166

180 40 40R-70
13,8 209

HCR-70

FHB II-A S 
M10 x 75

gvz
120 75 15 12,0

11,3
103

145
225 40 40

R-70 13,8 183

FHB II-A L 
M10 x 95

gvz

140 95 20 16,4

11,9

139

131

285 40 40R-70
13,3 150

HCR-70

FHB II-A S 
M12 x 75

gvz

120 75 30 15,6

15,6

150

206

225 40 40R-70
19,3 261

HCR-70

FHB II-A L 
M12 x 100

gvz
140 100 40 23,7

17,3
187

198
300 50 50

R-70 19,3 225

FHB II-A L 
M12 x 120

gvz

170 120 40 23,7

17,3

179

172

360 50 50R-70
19,3 195

HCR-70

FHB II-A S 
M16 x 95

gvz

150 95 50 22,3

29,0

170

343

285 50 50R-70
35,8 435

HCR-70

FHB II-A L 
M16 x 125

gvz
170 125 60 33,6

32,2
188

339
375 55 55

R-70 35,8 384

FHB II-A L 
M16 x 145

gvz
190 145 60 42,0

32,2
250

310
435 60 60

R-70 35,8 352

FHB II-A L 
M16 x 160

gvz

220 160 60 46,0

32,2

270

282

480 70 70R-70
35,8 321

HCR-70

FHB II-A S 
M20 x 170

gvz
240 170 100 53,3

45,9
255

380
510 80 80

R-70 55,9 481

FHB II-A L 
M20 x 210

gvz

280 210 100 65,5

50,2

273

372

630 90 90R-70
55,9 424

HCR-70

FHB II-A S 
M24 x 170

gvz

240 170 100 53,3

65,3

255

576

510 80 80R-70 71,1 637

HCR-70 80,6 735

FHB II-A L 
M24 x 210

gvz
280 210 100 65,5

72,5
273

578
630 90 90

R-70 80,6 654

W celu wymiarowania należy uwzględnić całą ocenę techniczną ETA-05/0164. 7)

1) Obowiązuje dla zaprawy iniekcyjnej FIS HB. W przypadku zastosowania ampułek FHB II-P lub FHB II-PF zobacz ETA-05/0164.
2) Uwzględniono częściowe współczynniki bezpieczeństwa podane w ETA-05/0164, jak również częściowy obciążeniowy współcz. bezp. γL = 1.4. Jako pojedynczą kotwę należy traktować kotwę o odstępie 

osiowym s ≥ 3·hef i odstępie od krawędzi c ≥ 1.5·hef. Dokładne dane w ETA-05/0164.
3) Dla wyższych klas betonu aż do C5/60 możliwe są wyższe nośności.

4) Wiercenie udarowe.

5) W przypadku kombinacji wyrywania, ścinania, momentów zginających i zredukowanych odstępów od krawędzi i osiowych (dla grupy kotew) zobacz ETA-05/0164.

6) Minimalny możliwy odstęp osiowy odpowiadający odstępowi od krawędzi przy redukcji nośności.

7) Podane nośności odnoszą się do oceny technicznej ETA-05/0164, wydanej 14.12.2017. Wymiarowanie wg ETAG 001, Aneks C, Metoda A (dla obciążeń statycznych i quasi-statycznych).
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Barierki drogowe Konstrukcje stalowe

Ekonomiczne rozwiązanie do betonu zarysowanego

KORZYŚCI

 ▪ System FHB II Inject osiąga wysokie 

parametry wytrzymałościowe w beto-

nie zarysowanym.

 ▪ Kombinacja zaprawy iniekcyjnej  

FIS HB i pręta kotwy FHB II-AS 

Inject R (w wersji krótkiej) 

lub FHB II-AL Inject R (w wersji długiej) 

jest optymalna do montażu seryjnego 

na zewnątrz budynków.

 ▪ Niewielka głębokość zakotwienia mini-

malizuje wysiłek podczas wiercenia, 

co wpływa na oszczędność czasu 

i ekonomiczny sposób montażu.

 ▪ W przypadku wiercenia z równocze-

snym odsysaniem pyłu nie jest wyma-

gane czyszczenie otworu.

WERSJE KOTWY

 ▪ Stal nierdzewna 

ZASTOSOWANIA

 ▪ Barierki mostowe

 ▪ Fasady

 ▪ Schody

 ▪ Konstrukcje stalowe

 ▪ Maszty

FUNKCJONOWANIE

 ▪ Kotwa FHB II Inject jest kotwą wkle-

janą z kontrolowanym rozpieraniem, 

przeznaczoną zarówno do montażu 

wstępnego, jak i przelotowego.

 ▪ Podczas osadzania kotwy FHB II-AL 

Inject przy montażu przelotowym 

należy całkowicie wypełnić zaprawą 

FIS HB szczelinę pierścieniową. 

 ▪ Pręt kotwy jest osadzany w otworze 

uprzednio wypełnionym zaprawą 

FIS HB i tworzy z nią całkowite połą-

czenie ze ściankami otworu.

 ▪ Podczas dokręcania nakrętki sześcio-

kątnej, stożkowo ukształtowana część 

pręta dociska powłokę z zaprawy, 

która napiera na ścianki otworu.

MATERIAŁY PODŁOŻA

Ocena Techniczna obejmuje:
 ▪ Beton klasy od C20/25 do C50/60, 

zarysowany i niezarysowany

Nadaje się także do:
 ▪ Betonu C12/15

OZNAKOWANIE
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MONTAŻ W BETONIE PRZY POMOCY ZAPRAWY FIS HB

 •
  P

R
Z

Y
 W

IERCENIU Z ODSY

S
A

N
IE

M

B
e
z 

czy
szczenia otw

o
ru

 •

INFORMACJE TECHNICZNE

Zaprawa iniekcyjna FIS 
HB 345 S + mieszalnik 

statyczny FIS MR Plus

Zaprawa iniekcyjna 

FIS HB 150 C

O
ce

na
Te

ch
ni

cz
na Wersja językowa kartusza  Ilość 

zaprawy
Zawartość Ilość 

w opakowaniu

Oznaczenie produktu Nr art. ETA  
 [w jednost-

kach]  [szt.]

FIS HB 345 S 033211 ■ DE, GB, FR, ES, NL, CS 180 1 kartusz 345 ml, 2 x FIS MR Plus 6

FIS HB 150 C 519665 ■ DE, FR, NL 70 1 kartusz 145 ml, 2 x FIS MR Plus 6

FIS MR Plus 545853 — — — 10 mieszalników statycznych FIS MR Plus 10

Temperatura kartusza
FIS HB

Czas żelowania
FIS HB

Temperatura podłoża Czas utwardzania

(minimum + 5°C) FIS HB

   ‒ 5°C – ± 0°C 360 min.

± 0°C – + 5°C 180 min.

+ 5°C – +20°C 15 min. + 5°C – +20°C  90 min.

+20°C – +30°C  6 min. +20°C – +30°C  35 min.

+30°C – +40°C  4 min. +30°C – +40°C  20 min.

    > +40°C  2 min.     > +40°C  12 min.

Uwaga: podane czasy utwardzania odnoszą się do suchych podłoży, w mokrych podłożach te czasy należy podwoić. Koniecznie usunąć wodę z otworu.

CZAS UTWARDZANIA FIS HB

INFORMACJE TECHNICZNE

System Highbond  FHB II-A S Inject 
(wersja krótka)

t 
fix

h
0

d
0

M

h
ef

T
inst

d
f

Stal 
nierdzewna

O
ce

na
Te

ch
ni

cz
na

Średnica 
otworu

Głębokość 
otworu

Efektywna 
głębokość 

zakotwienia

Długość 
całkowita

Długość 
użytkowa

Rozmiar 
klucza

Ilość 
w opakowaniu

d0 h0 hef l tfix  SW  

Nr art. ETA [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [szt.]

Oznaczenie produktu R

FHB II-A S Inject M10 x 60/10 539911  ■ 10 66 60 90 10 17 10

FHB II-A S Inject M10 x 60/20 539912  ■ 10 66 60 100 20 17 10

FHB II-A S Inject M10 x 60/30 539927  ■ 10 66 60 110 30 17 10

FHB II-A S Inject M10 x 60/40 539913  ■ 10 66 60 120 40 17 10

FHB II-A S Inject M10 x 60/100 539914  ■ 10 66 60 180 100 17 10

FHB II-A S Inject M12 x 75/25 539928  ■ 12 81 75 123 25 19 10
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INFORMACJE TECHNICZNE

System Highbond  FHB II-A S Inject 
(wersja krótka)

t 
fix

h
0

d
0

M

h
ef

T
inst

d
f

Stal 
nierdzewna

O
ce

na
Te

ch
ni

cz
na

Średnica 
otworu

Głębokość 
otworu

Efektywna 
głębokość 

zakotwienia

Długość 
całkowita

Długość 
użytkowa

Rozmiar 
klucza

Ilość 
w opakowaniu

d0 h0 hef l tfix  SW  

Nr art. ETA [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [szt.]

Oznaczenie produktu R

FHB II-A S Inject M12 x 75/50 539929  ■ 12 81 75 148 50 19 10

FHB II-A S Inject M16 x 95/30 539920  ■ 16 101 95 150 30 24 10

FHB II-A S Inject M16 x 95/60 539921  ■ 16 101 95 180 60 24 10

INFORMACJE TECHNICZNE

System Highbond FHB II-A L Inject 
(wersja długa)

t 
fix

h
0

d
0

M

h
ef

T
inst

d
f

Stal nie-
rdzewna

O
ce

na
Te

ch
ni

cz
na

Średnica 
otworu

Głębokość 
otworu

 Efektywna 
głębokość 

zakotwienia

Długość 
całkowita

Długość 
użytkowa

Rozmiar 
klucza

Ilość 
w opakowaniu

d0 h0 hef l tfix  SW  

Nr art. ETA [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [szt.]

Oznaczenie produktu R

FHB II-A L Inject M10 x 95/10 539916  ■ 12 101 95 125 10 17 10

FHB II-A L Inject M10 x 95/20 539917  ■ 12 101 95 135 20 17 10

FHB II-A L Inject M12 x 100/25 539918  ■ 14 106 100 148 25 19 10

FHB II-A L Inject M12 x 120/25 539919  ■ 14 126 120 160 25 19 10

FHB II-A L Inject M16 x 125/30 539922  ■ 18 131 125 180 30 24 10

FHB II-A L Inject M16 x 125/60 539923  ■ 18 131 125 210 60 24 10

FHB II-A L Inject M16 x 160/30 539925  ■ 18 166 160 215 30 24 10

FHB II-A L Inject M16 x 160/60 539926  ■ 18 166 160 245 60 24 10

Oznaczenie produktu Średnica otworu Min. głębokość otworu Ilość zaprawy w jednostkach 
skali na kartuszu

Ilość zakotwień z jednego kartu-
sza FIS HB 345 S *)

[mm] [mm]

FHB II-A S Inject M10 x 60 10 75 3 56

FHB II-A S Inject M12 x 75 12 90 4 42

FHB II-A S Inject M16 x 95 16 110 8 21

*) dla max. jednego mieszalnika statycznego

ILOŚĆ ZAPRAWY FHB II-A S INJECT

Oznaczenie produktu Średnica otworu Min. głębokość otworu Ilość zaprawy w jednostkach 
skali na kartuszu

Ilość zakotwień z jednego kartu-
sza FIS HB 345 S *)

[mm] [mm]

FHB II-A L Inject M10 x 95 12 110 5 34

FHB II-A L Inject M12 x 100 14 115 6 24

FHB II-A L Inject M12 x 120 14 135 7 24

FHB II-A L Inject M16 x 125 18 140 11 15

FHB II-A L Inject M16 x 160 18 175 13 13

*) dla max. jednego mieszalnika statycznego

ILOŚĆ ZAPRAWY FHB II-A L INJECT
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NOŚNOŚCI

Kotwa Highbond FHB II Inject: zaprawa iniekcyjna FIS HB z kotwą FHB II-A Inject
Stal nierdzewna

Nośności pojedynczej kotwy w betonie zarysowanym (w strefie rozciąganej betonu) klasy C20/25 (∼B25) 1) 2) 3) 7) Minimalne odstępy przy rów-
noczesnej redukcji nośności

Typ kotwy Materiał 
kotwy

Min. grubość 
podłoża

Efektywna 
głębokość 

zakotwienia

Moment 
dokręcania

Nośność na 
wyrywanie

Nośność na 
ścinanie

Wymagany odstęp od krawę-
dzi (z 1 krawędzią) dla:

Wymagany 
odstęp 
osiowy

Min.  
odstęp osiowy

Min. 
odstęp od 
krawędzi

nośności na 
wyrywanie

nośności na 
ścinanie

hmin hef Tinst Nperm 4) Vperm 4) c c scr smin
 5) cmin

 5)

[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

FHB II-A S Inject 
M10 x 60

R 100 60 15 8,0 13,8 90 310 180 40 40

FHB II-A L Inject 
M10 x 95

R 140 95 20 15,9 13,3 145 225 285 40 40

FHB II-A S Inject 
M12 x 75

R 120 75 30 11,1 19,3 115 385 225 40 40

FHB II-A L Inject 
M12 x 100

R 140 100 40 17,1 19,3 150 335 300 50 50

FHB II-A L Inject 
M12 x 120

R 170 120 40 22,5 19,3 180 295 360 50 50

FHB II-A S Inject 
M16 x 95

R 150 95 50 15,9 31,7 145 560 285 50 50

FHB II-A L Inject 
M16 x 125

R 170 125 60 24,0 35,8 190 570 375 55 55

FHB II-A L Inject 
M16 x 160

R 220 160 60 34,7 35,8 240 480 480 70 70

W celu wymiarowania należy uwzględnić całą ocenę techniczną ETA-16/0637. 6)

1) Uwzględniono częściowe współczynniki bezpieczeństwa podane w ETA-16/0637, jak również częściowy obciążeniowy współcz. bezp. γL = 1,4. Jako pojedynczą kotwę należy traktować kotwę o odstępie 

osiowym s ≥ 3·hef i odstępie od krawędzi c ≥ 1,5·hef. Dokładne dane w ETA-16/0637.
2) Dla wyższych klas betonu aż do C5/60 możliwe są wyższe nośności.

3) Wiercenie udarowe.
4) W przypadku kombinacji wyrywania, ścinania, momentów zginających i zredukowanych odstępów od krawędzi i osiowych (dla grupy kotew) zalecamy zastosowanie naszego oprogramowania C-FIX.

5) Minimalny możliwy odstęp osiowy odpowiadający odstępowi od krawędzi przy redukcji nośności.
6) Podane nośności odnoszą się do oceny technicznej ETA-16/0637, wydanej 14.12.2017. Wymiarowanie wg ETAG 001, Aneks C, Metoda A (dla obciążeń statycznych i quasi-statycznych).

7) Wymagane jest zbrojenie zapobiegające rozczepieniu betonu. Szerokość rozwarcia rys powinna być ograniczona do wk ∼ 0,3 mm.
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NOŚNOŚCI

Kotwa Highbond FHB II Inject: zaprawa iniekcyjna FIS HB z kotwą FHB II-A Inject
Stal nierdzewna

Nośności pojedynczej kotwy w betonie niezarysowanym (w strefie ściskanej betonu) klasy C20/25 (∼B25) 1) 2) 3) Minimalne odstępy przy rów-
noczesnej redukcji nośności

Typ kotwy Materiał 
kotwy

Min. grubość 
podłoża

Efektywna 
głębokość 

zakotwienia

Moment 
dokręcania

Nośność na 
wyrywanie

Nośność na 
ścinanie

Wymagany odstęp od krawę-
dzi (z 1 krawędzią) dla:

Wymagany 
odstęp 
osiowy

Min. odstęp 
osiowy

Min. odstęp 
od krawędzi

nośności na 
wyrywanie

nośności na 
ścinanie

hmin hef Tinst Nperm 4) Vperm 4) c c scr smin
 5) cmin

 5)

[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

FHB II-A S Inject 
M10 x 60

R 100 60 15 11,2 13,8 150 210 180 40 40

FHB II-A L Inject 
M10 x 95

R 140 95 20 16,4 13,3 140 150 285 40 40

FHB II-A S Inject 
M12 x 75

R 120 75 30 15,6 19,3 150 265 225 40 40

FHB II-A L Inject 
M12 x 100

R 140 100 40 23,7 19,3 190 225 300 50 50

FHB II-A L Inject 
M12 x 120

R 170 120 40 23,7 19,3 180 195 360 50 50

FHB II-A S Inject 
M16 x 95

R 150 95 50 22,3 35,8 170 435 285 50 50

FHB II-A L Inject 
M16 x 125

R 170 125 60 33,6 35,8 190 385 375 55 55

FHB II-A L Inject 
M16 x 160

R 220 160 60 46,0 35,8 270 325 480 70 70

W celu wymiarowania należy uwzględnić całą ocenę techniczną ETA-16/0637. 6)

1) Uwzględniono częściowe współczynniki bezpieczeństwa podane w ETA-16/0637, jak również częściowy obciążeniowy współcz. bezp. γL = 1,4. Jako pojedynczą kotwę należy traktować kotwę o odstępie 

osiowym s ≥ 3·hef i odstępie od krawędzi c ≥ 1,5·hef. Dokładne dane w ETA-16/0637.
2) Dla wyższych klas betonu aż do C5/60 możliwe są wyższe nośności.

3) Wiercenie udarowe.
4) W przypadku kombinacji wyrywania, ścinania, momentów zginających i zredukowanych odstępów od krawędzi i osiowych (dla grupy kotew) zalecamy zastosowanie naszego oprogramowania C-FIX.

5) Minimalny możliwy odstęp osiowy odpowiadający odstępowi od krawędzi przy redukcji nośności.
6) Podane nośności odnoszą się do oceny technicznej ETA-16/0637, wydanej 14.12.2017. Wymiarowanie wg ETAG 001, Aneks C, Metoda A (dla obciążeń statycznych i quasi-statycznych).
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Konstrukcje dla znaków drogowych Dźwigary stalowe

Uniwersalny system do betonu

KORZYŚCI

 ▪ System Superbond jest przeznaczony 
do kotwienia w betonie zarysowa-
nym lub niezarysowanym za pomocą 
ampułek albo wstrzykiwania zaprawy 
iniekcyjnej. Zarówno zaprawa Super-
bond FIS SB, jak i ampułka żywiczna 
RSB, osiągają takie same parametry 
wytrzymałościowe przy jednakowej 
głębokości zakotwienia. Montażysta 
może wybrać najbardziej odpowiedni 
sposób kotwienia.

 ▪ Możliwość regulowania głębokości 
kotwienia w zakresie od 4 x ds do 20 
x ds pozwala na idealne dopasowanie 
jej do wymaganej nośności, dzięki 
czemu zapewnia się optymalny czas 
montażu oraz ilość zużytej zaprawy.

 ▪ Najwyższe możliwe temperatury aż 
do +150 °C otwierają nowe możli-
wości w zakresie zastosowania kotew 
wklejanych.

 ▪ System Superbond jest także objęty 
Oceną Techniczną, która umożliwia 
montaż w zakresie temperatur do -30°C.

 ▪ Ocena Techniczna pozwala na sto-
sowanie kotew w strefie sejsmicznej 
(kategorii C1 i C2) oraz w otworach 
wypełnionych wodą, po wierceniu 
techniką diamentową. W ten sposób 
zapewnione jest maksymalne bezpie-
czeństwo w najbardziej ekstremalnych 
warunkach.

ZASTOSOWANIA

 ▪ Ciężkie konstrukcje stalowe
 ▪ Silosy
 ▪ Regały wysokiego składowania
 ▪ Bariery drogowe
 ▪ Balustrady
 ▪ Schody
 ▪ Stal zbrojeniowa (tylko FIS SB)
 ▪ Montaż ponad głową
 ▪ Otwory wypełnione wodą
 ▪ Otwory wiercone techniką diamen-

tową

MATERIAŁY PODŁOŻA

Ocena Techniczna obejmuje:
 ▪ Beton klasy od C20/25 do C50/60, 

zarysowany i niezarysowany
Nadaje się także do:
 ▪ Kamienia naturalnego o gęstej struk-

turze

OZNAKOWANIE

FUNKCJONOWANIE

 ▪ System Superbond to hybrydowy 
system kotwienia na bazie winyloestro-
wej z technologią silanową. 

 ▪ Pręt nagwintowany typu FIS A może 
być kotwiony tylko z zaprawą iniek-
cyjną FIS SB (standard i High Speed); 
a pręt nagwintowany typu RG M 
zarówno z zaprawą iniekcyjną FIS SB, 
jak i z ampułką żywiczną RSB.

 ▪ Żywica i utwardzacz są umieszczone 
w dwóch osobnych komorach i nie są 
zmieszane ani aktywowane, dopóki 
nie zostaną wyciśnięte z kartusza 
poprzez mieszalnik statyczny lub 
poprzez rozbicie ampułki w czasie 
montażu.

 ▪ Zaprawa skleja całą powierzchnię 
złącza ze ściankami wywierconego 
otworu oraz dodatkowo zasklepia 
otwór.
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MONTAŻ W BETONIE Z ZAPRAWĄ FIS SB I PRĘTEM NAGWINTOWANYM FIS A / RG M
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MONTAŻ W BETONIE Z ZAPRAWĄ FIS SB I TULEJĄ Z GWINTEM WEWN. RG MI
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INFORMACJE TECHNICZNE

Zaprawa Superbond 

FIS SB 390 S
Mieszalnik statyczny  

FIS MR Plus

O
ce

na
Te

ch
ni

cz
na

 Wersja językowa etykiety Ilość 
zaprawy 

 [w jednost-
kach skali]

Zawartość Ilość 
w opakowaniu

Oznaczenie produktu Nr art. ETA ICC    [szt.]

FIS SB 390 S 520595 ■ ▲ PL, RU, HU 180 1 kartusz 390 ml, 2 x FIS MR Plus 6

FIS SB HIGH SPEED 390 S 523303 ■ — PL, RUS, HU 180 1 kartusz 390 ml, 2 x FIS MR Plus 6

FIS SB 585 S 540990 ■ ▲ PL, RU, LV, LT, EE, HU 270 1 kartusz 585 ml, 2 x FIS UMR 6

FIS SB 1500 S 520528 ▲ I, PL, RUS, CZ, SK, GB 700 1 kartusz 1500 ml, 2 x FIS UMR 4

FIS MR Plus 545853 — — — — 10 mieszalników statycznych FIS MR Plus 10

FIS UMR 520593 — — — —
10 mieszalników statycznych FIS UMR dla 

585 ml i 1500 ml kartuszy
10
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FIS SB 390 S HWK 
duża skrzynka

FIS SB 390 S 
w wiaderku

 

O
ce

na
 

Te
ch

ni
cz

na

Wersja językowa etykiety Zawartość Ilość 
w opakowaniu

   

Oznaczenie produktu Nr art. ETA ICC   [szt.]

FIS SB 390 S HWK 
duża skrzynka

–  ■ ▲ na specjalne zamówienie 20 kartuszy 390 ml, 20 x FIS MR Plus 1

FIS SB 390 S w wiaderku –  ■ ▲ na specjalne zamówienie 18 kartuszy 390 ml, 36 x FIS MR Plus 1

CZAS ŻELOWANIA I CZAS UTWARDZANIA

Temperatura podłoża Czas żelowania Czas utwardzania

FIS SB Standard FIS SB HIGH SPEED FIS SB Standard FIS SB HIGH SPEED

> - 20°C − - 15°C − 60 min. − 24 godz.

> - 15°C − - 10°C 60 min. 30 min. 36 godz. 8 godz.

> - 10°C − - 5°C 30 min. 15 min. 24 godz. 180 min.

> - 5°C − ± 0°C 20 min. 10 min.  8 godz. 120 min.

> ± 0°C − + 5°C 13 min. 5 min.  4 godz. 60 min.

> + 5°C − +10°C 9 min. 3 min.  120 min. 45 min.

> + 10°C − +20°C  5 min.  2 min.  60 min.  30 min.

> + 20°C − +30°C 4 min. 1 min.  45 min. 15 min.

> + 30°C − +40°C  2 min. −  30 min. −

NOŚNOŚCI

System Superbond: Zaprawa iniekcyjna FIS SB z prętem nagwintowanym FIS A 1) 2)

Stal cynkowana klasy 5.8 / stal cynkowana klasy 8.8 / stal nierdzewna R-70 / stal o podwyższonej odporności na korozję HCR-70

Nośności pojedynczej kotwy w betonie zarysowanym (w strefie rozciąganej betonu) klasy C20/25 (∼B25) 3) 4) 5) 6) 11) Minimalne odstępy przy równo-
czesnej redukcji nośności

Typ kotwy Materiał 
kotwy

Min. grubość 
podłoża

Efektywna 
głębokość 

zakotwienia

Moment 
dokręcania

Nośność na 
wyrywanie

Nośność na 
ścinanie

Wymagany odstęp od krawę-
dzi (z 1 krawędzią) dla:

Wymagany 
odstęp 
osiowy

Min. odstęp 
osiowy

Min. odstęp 
od krawędzi

nośności na 
wyrywanie

nośności na 
ścinanie

hmin hef
7) Tmax Nperm 8) Vperm 8) c c scr smin

 9) cmin
 9)

[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

FIS A M 8

5.8

100 60

10

4,3

5,1

90 105 180

40 40

110 80 5,7 105 95 240

190 160 9,0 75 80 480

8.8

100 60 4,3

8,6

90 185 180

110 80 5,7
105

170 240

190 160 11,5 115 480

R-70

100 60 4,3

6,0

90 125 180

110 80 5,7 105 115 240

190 160 9,9 85 90 480

HCR-70

100 60 4,3

7,4

90 160 180

110 80 5,7
105

145 240

190 160 11,5 105 480
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NOŚNOŚCI

System Superbond: Zaprawa iniekcyjna FIS SB z prętem nagwintowanym FIS A 1) 2)

Stal cynkowana klasy 5.8 / stal cynkowana klasy 8.8 / stal nierdzewna R-70 / stal o podwyższonej odporności na korozję HCR-70

Nośności pojedynczej kotwy w betonie zarysowanym (w strefie rozciąganej betonu) klasy C20/25 (∼B25) 3) 4) 5) 6) 11) Minimalne odstępy przy równo-
czesnej redukcji nośności

Typ kotwy Materiał 
kotwy

Min. grubość 
podłoża

Efektywna 
głębokość 

zakotwienia

Moment 
dokręcania

Nośność na 
wyrywanie

Nośność na 
ścinanie

Wymagany odstęp od krawę-
dzi (z 1 krawędzią) dla:

Wymagany 
odstęp 
osiowy

Min. odstęp 
osiowy

Min. odstęp 
od krawędzi

nośności na 
wyrywanie

nośności na 
ścinanie

hmin hef
7) Tmax Nperm 8) Vperm 8) c c scr smin

 9) cmin
 9)

[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

FIS A M 10

5.8

100 60

20

5,8

8,6

90 185 180

45 45

120 90 8,8 130 155 270

230 200 13,8 80 110 600

8.8

100 60 5,8 11,7 90 255 180

120 90 8,8
13,1 130

250 270

230 200 19,4 150 600

R-70

100 60 5,8

9,2

90 195 180

120 90 8,8 130 165 270

230 200 15,7 95 115 600

HCR-70

100 60 5,8

11,4

90 250 180

120 90 8,8
130

215 270

230 200 19,4 135 600

FIS A M 12

5.8

100 70

40

9,4

12,0

105 255 210

55 55

140 110 14,8 155 195 330

270 240 20,5 75 135 720

8.8

100 70 9,4 18,8 105 420 210

140 110 14,8
19,4 155

340 330

270 240 32,3 200 720

R-70

100 70 9,4

13,7

105 295 210

140 110 14,8 155 230 330

270 240 22,5 90 150 720

HCR-70

100 70 9,4

17,1

105 380 210

140 110 14,8 155 295 330

270 240 28,1 130 175 720

FIS A M 16

5.8

120 80

60

12,3

22,3

120 445 240

65 65

170 125 22,4 190 350 375

360 320 37,6 115 195 960

8.8

120 80 12,3 24,5 120 495 240

170 125 22,4
36,0

190 600 375

360 320 57,4 210 320 960

R-70

120 80 12,3 24,5 120 495 240

170 125 22,4
25,2

190 400 375

360 320 42,0 135 215 960

HCR-70

120 80 12,3 24,5 120 495 240

170 125 22,4
31,4 190

515 375

360 320 52,4 270 960

FIS A M 20

5.8

140 90

120

14,6 29,3 135 530 270

85 85

220 170 38,0
34,9

255 455 510

450 400 58,6 140 260 1200

8.8

140 90 14,6 29,3 135 530 270

220 170 38,0
56,0

255 780 510

450 400 89,8 320 435 1200

R-70

140 90 14,6 29,3 135 530 270

220 170 38,0
39,4

255 520 510

450 400 65,7 170 285 1200

HCR-70

140 90 14,6 29,3 135 530 270

220 170 38,0
49,1

255 675 510

450 400 81,9 265 370 1200
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NOŚNOŚCI

System Superbond: Zaprawa iniekcyjna FIS SB z prętem nagwintowanym FIS A 1) 2)

Stal cynkowana klasy 5.8 / stal cynkowana klasy 8.8 / stal nierdzewna R-70 / stal o podwyższonej odporności na korozję HCR-70

Nośności pojedynczej kotwy w betonie zarysowanym (w strefie rozciąganej betonu) klasy C20/25 (∼B25) 3) 4) 5) 6) 11) Minimalne odstępy przy równo-
czesnej redukcji nośności

Typ kotwy Materiał 
kotwy

Min. grubość 
podłoża

Efektywna 
głębokość 

zakotwienia

Moment 
dokręcania

Nośność na 
wyrywanie

Nośność na 
ścinanie

Wymagany odstęp od krawę-
dzi (z 1 krawędzią) dla:

Wymagany 
odstęp 
osiowy

Min. odstęp 
osiowy

Min. odstęp 
od krawędzi

nośności na 
wyrywanie

nośności na 
ścinanie

hmin hef
7) Tmax Nperm 8) Vperm 8) c c scr smin

 9) cmin
 9)

[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

FIS A M 24

5.8

160 96

150

16,1 32,2 145 545 290

105 105

270 210 52,2
50,9

315 590 630

540 480 84,3 160 330 1440

8.8

160 96 16,1 32,2 145 545 290

270 210 52,2
80,6

315 1005 630

540 480 129,3 450 570 1440

R-70

160 96 16,1 32,2 145 545 290

270 210 52,2
56,8

315 670 630

540 480 94,3 230 360 1440

HCR-70

160 96 16,1 32,2 145 545 290

270 210 52,2
70,9

315 870 630

540 480 117,6 380 480 1440

FIS A M 27

5.8

170 108

200

19,2 38,5 165 610 325

120 120

310 250 67,8
65,7

375 695 750

600 540 109,5 240 390 1620

8.8

170 108 19,2 38,5 165 610 325

310 250 67,8
105,1

375 1200 750

600 540 152,7 495 700 1620

R-70

170 108 19,2 38,5 165 610 325

310 250 67,8
73,7

375 795 750

600 540 123,0 325 445 1620

HCR-70

170 108 19,2 38,5 165 610 325

310 250 67,8
92,0

375 1030 750

600 540 152,7 495 595 1620

FIS A M 30

5.8

190 120

300

22,5 45,1 180 665 360

140 140

350 280 80,3
80,6

420 795 840

670 600 133,8 300 440 1800

8.8

190 120 22,5 45,1 180 665 360

350 280 80,3
128,6

420 1375 840

670 600 188,5 600 805 1800

R-70

190 120 22,5 45,1 180 665 360

350 280 80,3
90,2

420 910 840

670 600 150,1 395 510 1800

HCR-70

190 120 22,5 45,1 180 665 360

350 280 80,3
112,6

420 1180 840

670 600 187,1 595 680 1800

W celu wymiarowania należy uwzględnić całą ocenę techniczną ETA-12/0258. 10)

1) Obowiązuje także dla prętów nagwintowanych RG M w tej samej klasie.

2) Obowiązuje dla zaprawy iniekcyjnej FIS SB. W przypadku zastosowania ampułki żywicznej RSB zob. osobną tabelę w ETA-12/0258.
2) Uwzględniono częściowe współczynniki bezpieczeństwa podane w ETA-12/0258, jak również częściowy obciążeniowy współcz. bezp. γL = 1,4. Jako pojedynczą kotwę należy traktować kotwę o odstępie 

osiowym s ≥ 3·hef i odstępie od krawędzi c ≥ 1,5·hef. Dokładne dane w ETA-12/0258.
4)  Podane nośności obowiązują dla zaprawy iniekcyjnej FIS SB dla zakotwień w suchym i wilgotnym betonie w temperaturze do 50 °C (krótkotrwale do 80 °C). Czyszczenie otworu wg ETA-12/0258.

5) Dla wyższych klas betonu aż do C5/60 możliwe są wyższe nośności.

6) Wiercenie udarowe.

7) Dla rozmiarów M8-M30 podano min. i max. głębokości zakotwienia. Można wybrać dowolną głębokość zakotwienia pomiędzy nimi.

8) W przypadku kombinacji wyrywania, ścinania, momentów zginających i zredukowanych odstępów od krawędzi i osiowych (dla grupy kotew) zalecamy zastosowanie naszego oprogramowania C-FIX.

9) Minimalny możliwy odstęp osiowy odpowiadający odstępowi od krawędzi przy redukcji nośności.

10)  Podane nośności odnoszą się do oceny technicznej ETA-12/0258, wydanej 19.15.2016. Wymiarowanie wg ETAG 001, Aneks C, Metoda A (dla obciążeń statycznych i quasi-statycznych).

11) Wymagane jest zbrojenie zapobiegające rozczepieniu betonu. Szerokość rozwarcia rys powinna być ograniczona do wk ∼ 0,3 mm.
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NOŚNOŚCI

System Superbond: zaprawa iniekcyjna z prętem nagwintowanym FIS A 1) 2)

Stal cynkowana 5.8 / stal cynkowana 8.8 / stal nierdzewna R-70 / stal o wysokiej odporności na korozję  

HCR-70

Nośności pojedynczej kotwy w betonie niezarysowanym (w strefie ściskanej betonu) klasy C20/25 (∼B25) 3) 4) 5) 6) Minimalne odstępy przy równo-
czesnej redukcji nośności

Typ kotwy Materiał 
kotwy

Min. grubość 
podłoża

Efektywna 
głębokość 

zakotwienia

Moment 
dokręcania

Nośność na 
wyrywanie

Nośność na 
ścinanie

Wymagany odstęp od krawę-
dzi (z 1 krawędzią) dla:

Wymagany 
odstęp 
osiowy

Min. odstęp 
osiowy

Min. odstęp 
od krawędzi

nośności na 
wyrywanie

nośności na 
ścinanie

hmin hef
7) Tmax Nperm 8) Vperm 8) c c scr smin

 9) cmin
 9)

[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

FIS A M 8

5.8
100 60

10

8,6
5,1

90
70

180

40 40

110 80
9,0

75 240
190 160 40 60 480

8.8
100 60 8,6

8,6
90 130 180

110 80 11,5 105 115 240
190 160 14,3 50 90 480

R-70
100 60 8,6

6,0
90 85 180

110 80
9,9

85 75 240
190 160 40 70 480

HCR-70
100 60 8,6

7,4
90 110 180

110 80 11,5 105 100 240
190 160 12,4 40 80 480

FIS A M 10

5.8
100 60

20

10,8
8,6

95 125 180

45 45

120 90
13,8

110 105 270
230 200 45 85 600

8.8
100 60 10,8

13,1
95 200 180

120 90 16,2 145 170 270
230 200 22,4 60 115 600

R-70
100 60 10,8

9,2
95 135 180

120 90
15,7

140 110 270
230 200 45 90 600

HCR-70
100 60 10,8

11,4
95 170 180

120 90 16,2 145 145 270
230 200 19,5 45 105 600

FIS A M 12

5.8
100 70

40

14,1
12,0

145 175 210

55 55

140 110
20,5

165 130 330
270 240 55 100 720

8.8
100 70 14,1

19,4
145 295 210

140 110 23,7 205 230 330
270 240 32,4 75 150 720

R-70
100 70 14,1

13,7
145 200 210

140 110
22,5

190 155 330
270 240 55 115 720

HCR-70
100 70 14,1

17,1
145 260 210

140 110 23,7 205 200 330
270 240 28,1 55 135 720

FIS A M 16

5.8
120 80

60

17,2
22,3

160 305 240

65 65

170 125 33,6 285 235 375
360 320 37,6 65 150 960

8.8
120 80 17,2 34,4 160 495 240
170 125 33,6

36,0
285 405 375

360 320 60,0 120 220 960

R-70
120 80 17,2

25,2
160 350 240

170 125 33,6 285 270 375
360 320 42,0 65 165 960

HCR-70
120 80 17,2

31,4
160 445 240

170 125 33,6 285 350 375
360 320 52,4 70 195 960

FIS A M 20

5.8
140 90

120

20,5
34,9

170 435 270

85 85

220 170 53,3 385 300 510
450 400 58,6 85 195 1200

8.8
140 90 20,5 41,1 170

525
270

220 170 53,3
56,0

385 510
450 400 93,3 230 290 1200

R-70
140 90 20,5

39,4
170 500 270

220 170 53,3 385 350 510
450 400 65,7 85 215 1200

HCR-70
140 90 20,5 41,1 170 525 270
220 170 53,3

49,1
385 455 510

450 400 81,9 135 260 1200
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NOŚNOŚCI

System Superbond: zaprawa iniekcyjna z prętem nagwintowanym FIS A 1) 2)

Stal cynkowana 5.8 / stal cynkowana 8.8 / stal nierdzewna R-70 / stal o wysokiej odporności na korozję  

HCR-70

Nośności pojedynczej kotwy w betonie niezarysowanym (w strefie ściskanej betonu) klasy C20/25 (∼B25) 3) 4) 5) 6) Minimalne odstępy przy równo-
czesnej redukcji nośności

Typ kotwy Materiał 
kotwy

Min. grubość 
podłoża

Efektywna 
głębokość 

zakotwienia

Moment 
dokręcania

Nośność na 
wyrywanie

Nośność na 
ścinanie

Wymagany odstęp od krawę-
dzi (z 1 krawędzią) dla:

Wymagany 
odstęp 
osiowy

Min. odstęp 
osiowy

Min. odstęp 
od krawędzi

nośności na 
wyrywanie

nośności na 
ścinanie

hmin hef
7) Tmax Nperm 8) Vperm 8) c c scr smin

 9) cmin
 9)

[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

FIS A M 24

5.8
160 96

150

22,6 45,2 170 540 290

105 105

270 210 73,2
50,9

475 390 630
540 480 84,3 105 250 1440

8.8
160 96 22,6 45,2 170 540 290
270 210 73,2

80,6
475 675 630

540 480 134,3 360 365 1440

R-70
160 96 22,6 45,2 170 540 290
270 210 73,2

56,8
475 445 630

540 480 94,3 105 270 1440

HCR-70
160 96 22,6 45,2 170 540 290
270 210 73,2

70,9
475 580 630

540 480 117,6 235 325 1440

FIS A M 27

5.8
170 108

200

27,0 54,0 195 605 325

120 120

310 250 95,1
65,7

565 460 750
600 540 109,5 120 295 1620

8.8
170 108 27,0 54,0 195 605 325
310 250 95,1

105,1
565 805 750

600 540 175,2 505 450 1620

R-70
170 108 27,0 54,0 195 605 325
310 250 95,1

73,7
565 530 750

600 540 123,0 140 320 1620

HCR-70
170 108 27,0 54,0 195 605 325
310 250 95,1

92,0
565 690 750

600 540 153,3 355 385 1620

FIS A M 30

5.8
190 120

300

31,6 63,2 210 660 360

140 140

350 280 112,7
80,6

635 525 840
670 600 133,8 140 330 1800

8.8
190 120 31,6 63,2 210 660 360
350 280 112,7

128,6
635 920 840

670 600 213,8 610 515 1800

R-70
190 120 31,6 63,2 210 660 360
350 280 112,7

90,2
635 605 840

670 600 150,1 195 365 1800

HCR-70
190 120 31,6 63,2 210 660 360
350 280 112,7

112,6
635 785 840

670 600 187,1 445 435 1800
W celu wymiarowania należy uwzględnić całą ocenę techniczną ETA-12/0258. 10)

1) Obowiązuje także dla prętów nagwintowanych RG M w tej samej klasie.

2) Obowiązuje dla zaprawy iniekcyjnej FIS SB. W przypadku zastosowania ampułki żywicznej RSB zob. osobną tabelę w ETA-12/0258.
2) Uwzględniono częściowe współczynniki bezpieczeństwa podane w ETA-12/0258, jak również częściowy obciążeniowy współcz. bezp. γL = 1,4. Jako pojedynczą kotwę należy traktować kotwę o odstępie 

osiowym s ≥ 3·hef i odstępie od krawędzi c ≥ 1,5·hef. Dokładne dane w ETA-12/0258.
4)  Podane nośności obowiązują dla zaprawy iniekcyjnej FIS SB dla zakotwień w suchym i wilgotnym betonie w temperaturze do 50 °C (krótkotrwale do 80 °C). Czyszczenie otworu wg ETA-12/0258.

5) Dla wyższych klas betonu aż do C5/60 możliwe są wyższe nośności.

6) Wiercenie udarowe.

7) Dla rozmiarów M8-M30 podano min. i max. głębokości zakotwienia. Można wybrać dowolną głębokość zakotwienia pomiędzy nimi.

8) W przypadku kombinacji wyrywania, ścinania, momentów zginających i zredukowanych odstępów od krawędzi i osiowych (dla grupy kotew) zalecamy zastosowanie naszego oprogramowania C-FIX.

9) Minimalny możliwy odstęp osiowy odpowiadający odstępowi od krawędzi przy redukcji nośności.

10)  Podane nośności odnoszą się do oceny technicznej ETA-12/0258, wydanej 19.15.2016. Wymiarowanie wg ETAG 001, Aneks C, Metoda A (dla obciążeń statycznych i quasi-statycznych).
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NOŚNOŚCI

System Superbond: zaprawa iniekcyjne FIS SB z tuleją z gwintem wewnętrznym RG MI 1)

Stal cynkowana / stal nierdzewna R

Nośności pojedynczej kotwy w betonie zarysowanym (w strefie rozciąganej betonu) klasy C20/25 (∼ B25) 2) 3) 4) 5) 9) Minimalne odstępy przy równo-
czesnej redukcji nośności

Typ kotwy Właściwo-
ści stali/

powierzch-
nia

Min. grubość 
podłoża

Efektywna 
głębokość 

zakotwienia

Moment 
dokręcania

Nośność na 
wyrywanie

Nośność na 
ścinanie

Wymagany odstęp od 
krawędzi 

(z 1 krawędzią) dla:

Wymagany 
odstęp 
osiowy

Min. odstęp 
osiowy

Min. odstęp 
od krawędzi

nośności na 
wyrywanie

nośności na 
ścinanie

hmin hef Tmax Nperm 6) Vperm 6) c c scr smin
 7) cmin

 7)

[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

RG M8 I
5.8

120 90 10 8,1

5,3

135

85

270 55 558.8 8,3 145

R-70 5,9 95

RG M10 I
5.8

130 90 20 10,8

8,3

135

135

270 65 658.8 13,3 235

R-70 9,3 155

RG M12 I
5.8

170 125 40 16,8

12,1

190

165

375 75 758.8 19,3 285

R-70 13,5 185

RG M16 I
5.8

210 160 80 26,3

22,4

240

275

480 95 958.8 30,9 405

R-70 25,1 315

RG M20 I
5.8

270 200 120 41,9

39,4

300

435

600 125 1258.8 51,4 595

R-70 39,4 430

W celu wymiarowania należy uwzględnić całą ocenę techniczną ETA-12/0258. 8)

1) Obowiązuje dla zaprawy iniekcyjnej FIS SB. W przypadku zastosowania ampułki żywicznej RSB zob. osobną tabelę w ETA-12/0258.

2) Uwzględniono częściowe współczynniki bezpieczeństwa podane w ETA-12/0258, jak również częściowy obciążeniowy współcz. bezp. γL = 1,4. Jako pojedynczą kotwę należy traktować kotwę o odstępie 

osiowym s ≥ 3·hef i odstępie od krawędzi ≥ 1,5·hef. Dokładne dane w ETA-12/0258.
3) Podane nośności obowiązują dla zaprawy iniekcyjnej FIS SB dla zakotwień w suchym i wilgotnym betonie w temperaturze do 50 °C (krótkotrwale 

do 80 °C). Czyszczenie otworu wg ETA-12/0258.
4) Dla wyższych klas betonu aż do C5/60 możliwe są wyższe nośności.

5) Wiercenie udarowe.

6) W przypadku kombinacji wyrywania, ścinania, momentów zginających i zredukowanych odstępów od krawędzi i osiowych (dla grupy kotew) 

zalecamy zastosowanie naszego oprogramowania C-FIX.
7) Minimalny możliwy odstęp osiowy odpowiadający odstępowi od krawędzi przy redukcji nośności.

8) Podane nośności odnoszą się do oceny technicznej ETA-12/0258, wydanej 19.15.2016. Wymiarowanie wg ETAG 001, Raportu Technicznego TR 

029 (dla obciążeń statycznych i quasi-statycznych).
9) Wymagane jest zbrojenie zapobiegające rozczepieniu betonu. Szerokość rozwarcia rys powinna być ograniczona do wk ∼ 0,3.
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NOŚNOŚCI

System Superbond: zaprawa iniekcyjna FIS SB z tuleją z gwintem wewnętrznym RG MI 1)

Stal cynkowana / stal nierdzewna R

Nośności pojedynczej kotwy w betonie niezarysowanym (w strefie ściskanej betonu) klasy C20/25 (∼ B25) 2) 3) 4) 5) Minimalne odstępy przy równo-
czesnej redukcji nośności

Typ kotwy Właściwo-
ści stali/

powierzch-
nia

Min. grubość 
podłoża

Efektywna 
głębokość 

zakotwienia

Moment 
dokręcania

Nośność na 
wyrywanie

Nośność na 
ścinanie

Wymagany odstęp od krawę-
dzi (z 1 krawędzią) dla:

Wymagany 
odstęp 
osiowy

Min. odstęp 
osiowy

Min. odstęp 
od krawędzi

nośności na 
wyrywanie

nośności na 
ścinanie

hmin hef Tmax Nperm 6) Vperm 6) c c scr smin
 7) cmin

 7)

[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

RG M8 I
5.8

120 90 10

9,0 5,3 55 65

270 55 558.8 13,8 8,3 110 95

R-70 9,9 5,9 55 70

RG M10 I
5.8

130 90 20

13,8 8,3 105 90

270 65 658.8 20,5 13,3 190 155

R-70 15,7 9,3 130 100

RG M12 I
5.8

170 125 40

20,5 12,1 130 110

375 75 758.8 32,4 19,3 265 190

R-70 22,5 13,5 155 125

RG M16 I
5.8

210 160 80

37,6 22,4 255 180

480 95 958.8 48,7 30,9 365 265

R-70 42,0 25,1 300 205

RG M20 I
5.8

270 200 120

58,6 39,4 365 285

600 125 1258.8 68,0 51,4 445 395

R-70 65,7 39,4 430 285

W celu wymiarowania należy uwzględnić całą ocenę techniczną ETA-12/0258. 8)

1) Obowiązuje dla zaprawy iniekcyjnej FIS SB. W przypadku zastosowania ampułki żywicznej RSB zob. osobną tabelę w ETA-12/0258.

2) Uwzględniono częściowe współczynniki bezpieczeństwa podane w ETA-12/0258, jak również częściowy obciążeniowy współcz. bezp. γL = 1,4. Jako pojedynczą kotwę należy traktować kotwę o odstępie 

osiowym s ≥ 3·hef i odstępie od krawędzi c ≥ 1,5·hef. Dokładne dane w ETA-12/0258.
3) Podane nośności obowiązują dla zaprawy iniekcyjnej FIS SB dla zakotwień w suchym i wilgotnym betonie w temperaturze do 50 °C (krótkotrwa-

le do 80 °C). Czyszczenie otworu wg ETA-12/0258.
4) Dla wyższych klas betonu aż do C5/60 możliwe są wyższe nośności.

5) Wiercenie udarowe.

6) W przypadku kombinacji wyrywania, ścinania, momentów zginających i zredukowanych odstępów od krawędzi i osiowych (dla grupy kotew) 

zalecamy zastosowanie naszego oprogramowania C-FIX.
7) Minimalny możliwy odstęp osiowy odpowiadający odstępowi od krawędzi przy redukcji nośności.

8) Podane nośności odnoszą się do oceny technicznej ETA-12/0258, wydanej 19.15.2016. Wymiarowanie wg ETAG 001, Raportu Technicznego TR 

029 (dla obciążeń statycznych i quasi-statycznych).
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MONTAŻ W BETONIE Z AMPUŁKĄ RSB I PRĘTEM RG M
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MONTAŻ W BETONIE Z AMPUŁKĄ RSB I TULEJĄ RG MI
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INFORMACJE TECHNICZNE

Ampułka żywiczna RSB

 

O
ce

na
Te

ch
ni

cz
na

Średnica otworu Głębokość 
otworu

Głębokość 
zakotwienia

Pasuje do pręta Ilość 
w opakowaniu

d0 h0 hef   

Nr art. ETA ICC [mm] [mm] [mm]  [szt.]
Oznakowanie produktu

RSB 8 518807  ■ ▲ 10 80 80 RG M 8 10

RSB 10 mini 518820 1) ■ ▲ 12 75 / 150 75 / 150 RG M 10 10

RSB 10 518821 2) ■ ▲ 12 / 14 90 90 RG M 10 / RG M 8 I 10

RSB 12 mini 518822 1) ■ ▲ 14 75 / 150 75 / 150 RG M 12 10

RSB 12 518823 2) ■ ▲ 14 / 18 110 110 RG M 12 / RG M 10 I 10

RSB 16 mini 518824 1) ■ ▲ 18 95 / 190 95 / 190 RG M 16 10

RSB 16 518825 2) ■ ▲ 18 / 20 125 125 RG M 16 / RG M 12 I 10

RSB 16 E 518826  ■ — 24 160 160 RG M 16 I 10

RSB 20 518827  ■ ▲ 25 170 170 RG M 20 10

RSB 20 E/24 518828  ■ ▲ 25 / 28 / 32 210 210 RG M 20 / RG M 24 / RG M 20 I 5

RSB 30 518829  ■ ▲ 35 280 280 RG M 30 5
1) Należy zastosować 2 x RBS mini na większą głębokość zakotwienia.

2) Druga wartość „średnicy otworu” odnosi się do tulei z gwintem wewnętrznym FG MI.
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Temperatura podłoża Czas utwardzania  
RSB

- 30°C − - 20°C 120 godz.

- 19°C − - 15°C 48 godz.

- 14°C − - 10°C 30 godz.

- 9°C − - 5°C 16 godz.

- 4°C − ± 0°C 10 godz.

+ 1°C − + 5°C  45 min.

+ 6°C − +10°C  30 min.

+ 11°C − +20°C  20 min.

+ 21°C − +30°C  5 min.

+ 31°C − +40°C  3 min.

CZAS UTWARDZANIA

NOŚNOŚCI

System Superbond: ampułka żywiczna RSB z prętem nagwintowanym RG M 1)

Stal cynkowana 5.8 / stal cynkowana 8.8 / stal nierdzewna R-70 / stal o podwyższonej odporności na korozję HCR-70

Nośności pojedynczej kotwy w betonie zarysowanym (w strefie rozciąganej betonu) klasy C20/25 (∼ B25) 2) 3) 4) 9) Minimalne odstępy przy równo-
czesnej redukcji nośności

Typ kotwy Właściwo-
ści stali

Min. grubość 
podłoża

Efektywna 
głębokość 

zakotwienia

Moment 
dokręcania

Nośność na 
wyrywanie

Nośność na 
ścinanie

Wymagany odstęp od krawę-
dzi (z 1 krawędzią) dla:

Wymagany 
odstęp 
osiowy

Min. odstęp 
osiowy

Min. odstęp 
od krawędzi

nośności na 
wyrywanie

nośności na 
ścinanie

hmin hef Tmax Nperm 6) Vperm 6) c c scr smin
 7) cmin

 7)

[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

RG M 8 5)

5.8

110 80 10 5,7

5,1

105

95

240 40 40
8.8 8,6 170

R-70 6,0 115

HCR-70 7,4 145

RG M 10 5)

5.8

110 75

20

7,3

8,6

115

170

225

45 45

8.8 13,1 280

R-70 9,2 185

HCR-70 11,4 240

5.8

120 90 8,8

8,6

130

155

270
8.8 13,1 250

R-70 9,2 165

HCR-70 11,4 215

5.8

180 150

13,8 8,6 120 115

4508.8
14,6

13,1
130

185

R-70 9,2 120

RG M 12 5)

5.8

110 75

40

10,1

12,0

115

245

225

55 55

8.8 19,4 420

R-70 13,7 285

HCR-70 17,1 365

5.8

140 110 14,8

12,0

155

195

330
8.8 19,4 340

R-70 13,7 230

HCR-70 17,1 295

5.8

180 150 20,2

12,0 160

4508.8 19,4 280

R-70 13,7 185

RG M 16

5.8

140 95

60

15,9

22,3

145

410

285

65 65

8.8 31,7 605

R-70 25,2 470

HCR-70 31,4 600

5.8

170 125 22,4

22,3

190

350

375
8.8 36,0 600

R-70 25,2 400

HCR-70 31,4 515

5.8

230 190 34,1

22,3

210

265

5708.8 36,0 465

R-70 25,2 305
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NOŚNOŚCI

System Superbond: ampułka żywiczna RSB z prętem nagwintowanym RG M 1)

Stal cynkowana 5.8 / stal cynkowana 8.8 / stal nierdzewna R-70 / stal o podwyższonej odporności na korozję HCR-70

Nośności pojedynczej kotwy w betonie zarysowanym (w strefie rozciąganej betonu) klasy C20/25 (∼ B25) 2) 3) 4) 9) Minimalne odstępy przy równo-
czesnej redukcji nośności

Typ kotwy Właściwo-
ści stali

Min. grubość 
podłoża

Efektywna 
głębokość 

zakotwienia

Moment 
dokręcania

Nośność na 
wyrywanie

Nośność na 
ścinanie

Wymagany odstęp od krawę-
dzi (z 1 krawędzią) dla:

Wymagany 
odstęp 
osiowy

Min. odstęp 
osiowy

Min. odstęp 
od krawędzi

nośności na 
wyrywanie

nośności na 
ścinanie

hmin hef Tmax Nperm 6) Vperm 6) c c scr smin
 7) cmin

 7)

[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

RG M 20

5.8

220 170

120

38,0

34,9

255

450

510

85 85

8.8 56,0 780

R-70 39,4 520

5.8

260 210 47,1

34,9

280

395

6308.8 56,0 685

R-70 39,4 455

RG M 24
5.8

270 210 150 52,2

50,9

315

590

630 105 1058.8 80,6 1005

R-70 56,8 670

RG M 30
5.8

350 280 300 80,3
80,6

420
795

840 140 140
R-70 90,2 910

W celu wymiarowania należy uwzględnić całą ocenę techniczną ETA-12/0258. 8)

1) Obowiązuje dla zaprawy iniekcyjnej FIS SB. W przypadku zastosowania ampułki żywicznej RSB zob. osobną tabelę w ETA-12/0258.
2) Uwzględniono częściowe współczynniki bezpieczeństwa podane w ETA-12/0258, jak również częściowy obciążeniowy współcz. bezp. γL = 1,4. Jako pojedynczą kotwę należy traktować kotwę o odstępie 

osiowym s ≥ 3·hef i odstępie od krawędzi c ≥ 1,5·hef. Dokładne dane w ETA-12/0258.
3) Dla wyższych klas betonu aż do C5/60 możliwe są wyższe nośności.

4) Wiercenie udarowe. W celu uwzględnienia innych metod wiercenia i związanych z nimi warunków kotwienia zob. ETA-12/0258.

5) Wiercenie diamentowe niedozwolone.

6) W przypadku kombinacji wyrywania, ścinania, momentów zginających i zredukowanych odstępów od krawędzi i osiowych (dla grupy kotew) zalecamy zastosowanie naszego oprogramowania C-FIX.

7) Minimalny możliwy odstęp osiowy odpowiadający odstępowi od krawędzi przy redukcji nośności.

8) Podane nośności odnoszą się do oceny technicznej ETA-12/0258, wydanej 19.15.2016. Wymiarowanie wg ETAG 001, Raportu Technicznego TR 029 (dla obciążeń statycznych i quasi-statycznych).

9) Wymagane jest zbrojenie zapobiegające rozczepieniu betonu. Szerokość rozwarcia rys powinna być ograniczona do wk ∼ 0,3 mm.

NOŚNOŚCI

System Superbond: ampułka żywiczna RSB z prętem nagwintowanym RG M 1)

Stal cynkowana klasy 5.8 / stal cynkowana klasy 8.8 / stal nierdzewna R-70 / stal o wysokiej odporności na korozję  HCR-70

Nośności pojedynczej kotwy w betonie niezarysowanym (w strefie ściskanej betonu) klasy C20/25 (∼ B25) 2) 3) 4) 9) Minimalne odstępy przy równo-
czesnej redukcji nośności

Typ kotwy Właściwo-
ści stali

Min. grubość 
podłoża

Efektywna 
głębokość 

zakotwienia

Moment 
dokręcania

Nośność na 
wyrywanie

Nośność na 
ścinanie

Wymagany odstęp od krawę-
dzi (z 1 krawędzią) dla:

Wymagany 
odstęp 
osiowy

Min. odstęp 
osiowy

Min. odstęp 
od krawędzi

nośności na 
wyrywanie

nośności na 
ścinanie

hmin hef Tmax Nperm 5) Vperm 5) c c scr smin
 6) cmin

 6)

[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

RG M 8

5.8

110 80 10

9,0 5,1 75 70

240 40 40
8.8 11,5 8,6 105 115

R-70 9,9 6,0 85 75

HCR-70 11,5 7,4 105 100

RG M 10

5.8

110 75

20

13,5

8,6

130

115

225

45 45

8.8 13,1 190

R-70 9,2 125

HCR-70 11,4 160

5.8

120 90

13,8 8,6 110 105

270
8.8 16,2 13,1 145 170

R-70 15,7 9,2 140 110

HCR-70 16,2 11,4 145 145

5.8

180 150

13,8 8,6 45 90

4508.8 22,4 13,1 100 120

R-70 15,7 9,2 55 95
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NOŚNOŚCI

System Superbond: ampułka żywiczna RSB z prętem nagwintowanym RG M 1)

Stal cynkowana klasy 5.8 / stal cynkowana klasy 8.8 / stal nierdzewna R-70 / stal o wysokiej odporności na korozję  HCR-70

Nośności pojedynczej kotwy w betonie niezarysowanym (w strefie ściskanej betonu) klasy C20/25 (∼ B25) 2) 3) 4) 9) Minimalne odstępy przy równo-
czesnej redukcji nośności

Typ kotwy Właściwo-
ści stali

Min. grubość 
podłoża

Efektywna 
głębokość 

zakotwienia

Moment 
dokręcania

Nośność na 
wyrywanie

Nośność na 
ścinanie

Wymagany odstęp od krawę-
dzi (z 1 krawędzią) dla:

Wymagany 
odstęp 
osiowy

Min. odstęp 
osiowy

Min. odstęp 
od krawędzi

nośności na 
wyrywanie

nośności na 
ścinanie

hmin hef Tmax Nperm 5) Vperm 5) c c scr smin
 6) cmin

 6)

[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

RG M 12

5.8

110 75

40

15,6

12,0

160

165

225

55 55

8.8 19,4 285

R-70 13,7 195

HCR-70 17,1 250

5.8

140 110

20,5 12,0 165 130

330
8.8 23,7 19,4 205 230

R-70 22,5 13,7 190 155

HCR-70 23,7 17,1 205 200

5.8

180 150

20,5 12,0 75 110

4508.8 32,3 19,4 220 190

R-70 22,5 13,7 100 125

RG M 16

5.8

140 95

60

22,3

22,3

205

275

285

65 65

8.8 36,0 475

R-70 25,2 315

HCR-70 31,4 405

5.8

170 125 33,6

22,3

285

235

375
8.8 36,0 405

R-70 25,2 270

HCR-70 31,4 350

5.8

230 190

37,6 22,3 190 175

5708.8 59,1 36,0 400 310

R-70 42,0 25,2 235 200

RG M 20

5.8

220 170

120

53,3

34,9

385

300

510

85 85

8.8 56,0 525

R-70 39,4 345

5.8

260 210

58,6 34,9 350 260

6308.8 73,2 56,0 475 460

R-70 65,7 39,4 415 300

RG M 24
5.8

270 210 150 73,2

50,9

475

390

630 105 1058.8 80,6 675

R-70 56,8 445

RG M 30
5.8

350 280 300 112,7
80,6

635
525

840 140 140
R-70 90,2 605

W celu wymiarowania należy uwzględnić całą ocenę techniczną ETA-12/0258. 7)

1) Obowiązuje dla ampułki RSB . W przypadku zastosowania zaprawy iniekcyjnej FSI SB zob. osobną tabelę w ETA-12/0258.
2) Uwzględniono częściowe współczynniki bezpieczeństwa podane w ETA-12/0258, jak również częściowy obciążeniowy współcz. bezp. γL = 1,4. Jako pojedynczą kotwę należy traktować kotwę o odstępie 

osiowym s ≥ 3·hef i odstępie od krawędzi c ≥ 1,5·hef. Dokładne dane w ETA-12/0258.
3) Dla wyższych klas betonu aż do C50/60.

4) Wiercenie udarowe. W celu uwzględnienia innych metod wiercenia i związanych z nimi warunków kotwienia zob. ETA-12/0258.

5) W przypadku kombinacji wyrywania, ścinania, momentów zginających i zredukowanych odstępów od krawędzi i osiowych (dla grupy kotew) zalecamy zastosowanie naszego oprogramowania C-FIX.

6) Minimalny możliwy odstęp osiowy odpowiadający odstępowi od krawędzi przy redukcji nośności.

7) Podane nośności odnoszą się do oceny technicznej ETA-12/0258, wydanej 19.15.2016. Wymiarowanie wg ETAG 001, Raportu Technicznego TR 029 (dla obciążeń statycznych i quasi-statycznych).
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NOŚNOŚCI

System Superbond: ampułka żywiczna RSB z tuleją z gwintem wewnętrznym RG M I 1)

Stal cynkowana / stal nierdzewna R

Nośności pojedynczej kotwy w betonie zarysowanym (w strefie rozciąganej betonu) klasy C20/25 (∼ B25) 2) 3) 4) 9) Minimalne odstępy przy równo-
czesnej redukcji nośności

Typ kotwy Właściwo-
ści stali/

powierzch-
nia

Min. grubość 
podłoża

Efektywna 
głębokość 

zakotwienia

Moment 
dokręcania

Nośność na 
wyrywanie

Nośność na 
ścinanie

Wymagany odstęp od krawę-
dzi (z 1 krawędzią) dla:

Wymagany 
odstęp 
osiowy

Min. odstęp 
osiowy

Min. odstęp 
od krawędzi

nośności na 
wyrywanie

nośności na 
ścinanie

hmin hef Tmax Nperm 6) Vperm 6) c c scr smin
 7) cmin

 7)

[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

RG M8 I 5)

5.8

120 90 10 8,1

5,3

135

85

270 55 558.8 8,3 145

R-70 5,9 95

RG M10 I
5.8

130 90 20 10,8

8,3

135

135

270 65 658.8 13,3 235

R-70 9,3 155

RG M12 I
5.8

170 125 40 16,8

12,1

190

165

375 75 758.8 19,3 285

R-70 13,5 185

RG M16 I
5.8

210 160 80 26,3

22,4

240

275

480 95 958.8 30,9 405

R-70 25,1 315

RG M20 I
5.8

270 200 120 41,9

39,4

300

435

600 125 1258.8 51,4 595

R-70 39,4

W celu wymiarowania należy uwzględnić całą ocenę techniczną ETA-12/0258. 7)

1) Obowiązuje dla ampułki RSB . W przypadku zastosowania zaprawy iniekcyjnej FSI SB zob. osobną tabelę w ETA-12/0258.
2) Uwzględniono częściowe współczynniki bezpieczeństwa podane w ETA-12/0258, jak również częściowy obciążeniowy współcz. bezp. γL = 1,4. Jako pojedynczą kotwę należy traktować kotwę o odstępie 

osiowym s ≥ 3·hef i odstępie od krawędzi c ≥ 1,5·hef. Dokładne dane w ETA-12/0258.
3) Dla wyższych klas betonu aż do C5/60 możliwe są wyższe nośności.

4) Wiercenie udarowe. W celu uwzględnienia innych metod wiercenia i związanych z nimi warunków kotwienia zob. ETA-12/0258.

5) Wiercenie diamentowe jest niedozwolone.

6) W przypadku kombinacji wyrywania, ścinania, momentów zginających i zredukowanych odstępów od krawędzi i osiowych (dla grupy kotew) zalecamy zastosowanie naszego oprogramowania C-FIX.

7) Minimalny możliwy odstęp osiowy odpowiadający odstępowi od krawędzi przy redukcji nośności.

8) Podane nośności odnoszą się do oceny technicznej ETA-12/0258, wydanej 19.15.2016. Wymiarowanie wg ETAG 001, Raportu Technicznego TR 029 (dla obciążeń statycznych i quasi-statycznych).

9) Wymagane jest zbrojenie zapobiegające rozczepieniu betonu. Szerokość rozwarcia rys powinna być ograniczona do wk ∼ 0,3 mm.
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NOŚNOŚCI

System Superbond: ampułka żywiczna RSB z tuleją z gwintem wewnętrznym RG M I 1)

Stal cynkowana / stal nierdzewna

Nośności pojedynczej kotwy w betonie niezarysowanym (w strefie rozciąganej betonu) klasy C20/25 (∼ B25) 2) 3) 4) Minimalne odstępy osiowe przy 
równoczesnej redukcji nośności

Typ kotwy Właściwo-
ści stali/

powierzch-
nia

Min. grubość 
podłoża

Efektywna 
głębokość 

zakotwienia

Moment 
dokręcania

Nośność na 
wyrywanie

Nośność na 
ścinanie

Wymagany odstęp od krawę-
dzi (z 1 krawędzią) dla:

Wymagany 
odstęp 
osiowy

Min. odstęp 
osiowy

Min. odstęp 
od krawędzi

nośności na 
wyrywanie

nośności na 
ścinanie

hmin hef Tmax Nperm 5) Vperm 5) c c scr smin
 6) cmin

 6)

[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

RG M8 I
5.8

120 90 10

9,0 5,3 55 65

270 55 558.8 13,8 8,3 110 95

R-70 9,9 5,9 55 70

RG M10 I
5.8

130 90 20

13,8 8,3 105 90

270 65 658.8 20,5 13,3 190 155

R-70 15,7 9,3 130 100

RG M12 I
5.8

170 125 40

20,5 12,1 130 110

375 75 758.8 32,4 19,3 265 190

R-70 22,5 13,5 155 125

RG M16 I
5.8

210 160 80

37,6 22,4 255 180

480 95 958.8 48,7 30,9 365 265

R-70 42,0 25,1 300 205

RG M20 I
5.8

270 200 120

58,6 39,4 365 285

600 125 1258.8 68,0 51,4 445 395

R-70 65,7 39,4 430 285

W celu wymiarowania należy uwzględnić całą ocenę techniczną ETA-12/0258. 7)

1) Obowiązuje dla ampułki RSB . W przypadku zastosowania zaprawy iniekcyjnej FSI SB zob. osobną tabelę w ETA-12/0258.
2) Uwzględniono częściowe współczynniki bezpieczeństwa podane w ETA-12/0258, jak również częściowy obciążeniowy współcz. bezp. γL = 1,4. Jako pojedynczą kotwę należy traktować kotwę o odstępie 

osiowym s ≥ 3·hef i odstępie od krawędzi c ≥ 1,5·hef. Dokładne dane w ETA-12/0258.
3) Dla wyższych klas betonu aż do C5/60 możliwe są wyższe nośności.

4) Wiercenie udarowe. W celu uwzględnienia innych metod wiercenia i związanych z nimi warunków kotwienia zob. ETA-12/0258.

5) W przypadku kombinacji wyrywania, ścinania, momentów zginających i zredukowanych odstępów od krawędzi i osiowych (dla grupy kotew) zalecamy zastosowanie naszego oprogramowania C-FIX.

6) Minimalny możliwy odstęp osiowy odpowiadający odstępowi od krawędzi przy redukcji nośności.

7) Podane nośności odnoszą się do oceny technicznej ETA-12/0258, wydanej 19.15.2016. Wymiarowanie wg ETAG 001, Raportu Technicznego TR 029 (dla obciążeń statycznych i quasi-statycznych).
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Bariery drogowe Odbojnice

Kotwa w postaci pręta nagwintowanego RG M, wklejanego do 

betonu zarysowanego, bez czyszczenia otworu

KORZYŚCI

 ▪ RM II to pierwsza kotwa wklejana 
z prętem nagwintowanym RG M do 
betonu zarysowanego i niezarysowa-
nego, która nie wymaga czyszczenia 
otworu. Dzięki temu montaż odbywa 
się szybko i ekonomicznie.

 ▪ W dodatku podczas montażu nie uwal-
nia się duża ilość kurzu, co zwiększa 
komfort pracy.

 ▪ Odpowiednia ilość żywicy w ampułce 
ułatwia montaż i jest najbardziej odpo-
wiednia do pojedynczych zastosowań 
i kotwienia ponad głową.

WERSJE KOTWY

 ▪ Stal cynkowana galwanicznie
 ▪ Stal nierdzewna
 ▪ Stal o wysokiej odporności na korozję
 ▪ Stal cynkowana ogniowo

ZASTOSOWANIA

 ▪ Konstrukcje stalowe
 ▪ Barierki
 ▪ Schody
 ▪ Podstawy słupów
 ▪ Maszyny
 ▪ Maszty

Idealne do:
 ▪ Montażu ponad głową
 ▪ Otworów wypełnionych wodą

FUNKCJONOWANIE

 ▪ Ampułka żywiczna RM II w kombinacji 
z prętem RG M jest przeznaczona do 
montażu wstępnego.

 ▪ 2-komponentowa ampułka żywiczna 
RM II zawiera bezstyrenową żywicę 
winyloestrową oraz utwardzacz.

 ▪ Pręt nagwintowany RG M jest osa-
dzany przy pomocy wiertarki udarowej 
oraz osadzaka w czasie równocze-
snego wwiercania i uderzania.

 ▪ Podczas osadzania, ostra końcówka 
pręta RG M rozbija ampułkę oraz 
miesza i aktywuje żywicę.

 ▪ Żywica skleja całą powierzchnię pręta 
nagwintowanego ze ściankami otworu 
i go zasklepia.

MATERIAŁY PODŁOŻA

Ocena Techniczna obejmuje:
 ▪ Beton klasy od C20/25 do C50/60, 

zarysowany i niezarysowany
Nadaje się także do:
 ▪ Kamienia naturalnego o zwartej 

strukturze

OZNAKOWANIE
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MONTAŻ W BETONIE Z AMPUŁKĄ ŻYWICZNĄ RM II ORAZ PRĘTEM RG M

INFORMACJE TECHNICZNE

Ampułka z żywicą RM II

 

O
ce

na
 

Te
ch

ni
cz

na Średnica otworu Min. głębokość otworu Efektywna głębokość 
zakotwienia

Pasuje do pręta nagwin-
towanego

Ilość 
w opakowaniu

d0 h1 hef   

ETA [mm] [mm] [mm]  [szt.]

Oznaczenie produktu Nr art.

RM II 8 539796  ■ 10 80 80 RG M 8 10

RM II 10 539797  ■ 12 90 90 RG M10 10

RM II 12 539798  ■ 14 110 110 RG M 12 10

RM II 14 539799  — 16 120 120 RG M 14 10

RM II 16 539800  ■ 18 125 125 RG M 16 10

RM II 20/22 539802 1) ■ 25 170 / 190 170 / 190 RG M 20 / RG M 22 10

RM II 24 539803  ■ 28 210 210 RG M 24 5
1) Kombinacja RM II 20/22 oraz pręta RG M22 z ef. głębokością zakotwienia 190mm nie jest objęta Oceną Techniczną.

CZAS UTWARDZANIA

Temperatura podłoża Czas utwardzania

   ‒15 °C –    ‒11 °C 30 godz.

   ‒ 10 °C –    ‒ 6 °C  16 godz.

   ‒ 5 °C –      ‒ 1 °C 10 godz.

+ 0 °C – + 4 °C          45 min.

+ 5 °C – + 9 °C 30 min.

+10 °C – +19 °C 20 min.

+20 °C – +29 °C 5 min.

+30 °C – +40 °C 3 min.
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NOŚNOŚCI

Kotwa żywiczna RM II: ampułka z żywicą RM II z prętem nagwintowanym RG M
Stal cynkowana klasy 5.8 / stal cynkowana klasy 8.8 / stal nierdzewna R-70 / stal o wysokiej odporności na 

korozję HCR-70

Nośności pojedynczej kotwy w betonie zarysowanym (w strefie rozciąganej betonu) klasy C20/25 (∼B25) 1) 2) 3) 4) 8) Minimalne odstępy przy równo-
czesnej redukcji nośności

Typ kotwy Właściwo-
ści stali

Min. grubość 
podłoża

Efektywna 
głębokość 

zakotwienia

Moment 
dokręcania

Nośność na 
wyrywanie

Nośność na 
ścinanie

Wymagany odstęp od krawę-
dzi (z 1 krawędzią) dla:

Wymagany 
odstęp 
osiowy

Min. odstęp 
osiowy

Min. odstęp 
od krawędzi

nośności na 
wyrywanie

nośności na 
ścinanie

hmin hef Tmax Nperm 5) Vperm 5) c c scr smin
 6) cmin

 6)

[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

RG M 10

5.8

120 90 20 3,9

8,6

120

155

270 45 45
8.8 9,4 175

R-70 9,2 165

HCR-70 9,4 175

RG M 12

5.8

140 110 40 5,8

12,0

145

195

330 55 55
8.8 13,8

230R-70 13,7

HCR-70 13,8

RG M 16

5.8

170 125 60 8,7 20,9 190 325 375 65 65
8.8

R-70

HCR-70

RG M 20
5.8

220 170 120 14,8

34,9

240

450

510 85 858.8
35,6 460

R-70

RG M 24
5.8

270 210 150 22,0

50,9

285

590

630 105 1058.8
52,8 615

R-70

W celu wymiarowania należy uwzględnić całą ocenę techniczną ETA-16/0340. 7)

1) Uwzględniono częściowe współczynniki bezpieczeństwa podane w ETA-16/0340, jak również częściowy obciążeniowy współcz. bezp. γL = 1,4. Jako pojedynczą kotwę należy traktować kotwę o odstępie 

osiowym s ≥ 3·hef i odstępie od krawędzi c ≥ 1.5·hef. Dokładne dane w ETA-16/0340.
2) Podane nośności obowiązują dla RM II dla zakotwień w suchym i wilgotnym betonie o temperaturze do 72 °C (temperatura krótkotrwała do 120 °C) zgodnie z ETA-16/0340.

3) Dla wyższych klas betonu aż do C50/60 możliwe są wyższe nośności.

4) Wiercenie udarowe. W celu uwzględnienia innych metod wiercenia i związanych z nimi warunków kotwienia zob. ETA-16/0340.

5) W przypadku kombinacji wyrywania, ścinania, momentów zginających i zredukowanych odstępów od krawędzi i osiowych (dla grupy kotew) zalecamy zastosowanie naszego oprogramowania C-FIX.

6) Minimalny możliwy odstęp osiowy odpowiadający odstępowi od krawędzi przy redukcji nośności.

7) Podane nośności odnoszą się do oceny technicznej ETA-16/0340, wydanej 6.10.2017. Wymiarowanie wg ETAG 001, Raportu Technicznego TR 029 (dla obciążeń statycznych i quasi-statycznych).

8) Wymagane jest zbrojenie zapobiegające rozczepieniu betonu. Szerokość rozwarcia rys powinna być ograniczona do wk ∼ 0,3 mm.
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NOŚNOŚCI

Kotwa żywiczna RM II: Ampułka z żywicą RM II z prętem nagwintowanym RG M
Stal cynkowana klasy 5.8 / stal cynkowana klasy 8.8 / stal nierdzewna R-70 / stal o wysokiej odporności na 

korozję HCR-70

Nośności pojedynczej kotwy w betonie niezarysowanym (w strefie ściskanej betonu) klasy C20/25 (∼B25) 1) 2) 3) 4) Minimalne odstępy przy równo-
czesnej redukcji nośności

Typ kotwy Właściwo-
ści stali

Min. grubość 
podłoża

Efektywna 
głębokość 

zakotwienia

Moment 
dokręcania

Nośność na 
wyrywanie

Nośność na 
ścinanie

Wymagany odstęp od krawę-
dzi (z 1 krawędzią) dla:

Wymagany 
odstęp 
osiowy

Min. odstęp 
osiowy

Min. odstęp 
od krawędzi

nośności na 
wyrywanie

nośności na 
ścinanie

hmin hef Tmax Nperm 5) Vperm 5) c c scr smin
 6) cmin

 6)

[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

RG M 8

5.8

110 80 10 8,4

5,1

95

70

240 40 40
8.8 8,6 115

R-70 6,0 75

HCR-70 7,4 100

RG M 10

5.8

120 90 20 11,8

8,6

120

105

270 45 45
8.8 13,1 170

R-70 9,2 110

HCR-70 11,4 145

RG M 12

5.8

140 110 40 17,3

12,0

165

130

330 55 55
8.8 19,4 230

R-70 13,7 155

HCR-70 17,1 200

RG M 16

5.8

170 125 60 26,2

22,3

260

235

375 65 65
8.8 36,0 405

R-70 25,2 270

HCR-70 31,4 350

RG M 20
5.8

220 170 120 44,4

34,9

385

300

510 85 858.8 56,0 525

R-70 39,4 345

RG M 24
5.8

270 210 150 61,0

50,9

475

390

630 105 1058.8 80,6 675

R-70 56,8 445

W celu wymiarowania należy uwzględnić całą ocenę techniczną ETA-16/0340. 7)

1) Uwzględniono częściowe współczynniki bezpieczeństwa podane w ETA-16/0340, jak również częściowy obciążeniowy współcz. bezp. γL = 1,4. Jako pojedynczą kotwę należy traktować kotwę o odstępie 

osiowym s ≥ 3·hef i odstępie od krawędzi c ≥ 1.5·hef. Dokładne dane w ETA-16/0340.
2) Podane nośności obowiązują dla RM II dla zakotwień w suchym i wilgotnym betonie o temperaturze do 72 °C (temperatura krótkotrwała do 120 °C) zgodnie z ETA-16/0340.

3) Dla wyższych klas betonu aż do C50/60 możliwe są wyższe nośności.

4) Wiercenie udarowe. W celu uwzględnienia innych metod wiercenia i związanych z nimi warunków kotwienia zob. ETA-16/0340.

5) W przypadku kombinacji wyrywania, ścinania, momentów zginających i zredukowanych odstępów od krawędzi i osiowych (dla grupy kotew) zalecamy zastosowanie naszego oprogramowania C-FIX.

6) Podane nośności odnoszą się do oceny technicznej ETA-16/0340, wydanej 6.10.2017. Wymiarowanie wg ETAG 001, Raportu Technicznego TR 029 (dla obciążeń statycznych i quasi-statycznych).
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MONTAŻ W BETONIE AMPUŁKI RM II Z TULEJĄ RG M I

INFORMACJE TECHNICZNE

Ampułka żywiczna RM II

 

O
ce

na
Te

ch
ni

cz
na Średnica otworu Min. głębokość otworu Efektywna głębokość 

zakotwienia
Pasuje do tulei z gwin-

tem wewnętrznym
Ilość 

w opakowaniu

d0 h1 hef   

ETA [mm] [mm] [mm]  [szt.]

Oznaczenie produktu Nr art.

RM II 10 539797  ■ 14 90 90 RG M8 I 10

RM II 12 539798  ■ 18 90 90 RG M10 I 10

RM II 16 539800  ■ 20 125 125 RG M12 I 10

RM II 16 E 539801  ■ 24 160 160 RG M16 I 10

RM II 24 539803  ■ 32 200 200 RG M20 I 5

CZAS UTWARDZANIA

Temperatura podłoża Czas utwardzania

   ‒15 °C –    ‒11 °C 30 godz.

   ‒ 10 °C –    ‒ 6 °C  16 godz.

   ‒ 5 °C –      ‒ 1 °C 10 godz.

+ 0 °C – + 4 °C          45 min.

+ 5 °C – + 9 °C 30 min.

+10 °C – +19 °C 20 min.

+20 °C – +29 °C 5 min.

+30 °C – +40 °C 3 min.
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NOŚNOŚCI

Kotwa żywiczna RM II: ampułka z żywicą RM II z tuleją z gwintem wewnętrznym RG M I
Stal cynkowana klasy / stal nierdzewna R

Nośności pojedynczej kotwy w betonie zarysowanym (w strefie rozciąganej betonu) klasy C20/25 (∼B25) 1) 2) 3) 4) 7) Minimalne odstępy przy równo-
czesnej redukcji nośności

Typ kotwy Właściwo-
ści stali

Min. grubość 
podłoża

Efektywna 
głębokość 

zakotwienia

Moment 
dokręcania

Nośność na 
wyrywanie

Nośność na 
ścinanie

Wymagany odstęp od krawę-
dzi (z 1 krawędzią) dla:

Wymagany 
odstęp 
osiowy

Min. odstęp 
osiowy

Min. odstęp 
od krawędzi

nośności na 
wyrywanie

nośności na 
ścinanie

hmin hef Tmax Nperm 4) Vperm 4) c c scr smin
 5) cmin

 5)

[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

RG M 8 I
5.8

120 90 10 4,7

5,3

135

85

270 55 558.8 8,3 145

R-70 5,9 95

RG M 10 I
5.8

130 90 20 6,3

8,3

135

135

270 65 658.8 13,3 235

R-70 9,3 155

RG M 12 I
5.8

170 125 40 9,8

12,1

190

165

375 75 758.8 19,3 285

R-70 13,5 185

RG M 16 I
5.8

210 160 80 15,4

22,4

240

275

480 95 958.8 30,9 405

R-70 25,1 315

RG M 20 I
5.8

270 200 120 24,4

35,4

300

385

600 125 1258.8 51,4 600

R-70 39,4 435

W celu wymiarowania należy uwzględnić całą ocenę techniczną ETA-16/0340. 6)

1) Uwzględniono częściowe współczynniki bezpieczeństwa podane w ETA-16/0340, jak również częściowy obciążeniowy współcz. bezp. γL = 1,4. Jako pojedynczą kotwę należy traktować kotwę o odstępie 

osiowym s ≥ 3·hef i odstępie od krawędzi c ≥ 1,5·hef. Dokładne dane w ETA-16/0340.
2) Dla wyższych klas betonu aż do C50/60 możliwe są wyższe nośności.

3) Wiercenie udarowe. W celu uwzględnienia innych metod wiercenia i związanych z nimi warunków kotwienia zob. ETA-16/0340.

4) W przypadku kombinacji wyrywania, ścinania, momentów zginających i zredukowanych odstępów od krawędzi i osiowych (dla grupy kotew) zalecamy zastosowanie naszego oprogramowania C-FIX.

5) Minimalny możliwy odstęp osiowy odpowiadający odstępowi od krawędzi przy redukcji nośności.

6) Podane nośności odnoszą się do oceny technicznej ETA-16/0340, wydanej 6.10.2017. Wymiarowanie wg ETAG 001, Raportu Technicznego TR 029 (dla obciążeń statycznych i quasi-statycznych).

7) Wymagane jest zbrojenie zapobiegające rozczepieniu betonu. Szerokość rozwarcia rys powinna być ograniczona do wk ∼ 0,3 mm.
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NOŚNOŚCI

Kotwa żywiczna RM II: ampułka z żywicą RM II z tuleją z gwintem wewnętrznym RG M I
Stal cynkowana / stal nierdzewna R

Nośności pojedynczej kotwy w betonie niezarysowanym (w strefie ściskanej betonu) C20/25 (∼B25) 1) 2) 3) Minimalne odstępy przy równo-
czesnej redukcji nośności

Typ kotwy Właściwo-
ści stali

Min. grubość 
podłoża

Efektywna 
głębokość 

zakotwienia

Moment 
dokręcania

Nośność na 
wyrywanie

Nośność na 
ścinanie

Wymagany odstęp od krawę-
dzi (z 1 krawędzią) dla:

Wymagany 
odstęp 
osiowy

Min. odstęp 
osiowy

Min. odstęp 
od krawędzi

nośności na 
wyrywanie

nośności na 
ścinanie

hmin hef Tmax Nperm 4) Vperm 4) c c scr smin
 5) cmin

 5)

[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

RG M 8 I
5.8

120 90 10

9,0 5,3 85 65

270 55 558.8 12,8 8,3 135 95

R-70 9,9 5,9 95 70

RG M 10 I
5.8

130 90 20

13,8 8,3 140 90

270 65 658.8 17,1 13,3 190 155

R-70 15,7 9,3 170 100

RG M 12 I
5.8

170 125 40

20,5 12,1 180 110

375 75 758.8 26,6 19,3 265 190

R-70 22,5 13,5 210 125

RG M 16 I
5.8

210 160 80

37,6 22,4 330 180

480 95 958.8
40,6

30,9
365

265

R-70 25,1 205

RG M 20 I
5.8

270 200 120 56,7

35,4

445

250

600 125 1258.8 51,4 400

R-70 39,4 285

W celu wymiarowania należy uwzględnić całą ocenę techniczną ETA-16/0340. 6)

1) Uwzględniono częściowe współczynniki bezpieczeństwa podane w ETA-16/0340, jak również częściowy obciążeniowy współcz. bezp. γL = 1,4. Jako pojedynczą kotwę należy traktować kotwę o odstępie 

osiowym s ≥ 3·hef i odstępie od krawędzi c ≥ 1,5·hef. Dokładne dane w ETA-16/0340.
2) Dla wyższych klas betonu aż do C50/60 możliwe są wyższe nośności.

3) Wiercenie udarowe. W celu uwzględnienia innych metod wiercenia i związanych z nimi warunków kotwienia zob. ETA-16/0340.

4) W przypadku kombinacji wyrywania, ścinania, momentów zginających i zredukowanych odstępów od krawędzi i osiowych (dla grupy kotew) zalecamy zastosowanie naszego oprogramowania C-FIX.

5) Minimalny możliwy odstęp osiowy odpowiadający odstępowi od krawędzi przy redukcji nośności.

6) Podane nośności odnoszą się do oceny technicznej ETA-16/0340, wydanej 6.10.2017. Wymiarowanie wg ETAG 001, Raportu Technicznego TR 029 (dla obciążeń statycznych i quasi-statycznych).
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Mocowanie torowiska Łączenie zbrojenia

Mocna zaprawa iniekcyjna przeznaczona do łączenia zbrojenia 

i betonu zarysowanego

KORZYŚCI

 ▪ Zoptymalizowana receptura epoksy-
dowej zaprawy FIS EM Plus pozwala 
na osiąganie wysokich parametrów 
wytrzymałościowych w betonie zary-
sowanym i niezarysowanym.

 ▪ Zaprawa ta może być zastosowana do 
łączenia prętów zbrojeniowych o śred-
nicach w zakresie od 8 do 40 mm.

 ▪ Przy zastosowaniu pręta nagwintowa-
nego FIS A można uzyskać wymaganą 
nośność poprzez zaprojektowanie, 
związanej z nią, głębokości zakotwie-
nia.

 ▪ Natomiast zastosowanie tulei z gwin-
tem wewnętrznym  RG M I służy do 
tymczasowych i demontowalnych 
zamocowań.

 ▪ Zaprawę FIS EM Plus można prak-
tycznie stosować na budowie także 
w niskich temperaturach do -5 °C.

 ▪ Ocena Techniczna pozwala na sto-
sowanie kotew w strefie sejsmicznej 
(kategorii C1 i C2) oraz w otworach 
wypełnionych wodą, po wierceniu 
techniką diamentową. W ten sposób 
zapewnione jest maksymalne bezpie-
czeństwo w najbardziej ekstremalnych 
warunkach.

ZASTOSOWANIA

 ▪ Dodatkowe wklejanie prętów zbroje-
niowych

 ▪ Łączniki do wielu warstw betonu
 ▪ Zakotwienie odbojnic
 ▪ Zastosowanie w strefie sejsmicznej
 ▪ Zakotwienia w otworach wykonanych 

techniką diamentową i wypełnionych 
wodą

 ▪ Ciężkie konstrukcje stalowe
 ▪ Silosy
 ▪ Regały wysokiego składowania
 ▪ Ekrany akustyczne
 ▪ Tymczasowe lub demontowalne 

mocowania przy pomocy tulei z gwin-
tem wewnętrznym RG MI

MATERIAŁY PODŁOŻA

Ocena Techniczna obejmuje:
 ▪ Beton klasy od C20/25 do C50/60, 

zarysowany i niezarysowany
Nadaje się także do:
 ▪ Kamień naturalny o zwartej strukturze

OZNAKOWANIE

FUNKCJONOWANIE

 ▪ Zaprawa epoksydowa FIS EM Plus 
wraz z prętem nagwintowanym FIS 
A jest przeznaczona do montażu 
wstępnego, jak i przelotowego, nato-
miast z tuleją z gwintem wewnętrz-
nym  RG M I tylko do montażu 
wstępnego.

 ▪ Żywica i utwardzacz są umiesz-
czone w dwóch osobnych komorach 
i dopiero podczas wyciskania kartusza 
zostają zmieszane i aktywowane.

 ▪ Zaprawę należy wstrzykiwać do 
otworu bez tworzenia pęcherzy.

 ▪ Zaprawa całkowicie skleja  powierzch-
nię kotwy ze ściankami otworu i dodat-
kowo go zasklepia.

 ▪ Podczas ręcznego osadzania pręta 
należy go wsuwać do końca otworu 
z równoczesnym lekkim wkręcaniem.

 ▪ W przypadku montażu przelotowego 
należy wypełnić szczelinę pierście-
niową pomiędzy prętem a elementem 
mocowanym przy pomocy zaprawy  
FIS EM Plus.
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MONTAŻ W BETONIE Z ZAPRAWĄ FIS EM PLUS I PRĘTEM FIS A / RG M

 •
  P

R
Z

Y
 W

IERCENIU Z ODSY

S
A

N
IE

M

B
e
z 

czy
szczenia otw

o
ru

 •

MONTAŻ W BETONIE Z ZAPRAWĄ FIS EM PLUS I TULEJĄ RG M I
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INFORMACJE TECHNICZNE

Zaprawa epoksydowa 

FIS EM Plus 390 S
Zaprawa epoksydowa 

FIS EM Plus 585 S

Zaprawa epoksydowa 

FIS EM Plus 1500 S

Ocena

Techniczna
Wersja językowa etykiety Ilość 

zaprawy 

 [w jednost-

kach]

Zawartość Ilość 

w opakowaniu

Oznaczenie produktu Nr art. DIBt ETA ICC    [szt.]

FIS EM Plus 390 S 544155 ▯ ■ ▲ EN, ZH, EL, KO, HU, PL 180 1 kartusz 390 ml, 2 x FIS MR Plus 6

FIS EM Plus 585 S 544165 ▯ ■ ▲ EN, ZH, RU, KO, CS, PL 270 1 kartusz 585 ml + 2 x FIS UMR 6

FIS EM Plus 585 S 544175 ▯ ■ ▲ EN, ZH, RU, KO, CS, PL 270
1 kartusz 585 ml, 1 x FIS UMR, 

1 x dodatkowy pojemnik  Ø 9x250 mm
6

FIS EM Plus 1500 S 544173 ▯ ■ ▲ EN, ES, PT, ZH, RU, PL 700 1 kartusz 1500 ml, 2 x FIS UMR 4
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INFORMACJA TECHNICZNA

Mieszalnik statyczny 

FIS MR Plus
Mieszalnik statyczny  

FIS UMR

Zawartość Ilość 

w opakowaniu

Oznakowanie Nr art.  [szt.]

FIS MR Plus 545853 10 mieszalników statyczny FIS MR Plus 10

FIS UMR 520593 10 mieszalników statycznych FIS UMR dla kartuszy 585 ml oraz 1500 ml 10

FIS EM Plus 390 S HWK 
skrzynka duża

FIS EM Plus 390 S 
w wiaderku

Ocena Techniczna Wersja językowa etykiety Zawartość Ilość 

w opakowaniu

Oznaczenie produktu Nr art. DIBt ETA ICC [szt.]

FIS EM Plus 390 S HWK 

skrzynka duża
544156  ▯ ■ ▲ EN, ZH, EL, KO, HU, PL 20 kartuszy 390 ml, 20 x FIS MR Plus 1

FIS EM Plus 390 S w wiaderku –  ▯ ■ ▲ na specjalne zamówienie 20 kartuszy 390 ml, 20 x FIS MR Plus 1

Powyższe czasy są liczone od momentu kontaktu żywicy z utwardzaczem w mieszalniku statycznym.

W czasie montażu temperatura kartusza musi wynosić co najmniej +5 °C. W przypadku dłuższego czasu montażu, tj. jeśli zdarzają się przerwy, należy wymienić mieszalnik.

CZAS ŻELOWANIA I CZAS UTWARDZANIA

Temperatura podłoża Czas żelowania Czas utwardzania

- 5 °C to - 1 °C 180 min. 200 godz.

0 °C to + 4 °C 150 min. 90 godz.

+ 5 °C to + 9 °C 120 min. 40 godz.

+ 10 °C to + 19 °C 30 min. 18 godz.

+ 20 °C to + 29 °C 14 min. 10 godz.

+ 30 °C to + 40 °C  7 min. 5 godz.
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NOŚNOŚCI

System iniekcyjny FIS EM Plus: zaprawa iniekcyjna FIS EM Plus z prętem nagwintowanym FIS A2)

Stal cynkowana 5.8 / stal cynkowana 8.8 / stal nierdzewna R-70 / stal o wysokiej odporności na korozję  HCR-70

Nośności pojedynczej kotwy w betonie zarysowanym (w strefie rozciąganej betonu) klasy C20/25 (∼B25) 1) 3) 4) 8)
Minimalne odstępy przy równo-

czesnej redukcji nośności

Typ kotwy Właściwo-

ści stali

Min. grubość 

podłoża

Efektywna 

głębokość 

zakotwienia

Moment 

dokręcania

Nośność na 

wyrywanie

Nośność na 

ścinanie

Wymagany odstęp od krawę-

dzi (z 1 krawędzią) dla:

Wymagany 

odstęp 

osiowy

Min. odstęp 

osiowy

Min. odstęp 

od krawędzi

nośności na 

wyrywanie

nośności na 

ścinanie

hmin hef Tmax Nperm 5) Vperm 5) c c scr smin
 6) cmin

 6)

[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

FIS A M 8

5.8

100 60

10

5,4

5,1

90 105 180

40 40

110 80 7,2 120 95 240

190 160 9,0 65 80 480

8.8

100 60 5,4

8,6

90 185 180

110 80 7,2
120

170 240

190 160 13,8 115 480

R-70

100 60 5,4

6,0

90 125 180

110 80 7,2 120 115 240

190 160 9,9 75 90 480

HCR-70

100 60 5,4

7,4

90 160 180

110 80 7,2 120 145 240

190 160 12,4 105 105 480

FIS A M 10

5.8

100 60

20

6,7

8,6

90 185 180

45 45

120 90 10,1 135 155 270

230 200 13,8 70 110 600

8.8

100 60 6,7

13,1

90 295 180

120 90 10,1 135 250 270

230 200 22,4 150 150 600

R-70

100 60 6,7

9,2

90 195 180

120 90 10,1 135 165 270

230 200 15,7
90

115 600

HCR-70

100 60 6,7

11,4

250 180

120 90 10,1 135 215 270

230 200 19,5 125 135 600

FIS A M 12

5.8

100 70

40

10,0

12,0

105 255 210

55 45

140 110 17,8 165 195 330

270 240 20,5 60 135 720

8.8

100 70 10,0

19,4

105 435 210

140 110 17,8 165 340 330

270 240 32,4 145 200 720

R-70

100 70 10,0

13,7

105 295 210

140 110 17,8 165 230 330

270 240 22,5 75 150 720

HCR-70

100 70 10,0

17,1

105 380 210

140 110 17,8 165 295 330

270 240 28,1 115 175 720

FIS A M 16

5.8

120 80

60

12,3

22,3

120 445 240

65 50

170 125 24,0 190 350 375

360 320 37,6 95 195 960

8.8

120 80 12,3 24,5 120 495 240

170 125 24,0
36,0

190 600 375

360 320 60,0 225 320 960

R-70

120 80 12,3 24,5 120 495 240

170 125 24,0
25,2

190 400 375

360 320 42,0
120

215 960

HCR-70

120 80 12,3 24,5 495 240

170 125 24,0
31,4

190 515 375

360 320 52,4 175 270 960

FIS A M 20

5.8

140 90

120

14,6 29,3 135 530 270

85 55

220 170 38,0
34,9

255 455 510

450 400 58,6 115 260 1200

8.8

140 90 14,6 29,3 135 530 270

220 170 38,0
56,0

255 780 510

450 400 93,3 340 435 1200

R-70

140 90 14,6 29,3 135 530 270

220 170 38,0
39,4

255 520 510

450 400 65,7 145 285 1200

HCR-70

140 90 14,6 29,3 135 530 270

220 170 38,0
49,1

255 675 510

450 400 81,9 265 370 1200
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NOŚNOŚCI

System iniekcyjny FIS EM Plus: zaprawa iniekcyjna FIS EM Plus z prętem nagwintowanym FIS A2)

Stal cynkowana 5.8 / stal cynkowana 8.8 / stal nierdzewna R-70 / stal o wysokiej odporności na korozję  HCR-70

Nośności pojedynczej kotwy w betonie zarysowanym (w strefie rozciąganej betonu) klasy C20/25 (∼B25) 1) 3) 4) 8)
Minimalne odstępy przy równo-

czesnej redukcji nośności

Typ kotwy Właściwo-

ści stali

Min. grubość 

podłoża

Efektywna 

głębokość 

zakotwienia

Moment 

dokręcania

Nośność na 

wyrywanie

Nośność na 

ścinanie

Wymagany odstęp od krawę-

dzi (z 1 krawędzią) dla:

Wymagany 

odstęp 

osiowy

Min. odstęp 

osiowy

Min. odstęp 

od krawędzi

nośności na 

wyrywanie

nośności na 

ścinanie

hmin hef Tmax Nperm 5) Vperm 5) c c scr smin
 6) cmin

 6)

[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

FIS A M 24

5.8

160 96

150

16,1 32,2 145 545 290

105 60

270 210 52,2
50,9

315 590 630

540 480 84,3 160 330 1440

8.8

160 96 16,1 32,2 145 545 290

270 210 52,2
80,6

315 1005 630

540 480 134,3 475 570 1440

R-70

160 96 16,1 32,2 145 545 290

270 210 52,2
56,8

315 670 630

540 480 94,3 230 360 1440

HCR-70

160 96 16,1 32,2 145 545 290

270 210 52,2
70,9

315 870 630

540 480 117,6 380 480 1440

FIS A M 27

5.8

170 108

200

19,2 38,5 165 610 325

120 75

310 250 67,8
65,7

375 695 750

600 540 109,5 240 390 1620

8.8

170 108 19,2 38,5 165 610 325

310 250 67,8
105,1

375 1200 750

600 540 175,2 615 700 1620

R-70

170 108 19,2 38,5 165 610 325

310 250 67,8
73,7

375 795 750

600 540 123,0 325 445 1620

HCR-70

170 108 19,2 38,5 165 610 325

310 250 67,8
92,0

375 1030 750

600 540 153,3 500 595 1620

FIS A M 30

5.8

190 120

300

22,5 45,1 180 665 360

140 80

350 280 80,3
80,6

420 795 840

670 600 133,8 300 440 1800

8.8

190 120 22,5 45,1 180 665 360

350 280 80,3
128,6

420 1375 840

670 600 213,8 725 805 1800

R-70

190 120 22,5 45,1 180 665 360

350 280 80,3
90,2

420 910 840

670 600 150,1 395 510 1800

HCR-70

190 120 22,5 45,1 180 665 360

350 280 80,3
112,6

420 1180 840

670 600 187,1 595 680 1800
W celu wymiarowania należy uwzględnić całą Ocenę Techniczną ETA-17/0979. 7)

1) Uwzględniono częściowe współczynniki bezpieczeństwa podane w ETA-17/0979, jak również częściowy obciążeniowy w społcz. bezp. γL = 1,4. Jak o pojedynczą kotwę należy traktować kotwę o odstępie 

osiowym s ≥ 3·hef  i odstępie od krawędzi c ≥ 1,5·hef. Dokładne dane w ETA-17/0979.
2) Obowiązuje także dla prętów typu RG M o tej samej klasie stali.

3) Dla wyższych klas betonu aż do C50/60 możliwe są wyższe nośności.

4)
Wiercenie udarowe lub wiercenie z odsysaniem pyłu. W celu uwzględnienia innych metod wiercenia i związanych z nimi warunków kotwienia 

zob. ETA-17/0979.
5) W przypadku kombinacji wyrywania, ścinania, momentów zginających i zredukowanych odstępów od krawędzi i osiowych (dla grupy kotew) 

zalecamy zastosowanie naszego oprogramowania C-FIX.
6) Minimalny możliwy odstęp osiowy odpowiadający odstępowi od krawędzi przy redukcji nośności.

7) Podane nośności odnoszą się do ocen y technicznej ETA-17/0979, wydanej 6.04.2018. Wymiarowanie wg FprEN 1992-4:2017 oraz  Raportu Technicznego 

TR 055 (dla obciążeń statycznych i quasi-statycznych).
8) Wymagane jest zbrojenie zapobiegające odłupywaniu betonu. Szerokość rozwarcia rys, przy uwzględnieniu sił odłupujących, musi być ograniczona do wk ∼0,3mm.
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NOŚNOŚCI

System iniekcyjny FIS EM Plus: zaprawa iniekcyjna FIS EM Plus z prętem nagwintowanym FIS A2)

Stal cynkowana 5.8 / stal cynkowana 8.8 / stal nierdzewna R-70 / stal o wysokiej odporności na korozję  HCR-70

Nośności pojedynczej kotwy w betonie niezarysowanym (w strefie ściskanej betonu) klasy C20/25 (∼B25) 1) 3) 4)
Minimalne odstępy przy równo-

czesnej redukcji nośności

Typ kotwy Właściwo-

ści stali

Min. grubość 

podłoża

Efektywna 

głębokość 

zakotwienia

Moment 

dokręcania

Nośność na 

wyrywanie

Nośność na 

ścinanie

Wymagany odstęp od krawę-

dzi (z 1 krawędzią) dla:

Wymagany 

odstęp 

osiowy

Min. odstęp 

osiowy

Min. odstęp 

od krawędzi

nośności na 

wyrywanie

nośności na 

ścinanie

hmin hef Tmax Nperm 5) Vperm 5) c c scr smin
 6) cmin

 6)

[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

FIS A M 8

5.8

100 60

10

9,0 5,1

75
70

180

40 40

110 80 55 240

190 160 40 60 480

8.8

100 60 11,2

8,6

100 130 180

110 80
13,8

130 115 240

190 160 40 90 480

R-70

100 60

9,9 6,0

85 85 180

110 80 70 75 240

190 160 40 70 480

HCR-70

100 60 11,2

7,4

100 110 180

110 80
12,4

110 100 240

190 160 40 80 480

FIS A M 10

5.8

100 60

20

11,2

8,6

100 125 180

45 45

120 90
13,8

110 105 270

230 200 45 85 600

8.8

100 60 11,2

13,1

100 200 180

120 90 20,5 200 170 270

230 200 22,4 45 115 600

R-70

100 60 11,2

9,2

100 135 180

120 90
15,7

140 110 270

230 200 45 90 600

HCR-70

100 60 11,2

11,4

100 170 180

120 90
19,5

190 145 270

230 200 45 105 600

FIS A M 12

5.8

100 70

40

14,1

12,0

145 175 210

55 45

140 110
20,5

165 130 330

270 240 45 100 720

8.8

100 70 14,1

19,4

145 295 210

140 110 27,7 250 230 330

270 240 32,4 45 150 720

R-70

100 70 14,1

13,7

145 200 210

140 110
22,5

190 155 330

270 240 45 115 720

HCR-70

100 70 14,1

17,1

145 260 210

140 110 27,7 250 200 330

270 240 28,1 45 135 720

FIS A M 16

5.8

120 80

60

17,2

22,3

160 305 240

65 50

170 125 33,6 285 235 375

360 320 37,6 50 150 960

8.8

120 80 17,2 34,4 160 495 240

170 125 33,6
36,0

285 405 375

360 320 60,0 120 220 960

R-70

120 80 17,2

25,2

160 350 240

170 125 33,6 285 270 375

360 320 42,0 50 165 960

HCR-70

120 80 17,2

31,4

160 445 240

170 125 33,6 285 350 375

360 320 52,4 50 195 960

FIS A M 20

5.8

140 90

120

20,5

34,9

170 435 270

85 55

220 170 53,3 385 300 510

450 400 58,6 55 195 1200

8.8

140 90 20,5 41,1 170
525

270

220 170 53,3
56,0

385 510

450 400 93,3 230 290 1200

R-70

140 90 20,5

39,4

170 500 270

220 170 53,3 385 350 510

450 400 65,7 55 215 1200

HCR-70

140 90 20,5 41,1 170 525 270

220 170 53,3
49,1

385 455 510

450 400 81,9 135 260 1200
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NOŚNOŚCI

System iniekcyjny FIS EM Plus: zaprawa iniekcyjna FIS EM Plus z prętem nagwintowanym FIS A2)

Stal cynkowana 5.8 / stal cynkowana 8.8 / stal nierdzewna R-70 / stal o wysokiej odporności na korozję  HCR-70

Nośności pojedynczej kotwy w betonie niezarysowanym (w strefie ściskanej betonu) klasy C20/25 (∼B25) 1) 3) 4)
Minimalne odstępy przy równo-

czesnej redukcji nośności

Typ kotwy Właściwo-

ści stali

Min. grubość 

podłoża

Efektywna 

głębokość 

zakotwienia

Moment 

dokręcania

Nośność na 

wyrywanie

Nośność na 

ścinanie

Wymagany odstęp od krawę-

dzi (z 1 krawędzią) dla:

Wymagany 

odstęp 

osiowy

Min. odstęp 

osiowy

Min. odstęp 

od krawędzi

nośności na 

wyrywanie

nośności na 

ścinanie

hmin hef Tmax Nperm 5) Vperm 5) c c scr smin
 6) cmin

 6)

[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

FIS A M 24

5.8

160 96

150

22,6 45,2 170 540 290

105 60

270 210 73,2
50,9

475 390 630

540 480 84,3 60 250 1440

8.8

160 96 22,6 45,2 170 540 290

270 210 73,2
80,6

475 675 630

540 480 134,3 360 365 1440

R-70

160 96 22,6 45,2 170 540 290

270 210 73,2
56,8

475 445 630

540 480 94,3 60 270 1440

HCR-70

160 96 22,6 45,2 170 540 290

270 210 73,2
70,9

475 580 630

540 480 117,6 235 325 1440

FIS A M 27

5.8

170 108

200

27,0 54,0 195 605 325

120 75

310 250 95,1
65,7

565 460 750

600 540 109,5 75 295 1620

8.8

170 108 27,0 54,0 195 605 325

310 250 95,1
105,1

565 805 750

600 540 175,2 505 450 1620

R-70

170 108 27,0 54,0 195 605 325

310 250 95,1
73,7

565 530 750

600 540 123,0 140 320 1620

HCR-70

170 108 27,0 54,0 195 605 325

310 250 95,1
92,0

565 690 750

600 540 153,3 355 385 1620

FIS A M 30

5.8

190 120

300

31,6 63,2 210 660 360

140 80

350 280 112,7
80,6

635 525 840

670 600 133,8 80 330 1800

8.8

190 120 31,6 63,2 210 660 360

350 280 112,7
128,6

635 920 840

670 600 213,8 610 515 1800

R-70

190 120 31,6 63,2 210 660 360

350 280 112,7
90,2

635 605 840

670 600 150,1 195 365 1800

HCR-70

190 120 31,6 63,2 210 660 360

350 280 112,7
112,6

635 785 840

670 600 187,1 445 435 1800
W celu wymiarowania należy uwzględnić całą ocenę techniczną ETA-17/0979. 7)

1) Uwzględniono częściowe współczynniki bezpieczeństwa podane w ETA-17/0979, jak również częściowy obciążeniowy współcz. bezp. γL = 1,4. Jako pojedynczą kotwę należy traktować kotwę o odstępie 

osiowym s ≥ 3·hef i odstępie od krawędzi c ≥ 1,5·hef. Dokładne dane w ETA-17/0979.
2) Obowiązuje także dla prętów nagwintowanych RG M tej samej klasy.

3) Dla wyższych klas betonu aż do C5/60 możliwe są wyższe nośności.

4)
Wiercenie udarowe lub wiercenie z odsysaniem pyłu. W celu uwzględnienia innych metod wiercenia i związanych z nimi warunków kotwienia 

zob. ETA-17/0979.
5) W przypadku kombinacji wyrywania, ścinania, momentów zginających i zredukowanych odstępów od krawędzi i osiowych (dla grupy kotew) 

zalecamy zastosowanie naszego oprogramowania C-FIX.
6) Minimalny możliwy odstęp osiowy odpowiadający odstępowi od krawędzi przy redukcji nośności.

7) Podane nośności odnoszą się do oceny technicznej ETA-17/0979, wydanej 06.04.2018. Wymiarowanie wg FprEN 1992-4:2017 oraz Raportu Technicz-

nego TR 055 (dla obciążeń statycznych i quasi-statycznych).
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NOŚNOŚCI

System iniekcyjny FIS EM Plus: zaprawa iniekcyjna FIS EM Plus z tuleją z gwintem wewnętrznym RG MI
Stal cynkowana / stal nierdzewna R

Nośności pojedynczej kotwy w betonie zarysowanym (w strefie rozciąganej betonu) klasy C20/25 (∼ B25) 1) 2) 3) 7)
Minimalne odstępy przy równo-

czesnej redukcji nośności

Typ kotwy Właściwo-

ści stali

Min. grubość 

podłoża

Efektywna 

głębokość 

zakotwienia

Moment 

dokręcania

Nośność na 

wyrywanie

Nośność na 

ścinanie

Wymagany odstęp od krawę-

dzi (z 1 krawędzią) dla:

Wymagany 

odstęp 

osiowy

Min. odstęp 

osiowy

Min. odstęp 

od krawędzi

nośności na 

wyrywanie

nośności na 

ścinanie

hmin hef Tmax Nperm 4) Vperm 4) c c scr smin
 5) cmin

 5)

[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

RG M8 I

5.8

120 90 10

9,0 5,3 100 85

270 55 558.8 11,3 8,3 135 145

R-70 9,9 5,9 115 95

RG M10 I

5.8

130 90 20 12,9

8,3

135

135

270 65 658.8 13,3 235

R-70 9,3 155

RG M12 I

5.8

170 125 40 20,2

12,1

190

165

375 75 758.8 19,3 285

R-70 13,5 185

RG M16 I

5.8

210 160 80 34,7

22,4

240

275

480 95 958.8 30,9 405

R-70 25,1 315

RG M20 I

5.8

270 200 120 48,5

35,4

300

380

600 125 1258.8 42,9 480

R-70 39,4 430

W celu wymiarowania należy uwzględnić całą ocenę techniczną ETA-17/0979. 6)

1) Uwzględniono częściowe współczynniki bezpieczeństwa podane w ETA-17/0979, jak również częściowy obciążeniowy współcz. bezp. γL = 1,4. Jako pojedynczą kotwę należy traktować kotwę o odstępie 

osiowym s ≥ 3·hef i odstępie od krawędzi c ≥ 1,5·hef. Dokładne dane w ETA-17/0979.
2) Dla wyższych klas betonu aż do C50/60 możliwe są wyższe nośności.

3)
Wiercenie udarowe lub wiercenie z odsysaniem pyłu. W celu uwzględnienia innych metod wiercenia i związanych z nimi warunków kotwienia 

zob. ETA-17/0979.
4) W przypadku kombinacji wyrywania, ścinania, momentów zginających i zredukowanych odstępów od krawędzi i osiowych (dla grupy kotew) 

zalecamy zastosowanie naszego oprogramowania C-FIX.
5) Minimalny możliwy odstęp osiowy odpowiadający odstępowi od krawędzi przy redukcji nośności.

6) Podane nośności odnoszą się do oceny technicznej ETA-17/0979, wydanej 06.04.2018. Wymiarowanie wg FprEN 1992-4:2017 i Raportu Technicznego TR 

055 (dla obciążeń statycznych i quasi-statycznych).
7) Wymagane jest zbrojenie zapobiegające rozczepieniu betonu. Szerokość rozwarcia rys powinna być ograniczona do wk ∼ 0,3 mm.

NOŚNOŚCI

System iniekcyjny FIS EM Plus: zaprawa iniekcyjna FIS EM Plus z tuleją z gwintem wewnętrznym RG M I
Stal cynkowana / stal nierdzewna R

Nośności pojedynczej kotwy w betonie niezarysowanym (w strefie ściskanej betonu) klasy C20/25 (∼ B25) 1) 2) 3)
Minimalne odstępy przy równo-

czesnej redukcji nośności

Typ kotwy Właściwo-

ści stali

Min. grubość 

podłoża

Efektywna 

głębokość 

zakotwienia

Moment 

dokręcania

Nośność na 

wyrywanie

Nośność na 

ścinanie

Wymagany odstęp od krawę-

dzi (z 1 krawędzią) dla:

Wymagany 

odstęp 

osiowy

Min. odstęp 

osiowy

Min. odstęp 

od krawędzi

nośności na 

wyrywanie

nośności na 

ścinanie

hmin hef Tmax Nperm 4) Vperm 4) c c scr smin
 5) cmin

 5)

[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

RG M8 I

5.8

120 90 10

9,0 5,3 55 65

270 55 558.8 13,8 8,3 110 95

R-70 9,9 5,9 55 70

RG M10 I

5.8

130 90 20

13,8 8,3 105 90

270 65 658.8 20,5 13,3 190 155

R-70 15,7 9,3 130 100

RG M12 I

5.8

170 125 40

20,5 12,1 130 110

375 75 758.8 32,4 19,3 265 190

R-70 22,5 13,5 155 125

RG M16 I

5.8

210 160 80

37,6 22,4 255 180

480 95 958.8 48,7 30,9 365 265

R-70 42,0 25,1 300 205
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NOŚNOŚCI

System iniekcyjny FIS EM Plus: zaprawa iniekcyjna FIS EM Plus z tuleją z gwintem wewnętrznym RG M I
Stal cynkowana / stal nierdzewna R

Nośności pojedynczej kotwy w betonie niezarysowanym (w strefie ściskanej betonu) klasy C20/25 (∼ B25) 1) 2) 3)
Minimalne odstępy przy równo-

czesnej redukcji nośności

Typ kotwy Właściwo-

ści stali

Min. grubość 

podłoża

Efektywna 

głębokość 

zakotwienia

Moment 

dokręcania

Nośność na 

wyrywanie

Nośność na 

ścinanie

Wymagany odstęp od krawę-

dzi (z 1 krawędzią) dla:

Wymagany 

odstęp 

osiowy

Min. odstęp 

osiowy

Min. odstęp 

od krawędzi

nośności na 

wyrywanie

nośności na 

ścinanie

hmin hef Tmax Nperm 4) Vperm 4) c c scr smin
 5) cmin

 5)

[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

RG M20 I

5.8

270 200 120

58,6 35,4 365 245

600 125 1258.8 68,0 42,9 445 315

R-70 65,7 39,4 430 285

W celu wymiarowania należy uwzględnić całą ocenę techniczną ETA-17/0979. 6)

1) Uwzględniono częściowe współczynniki bezpieczeństwa podane w ETA-17/0979, jak również częściowy obciążeniowy współcz. bezp. γL = 1,4. Jako pojedynczą kotwę należy traktować kotwę o odstępie 

osiowym s ≥ 3·hef i odstępie od krawędzi c ≥ 1,5·hef. Dokładne dane w ETA-17/0979.
2) Dla wyższych klas betonu aż do C50/60 możliwe są wyższe nośności.

3)
Wiercenie udarowe lub wiercenie z odsysaniem pyłu. W celu uwzględnienia innych metod wiercenia i związanych z nimi warunków kotwienia 

zob. ETA-17/0979.
4) W przypadku kombinacji wyrywania, ścinania, momentów zginających i zredukowanych odstępów od krawędzi i osiowych (dla grupy kotew) 

zalecamy zastosowanie naszego oprogramowania C-FIX.
5) Minimalny możliwy odstęp osiowy odpowiadający odstępowi od krawędzi przy redukcji nośności.

6)
Podane nośności odnoszą się do oceny technicznej ETA-17/0979, wydanej 06.04.2018. Wymiarowanie wg FprEN 1992-4:2017 i Raportu Technicznego TR 

055 (dla obciążeń statycznych i quasi-statycznych).
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Bariery drogowe i ekrany akustyczne Łączenie zbrojenia

Podstawowa zaprawa epoksydowa do zastosowania w betonie

KORZYŚCI

 ▪ Zaprawa FIS EB jest objęta Oceną 
Techniczną, która zezwala na stosowa-
nie w betonie zarysowanym i w celu 
łączenia zbrojenia. System osiąga 
dobre parametry wytrzymałościowe 
i umożliwia ekonomiczne wykorzysta-
nie zaprawy.

 ▪ Zmienna głębokość zakotwienia 
w zakresie od 4xd do 20xd pozwala 
na idealne dopasowanie kotwy do 
przewidywanego obciążenia.

 ▪ Mocowanie z zaprawą FIS EB może 
być stosowane w różnych warun-
kach (w suchym i mokrym betonie, 
w zalanych otworach), a zatem jest 
przydatne w większości przypadków 
na budowie jako bezpieczny i odpo-
wiedzialny system kotwienia.

ZASTOSOWANIA

 ▪ Ciężkie konstrukcje stalowe
 ▪ Konsole
 ▪ Silosy
 ▪ Regały wysokiego składowania
 ▪ Dodatkowe łączenie zbrojenia

MATERIAŁY PODŁOŻA

Ocena Techniczna obejmuje:
 ▪ Beton klasy C20/25, zarysowany 

i niezarysowany

OZNAKOWANIE

FUNKCJONOWANIE

 ▪ Zaprawa epoksydowa FIS EB, w kom-
binacji z prętem nagwintowanym FIS 
A, jest przeznaczona zarówno do mon-
tażu wstępnego, jak i przelotowego.

 ▪ Żywica i utwardzacz są umiesz-
czone w dwóch osobnych komorach 
i dopiero podczas wyciskania kartusza 
zostają zmieszane i aktywowane.

 ▪ Zaprawę należy wstrzykiwać do 
otworu bez tworzenia pęcherzy.

 ▪ Zaprawa całkowicie skleja powierzch-
nię pręta nagwintowanego ze ścian-
kami otworu i dodatkowo go zasklepia.

 ▪ Podczas ręcznego osadzania pręta 
należy go wsuwać do końca otworu 
z równoczesnym lekkim wkręcaniem.

 ▪ W przypadku montażu przelotowego 
należy wypełnić szczelinę pierście-
niową pomiędzy prętem a elementem 
mocowanym przy pomocy zaprawy  
FIS EB.
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MONTAŻ W BETONIE PRZY ZASTOSOWANIU ZAPRAWY INIEKCYJNEJ FIS  EB I PRĘTA FIS A / RG M

 •
  P
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Y
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INFORMACJE TECHNICZNE

Zaprawa epoksydowa  

FIS EB
Mieszalnik statyczny 

FIS MR Plus

O
ce

n
a

  

Te
ch

n
ic

zn
a Wersja językowa etykiety Ilość 

zaprawy [w 

jednost-

kach]

Zawartość Ilość 

w opakowaniu

Produkt Nr art. ETA    [szt.]

FIS EB 390 S — ■ na specjalne zamówienie 180 1 kartusz 390 ml, 2 x FIS MR Plus 6

FIS EB 585 S — ■ na specjalne zamówienie 270 1 kartusz 585 ml + 2 x FIS UMR 6

FIS MR Plus 545853 — — — 10 mieszalników statycznych FIS MR Plus 10

NOŚNOŚCI

System iniekcyjny FIS EB: zaprawa iniekcyjna FIS EB z prętem nagwintowanym FIS A 1)

Stal cynkowana klasy 5.8 / stal cynkowana klasy 8.8 / stal nierdzewna R-70

Nośności pojedynczej kotwy w betonie zarysowanym (w strefie rozciąganej betonu) klasy C20/25 (∼B25) 2) 3) 4) 9)
Minimalne odstępy przy równo-

czesnej redukcji nośności

Typ kotwy Właści-

wości 

stali

Min. grubość 

podłoża

Efektywna 

głębokość 

zakotwienia

Moment 

dokręcania

Nośność 

na wyry-

wanie

Nośność 

na ścina-

nie

Wymagany odstęp od krawę-

dzi (z 1 krawędzią) dla:

Wymagany 

odstęp 

osiowy

Min. odstęp 

osiowy

Min. odstęp 

od krawędzi

nośności 

na wyrywa-

nie

nośności 

na ścinanie

hmin hef
5) Tmax Nperm 6) Vperm 6) c c scr smin

 7) cmin
 7)

[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

FIS A M8

5.8

100 60

10

3,6

5,1

90 105 180

40 40

110 80 4,8 100 100 240

190 160 9,0
90

90 480

8.8

100 60 3,6 7,2 155 180

110 80 4,8
8,6 100

170 240

190 160 9,6 115 480

R-70

100 60 3,6

6,0

90 125 180

110 80 4,8
100

115 240

190 160 9,6 90 480

FIS A M10

5.8

100 60

20

4,5

8,6

90 185 180

45 45

120 90 6,7 115 160 270

230 200 13,8 105 125 600

8.8

100 60 4,5 9,0 90 190 180

120 90 6,7
13,1 115

250 270

230 200 15,0 150 600

R-70

100 60 4,5 9,0 90 190 180

120 90 6,7
9,2 115

165 270

230 200 15,0 115 600
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NOŚNOŚCI

System iniekcyjny FIS EB: zaprawa iniekcyjna FIS EB z prętem nagwintowanym FIS A 1)

Stal cynkowana klasy 5.8 / stal cynkowana klasy 8.8 / stal nierdzewna R-70

Nośności pojedynczej kotwy w betonie zarysowanym (w strefie rozciąganej betonu) klasy C20/25 (∼B25) 2) 3) 4) 9)
Minimalne odstępy przy równo-

czesnej redukcji nośności

Typ kotwy Właści-

wości 

stali

Min. grubość 

podłoża

Efektywna 

głębokość 

zakotwienia

Moment 

dokręcania

Nośność 

na wyry-

wanie

Nośność 

na ścina-

nie

Wymagany odstęp od krawę-

dzi (z 1 krawędzią) dla:

Wymagany 

odstęp 

osiowy

Min. odstęp 

osiowy

Min. odstęp 

od krawędzi

nośności 

na wyrywa-

nie

nośności 

na ścinanie

hmin hef
5) Tmax Nperm 6) Vperm 6) c c scr smin

 7) cmin
 7)

[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

FIS A M12

5.8

100 70

40

6,3

12,0

105 255 210

55 55

140 110 9,9 140 200 330

270 240 20,5 130 150 720

8.8

100 70 6,3 12,6 105 270 210

140 110 9,9
19,4 140

340 330

270 240 21,5 200 720

R-70

100 70 6,3 12,6 105 270 210

140 110 9,9
13,7 140

230 330

270 240 21,5 150 720

FIS A M14

5.8

110 75

50

7,9 15,7 115 325 225

60 60

160 120 12,6
16,6

155 265 360

320 280 27,6 145 185 840

8.8

110 75 7,9 15,7 115 325 225

160 120 12,6 25,1
155

420 360

320 280 29,3 26,3 250 840

R-70

110 75 7,9 15,7 115 325 225

160 120 12,6
18,3 155

295 360

320 280 29,3 175 840

FIS A M16

5.8

120 80

60

7,7 15,3 120 295 240

65 65

170 125 12,0
22,3 175

350 375

360 320 30,6 225 960

8.8

120 80 7,7 15,3 120 295 240

170 125 12,0 23,9
175

380 375

360 320 30,6 36,0 320 960

R-70

120 80 7,7 15,3 120 295 240

170 125 12,0 23,9
175

380 375

360 320 30,6 25,2 215 960

FIS A M20

5.8

140 90

120

10,8 21,5 135 375 270

85 85

220 170 20,3
34,9 210

460 510

450 400 47,9 300 1200

8.8

140 90 10,8 21,5 135 375 270

220 170 20,3 40,7
210

540 510

450 400 47,9 56,0 435 1200

R-70

140 90 10,8 21,5 135 375 270

220 170 20,3
39,4 210

520 510

450 400 47,9 285 1200

FIS A M24

5.8

160 96

150

13,4 32,2 145 545 290

105 105

270 210 31,4
50,9 250

600 630

540 480 71,8 395 1440

8.8

160 96 13,4 32,2 145 545 290

270 210 31,4 75,4
250

930 630

540 480 71,8 80,6 570 1440

R-70

160 96 13,4 32,2 145 545 290

270 210 31,4
56,8 250

670 630

540 480 71,8 360 1440
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NOŚNOŚCI

System iniekcyjny FIS EB: zaprawa iniekcyjna FIS EB z prętem nagwintowanym FIS A 1)

Stal cynkowana klasy 5.8 / stal cynkowana klasy 8.8 / stal nierdzewna R-70

Nośności pojedynczej kotwy w betonie zarysowanym (w strefie rozciąganej betonu) klasy C20/25 (∼B25) 2) 3) 4) 9)
Minimalne odstępy przy równo-

czesnej redukcji nośności

Typ kotwy Właści-

wości 

stali

Min. grubość 

podłoża

Efektywna 

głębokość 

zakotwienia

Moment 

dokręcania

Nośność 

na wyry-

wanie

Nośność 

na ścina-

nie

Wymagany odstęp od krawę-

dzi (z 1 krawędzią) dla:

Wymagany 

odstęp 

osiowy

Min. odstęp 

osiowy

Min. odstęp 

od krawędzi

nośności 

na wyrywa-

nie

nośności 

na ścinanie

hmin hef
5) Tmax Nperm 6) Vperm 6) c c scr smin

 7) cmin
 7)

[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

FIS A M27

5.8

170 108

200

16,0 38,5 165 610 325

120 120

310 250 42,1
65,7 270

715 750

600 540 90,9 485 1620

8.8

170 108 16,0 38,5 165 610 325

310 250 42,1 101,0
270

1150 750

600 540 90,9 105,1 700 1620

R-70

170 108 16,0 38,5 165 610 325

310 250 42,1
73,7 270

795 750

600 540 90,9 445 1620

FIS A M30

5.8

190 120

300

18,8 45,1 180 665 360

140 140

350 280 52,4
80,6

300 820 840

670 600 112,2 305 555 1800

8.8

190 120 18,8 45,1 180 665 360

350 280 52,4 125,7 300 1340 840

670 600 112,2 128,6 305 805 1800

R-70

190 120 18,8 45,1 180 665 360

350 280 52,4
90,2

300 910 840

670 600 112,2 305 510 1800

W celu wymiarowania należy uwzględnić całą ocenę techniczną ETA-15/0440. 8)

1) Obowiązuje także dla prętów nagwintowanych RG M tej samej klasy.
2) Uwzględniono częściowe współczynniki bezpieczeństwa podane w ETA-15/0440, jak również częściowy obciążeniowy współcz. bezp. γL = 1,4.  Jako pojedynczą kotwę należy traktować kotwę o odstępie 

osiowym s ≥ 3·hef i odstępie od krawędzi c ≥ 1.5·hef. Dokładne dane w ETA-15/0440.
3) Dla wyższych klas betonu aż do C50/60 możliwe są wyższe nośności.

4) Wiercenie udarowe. W celu uwzględnienia innych metod wiercenia i związanych z nimi warunków kotwienia zob. ETA-15/0440.

5) Dla rozmiarów M8 - M30 podano min. i max głębokości zakotwienia. Można wybrać dowolną głębokość zakotwienia z tego zakresu.

6) W przypadku kombinacji wyrywania, ścinania, momentów zginających i zredukowanych odstępów od krawędzi i osiowych (dla grupy kotew) zalecamy zastosowanie naszego oprogramowania C-FIX.

7) Minimalny możliwy odstęp osiowy odpowiadający odstępowi od krawędzi przy redukcji nośności.

8) Podane nośności odnoszą się do oceny technicznej ETA-15/0440, wydanej 06.07.2015. Wymiarowanie wg ETAG 001 i Raportu Technicznego TR 029 (dla obciążeń statycznych i quasi-statycznych).

9) Wymagane jest zbrojenie zapobiegające rozczepieniu betonu. Szerokość rozwarcia rys powinna być ograniczona do wk ∼ 0,3 mm.
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NOŚNOŚCI

System iniekcyjny FIS EB: zaprawa epoksydowa FIS EB z prętem nagwintowanym FIS A 1)

Stal cynkowana klasy 5.8 / stal cynkowana klasy 8.8 / stal nierdzewna R-70

Nośności pojedynczej kotwy w betonie niezarysowanym (w strefie ściskanej betonu) klasy C20/25 (∼B25) 2) 3) 4)
Minimalne odstępy przy równo-

czesnej redukcji nośności

Typ kotwy Właści-

wości 

stali

Min. grubość 

podłoża

Efektywna 

głębokość 

zakotwienia

Moment 

dokręcania

Nośność 

na wyry-

wanie

Nośność 

na ścina-

nie

Wymagany odstęp od krawę-

dzi (z 1 krawędzią) dla:

Wymagany 

odstęp 

osiowy

Min. odstęp 

osiowy

Min. odstęp 

od krawędzi

nośności 

na wyrywa-

nie

nośności 

na ścinanie

hmin hef
5) Tmax Nperm 6) Vperm 6) c c scr smin

 7) cmin
 7)

[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

FIS A M8

5.8

100 60

10

7,9

5,1

90

70

180

40 40

110 80
9,0

80 240

190 160 40 480

8.8

100 60 7,9

8,6

90 130 180

110 80 10,5 100 115 240

190 160 13,8 50 90 480

R-70

100 60 7,9

6,0
90

85 180

110 80
9,9

75 240

190 160 40 70 480

FIS A M10

5.8

100 60

20

9,0

8,6

90 125 180

45 45

120 90 13,5 115 105 270

230 200 13,8 45 95 600

8.8

100 60 9,0

13,1

90 200 180

120 90 13,5 115 170 270

230 200 22,4 80 115 600

R-70

100 60 9,0

9,2

90 135 180

120 90 13,5 115 110 270

230 200 15,7 45 90 600

FIS A M12

5.8

100 70

40

12,6

12,0

125 175 210

55 55

140 110 19,7 155 135 330

270 240 20,5 55 120 720

8.8

100 70 12,6

19,4

125 295 210

140 110 19,7 155 230 330

270 240 32,4 95 150 720

R-70

100 70 12,6

13,7

125 200 210

140 110 19,7 155 155 330

270 240 22,5 55 115 720

FIS A M14

5.8

110 75

50

14,1

16,6

135 235 225

60 60

160 120 22,6 170 180 360

320 280 27,6 60 145 840

8.8

110 75 14,1

26,3

135 390 225

160 120 22,6 170 300 360

320 280 43,8 120 180 840

R-70

110 75 14,1

18,3

135 260 225

160 120 22,6 170 195 360

320 280 30,9 65 135 840

FIS A M16

5.8

120 80

60

17,2

22,3

160 305 240

65 65

170 125 26,9 210 235 375

360 320 37,6 65 175 960

8.8

120 80 17,2 34,4 160 495 240

170 125 26,9
36,0

210 405 375

360 320 60,0 150 220 960

R-70

120 80 17,2

25,2

160 350 240

170 125 26,9 210 270 375

360 320 42,0 80 165 960
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NOŚNOŚCI

System iniekcyjny FIS EB: zaprawa epoksydowa FIS EB z prętem nagwintowanym FIS A 1)

Stal cynkowana klasy 5.8 / stal cynkowana klasy 8.8 / stal nierdzewna R-70

Nośności pojedynczej kotwy w betonie niezarysowanym (w strefie ściskanej betonu) klasy C20/25 (∼B25) 2) 3) 4)
Minimalne odstępy przy równo-

czesnej redukcji nośności

Typ kotwy Właści-

wości 

stali

Min. grubość 

podłoża

Efektywna 

głębokość 

zakotwienia

Moment 

dokręcania

Nośność 

na wyry-

wanie

Nośność 

na ścina-

nie

Wymagany odstęp od krawę-

dzi (z 1 krawędzią) dla:

Wymagany 

odstęp 

osiowy

Min. odstęp 

osiowy

Min. odstęp 

od krawędzi

nośności 

na wyrywa-

nie

nośności 

na ścinanie

hmin hef
5) Tmax Nperm 6) Vperm 6) c c scr smin

 7) cmin
 7)

[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

FIS A M20

5.8

140 90

120

20,5

34,9

170 435 270

85 85

220 170 40,7 265 305 510

450 400 58,6 95 230 1200

8.8

140 90 20,5 41,1 170
525

270

220 170 40,7
56,0

265 510

450 400 93,3 230 290 1200

R-70

140 90 20,5

39,4

170 500 270

220 170 40,7 265 350 510

450 400 65,7 120 215 1200

FIS A M24

5.8

160 96

150

18,8 45,2 170 540 290

105 105

270 210 50,3
50,9

370 400 630

540 480 84,3 160 295 1440

8.8

160 96 18,8 45,2 170 540 290

270 210 50,3
80,6

370 675 630

540 480 114,9 385 365 1440

R-70

160 96 18,8 45,2 170 540 290

270 210 50,3
56,8

370 445 630

540 480 94,3 205 270 1440

FIS A M27

5.8

170 108

200

22,5 54,0 195 605 325

120 120

310 250 63,1
65,7

415 475 750

600 540 109,5 200 345 1620

8.8

170 108 22,5 54,0 195 605 325

310 250 63,1
105,1

415 805 750

600 540 136,3 425 450 1620

R-70

170 108 22,5 54,0 195 605 325

310 250 63,1
73,7

415 530 750

600 540 123,0 315 320 1620

FIS A M30

5.8

190 120

300

26,3 63,2 210 660 360

140 140

350 280 78,5
80,6

500 545 840

670 600 133,8 270 395 1800

8.8

190 120 26,3 63,2 210 660 360

350 280 78,5
128,6

500 920 840

670 600 168,3 540 515 1800

R-70

190 120 26,3 63,2 210 660 360

350 280 78,5
90,2

500 605 840

670 600 150,1 400 365 1800

W celu wymiarowania należy uwzględnić całą ocenę techniczną ETA-15/0440. 8)

1) Obowiązuje także dla prętów nagwintowanych RG M tej samej klasy.
2) Uwzględniono częściowe współczynniki bezpieczeństwa podane w ETA-15/0440, jak również częściowy obciążeniowy współcz. bezp. γL = 1,4. Jako pojedynczą kotwę należy traktować kotwę o odstępie 

osiowym s ≥ 3·hef i odstępie od krawędzi c ≥ 1.5·hef. Dokładne dane w ETA-15/0440.
3) Dla wyższych klas betonu aż do C50/60 możliwe są wyższe nośności.

4) Wiercenie udarowe. W celu uwzględnienia innych metod wiercenia i związanych z nimi warunków kotwienia zob. ETA-15/0440.

5) Dla rozmiarów M8 - M30 podano min. i max głębokości zakotwienia. Można wybrać dowolną głębokość zakotwienia z tego zakresu.

6) W przypadku kombinacji wyrywania, ścinania, momentów zginających i zredukowanych odstępów od krawędzi i osiowych (dla grupy kotew) zalecamy zastosowanie naszego oprogramowania C-FIX.

7) Minimalny możliwy odstęp osiowy odpowiadający odstępowi od krawędzi przy redukcji nośności.

8) Podane nośności odnoszą się do oceny technicznej ETA-15/0440, wydanej 06.07.2015. Wymiarowanie wg ETAG 001 i Raportu Technicznego TR 029 (dla obciążeń statycznych i quasi-statycznych).
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Zaprawa iniekcyjna FIS V Zero
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R
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3097 0044

Zero hazard
technology

Zero

Maksymalne bezpieczeństwo dla ludzi i środowiska 

naturalnego.

KORZYŚCI

 ▪ Uniwersalna zaprawa FIS V Zero 
nie zawiera nadtlenku dibenzoilu, 
który jest zaliczany do substancji 
szkodliwych dla środowiska 
naturalnego, powodujących uczulenia 
i drażniących oczy, a zatem zaprawa 
umożliwia bezpieczne stosowanie.

 ▪ Ze względu na nowatorską formułę, 
zawierającą innowacyjne składniki, 
kartusz może być wyrzucany 
do zwykłych śmieci domowych, 
bez konieczności kosztownego 
utylizowania jako materiał 
niebezpieczny.

 ▪ Kartusz nie musi być oznaczony 
etykietą informującą o zawartości 
materiałów niebezpiecznych, więc 
stosowanie zaprawy jest wygodne 
i bezpieczne.

 ▪ Innowacyjna formuła została 
dopuszczona do stosowania w betonie 
i w murach, a także do wklejania 
dodatkowych prętów zbrojeniowych 
oraz do stosowania w otworach 
wypełnionych wodą.

 ▪ Uniwersalna zaprawa FIS V Zero 
zapewnia bezpieczne zamocowanie 
we wszystkich powszechnie 
stosowanych materiałach 
budowlanych i równocześnie 
umożliwia bezpieczny montaż, 
przyjazny dla środowiska naturalnego.

 ▪ Temperatura montażu w zakresie od 
-10 do 40oC pozwala na całoroczne, 
uniwersalne stosowanie.

ZASTOSOWANIA

Zaprawę można stosować do:
 ▪ Konstrukcji stalowych
 ▪ Balustrad
 ▪ Poręczy
 ▪ Tras kablowych
 ▪ Anten satelitarnych
 ▪ Zadaszeń
 ▪ Wsporników
 ▪ Otworów wypełnionych wodą

FUNKCJONOWANIE

 ▪ Żywica i utwardzacz są umieszczone 
w dwóch oddzielnych komorach 
i ich aktywacja następuje tylko po 
zmieszaniu w trakcie wyciskania przez 
mieszalnik statyczny.

 ▪ Zaprawa iniekcyjna powinna być 
wyciskana od spodu otworu bez 
tworzenia pęcherzy.

 ▪ Zaprawa wiąże element mocujący                        
z całą powierzchnią ścianek otworu                      
i dodatkowo go uszczelnia.

 ▪ Kartusze iniekcyjne mogą być szybko 
i sprawnie wyciskane przy pomocy 
pistoletów iniekcyjnych fischer.

 ▪ Kartusze częściowo zużyte mogą 
być nadal stosowane po zmianie 
mieszalnika statycznego. Całkowicie 
zużyty kartusz można wyrzucić do 
śmieci domowych.

MATERIAŁY PODŁOŻA

 ▪ Beton C20/25 do C50/60 
zarysowany i niezarysowany

 ▪ Pustaki z betonu lekkiego
 ▪ Pustaki ceramiczne
 ▪ Bloczki silikatowe z otworami
 ▪ Bloczki silikatowe pełne
 ▪ Cegła pełna

OZNAKOWANIE

ZOBACZ TAKŻE

PRĘTY KOTWIĄCE
+ TULEJE

PISTOLETY 
INIEKCYJNE AKCESORIA

Strona 120 Strona 163 Strona 165
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ETA-20/0572, dla betonu zarysowanego

ETA-20/0574, dla dodatkowo wklejanych prętów 

zbrojeniowych  
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MONTAŻ ZAPRAWY FIS V ZERO Z PRĘTAMI NAGWINTOWANYMI FIS A / RG M W BETONIE
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MONTAŻ ZAPRAWY FIS V ZERO Z TULEJĄ Z GWINTEM WEWNĘTRZNYM RG M I W BETONIE
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MONTAŻ ZAPRAWY FIS V ZERO W BETONIE W OTWORACH WIERCONYCH UDAROWO

MONTAŻ ZAPRAWY FIS V ZERO Z TULEJKAMI SIATKOWYMI FIS HK I PRĘTAMI NAGWINTOWANYMI FIS A W 
PUSTAKACH CERAMICZNYCH

M
o

c
o

w
a

n
ia

 c
h

e
m

ic
z
n

e
Zaprawa iniekcyjna FIS V Zero
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